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D.04.07.01 Podbudowa z betonu asfaltowego

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sag wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z betonu asfaltowego dla ,,Przebudowy na rondo
skrzyzowania ul. Armii Krajowej, Koscielnej, Worowskiej i Poswigtne w Grojcu”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. i 1.3.

1.3.  Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
podbudowy z betonu asfaltowego.

Zakresem roboét jest objete wykonanie warstwy podbudowy zasadniczej z betonu asfaltowego AC 22 P
(ul. Armii Krajowej, Koscielna, Worowska, Pos§wietne, jezdnia ronda), grub. 7 cm - KR3.

Zakres wystgpowania podbudowy z betonu asfaltowego zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.41. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okreslonym
sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu
wytworzona na goraco, w okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zageszczona.

1.4.4. Podbudowa asfaltowa - warstwa nosna z betonu asfaltowego speiniajgca funkcje nosne w
konstrukcji nawierzchni.

1.45. Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowe;j.

1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.
1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wlasciwosci sg zgodne z recepta laboratoryjna.

1.4.9. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o dlugosci, co najmniej 50m) wykonany w
warunkach zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych
parametréw technicznych robot.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.
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1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5.  Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
1.6. Wspdlny Stownik Zamowien (CPV)

Kody grup, klas i kategorii robot Wspolnego Stownika Zamdwien (CPV) dotyczacych przedmiotu
zamowienia podano w SST D.M.00.00.00. ,,Wymagania Og6lne”.

2. MATERIALY

2.1.  Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D.M.00.00.00.
»Wymagania Ogolne” pkt 2.

Poszczegolne rodzaje materiatbw powinny pochodzi¢ ze zrddel zatwierdzonych przez Inzyniera.
W przypadku zmiany pochodzenia materialu nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan, opracowac
skorygowang receptg.

2.2. Kruszywo

Rodzaje materiatow stosowanych do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwe podbudowy podano

ponizej.

Tablica 1a. Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego do podbudowy z betonu asfaltowego.

Punkt Wymagania w zaleznosci od kategorii
WT-1 Wiasciwosci kruszywa ruchu
Kruszywa
2008 KR 3
4.1.3 | Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gc 90/20
4.1.4 | Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wedtug G
kategorii: 20715
416 |Zawartos¢ pytu wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza f,
niz:
4.1.8 | Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug PN-EN Flzg
933-4, kategoria nie wyzsza niz: lub Sl
419 Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i c
famanej wedtug PN-EN 933-5, kategoria nie nizsza niz: o071
4.2.2 | Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug PN-EN LA
1097-2, rozdziat 5, kategoria nie wyzsza niz: 40
4.3.1 | Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
4.3.3 | Gesto$¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta
4.4.1 | Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, zatacznik B, W. 05
kategoria: e
4.4.2 | Mrozoodpornos$¢ wedtug PN-EN 1367-1, kategoria nie =
WyZsza niz: 4
445 |,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, SB
kategoria: LA
45.2 Elﬁ?éi Nc};e;rzn_%zny — uproszczony opis petrograficzny wedtug deklarowany przez producenta
4.5.3 | Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 p. m o0 1
14.2, kategoria nie wyzsza niz: e
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Tablica 1b. Wymagane wtasciwosci kruszywa drobnego lub o cigglym uziarnieniu do podbudowy z betonu

asfaltowego
Punkt ] ] B
WT-1 Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu
K Wiasciwosci kruszywa
ruszywa
2008 KR3
4.1.3 | Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Ge85 i GA85
415 |Tolerancja uziarnienia, odchylenic nie wigksze niz
.. Grc20

wedlug kategorii:
416 |Zawarto$¢ pylu wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie f

wyZsza niz: 16
417 | Jako$¢ pyhu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza MB-10

.. F

niz:

4.1.10 [Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933-6,
T -, E30

rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:
4.3.1 | Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
45.3 | Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1

p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz:

mMepc0,1

Tablica 1c. Wymagane wlasciwosci kruszywa nielamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do

odbudowy z betonu asfaltowego.
Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu
KR 3
1. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Ge85
2. Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wigksze niz
.. Grc20
wedlug kategorii:
3. Zawarto$¢ pytlu wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie f
WyZsza niz: 10
4, Jakos$¢ pyhu wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza
niz: MB¢10
5. Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wedlug PN-EN 933-6, E
rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz: cs Deklarowana
6. Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
7. Nasigkliwo$¢ wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8, lub 9 WA 4Dekiarowana
8. Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 MLpc0.1

p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz:
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2.3. Wypehiacz

Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwe podbudowy nalezy stosowal wypelniacz zgodny
z tabelg nr 2.

Tablica 2. Wymagania wobec wypetiacza do podbudowy z betonu asfaltowego

W?I_(I . ) ) Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu
Wiasciwosci wypelniacza
Kruszywa
2008 KR 3
5.2.1 | Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10 zgodne z tablica 24 (WT-1 Kruszywa 2008)
522 |Jako$¢ pylu wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie MB.10
wyZsza niz: F
531 i;a;vartos’c’ wody wedlug PN-EN 1097-5, nie wyzsza 1% (m/m)
5.3.2 | Gestos¢ ziaren wedtug EN 1097-7 deklarowana przez producenta
54.1 ([Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym
wypelniaczu  wedtug PN-EN 1097-4, wymagana Vg5
kategoria:
5.4.2 |[Przyrost temperatury migknienia wedlug PN-EN AoenB/25
13179-1, wymagana kategoria R&B
55.1 [Rozpuszczalno$¢ w wodzie wedlug PN-EN 1744-1, WS
kategoria nie nizsza niz: 10
55.3 [Zawartos¢ CaCO; w wypetniaczu wapiennym wedtug cc
PN-EN 196-21, kategoria nie nizsza niz: 70
55.4 |[Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w wypeliaczu K.10. K
mieszanym, wymagana kategoria: a™ Thabeklarowana
5.6.2 ,Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2, BN
wymagana kategoria: Deklarowana

24.  Asfalt

Nalezy zastosowa¢ asfalty zgodnie z WT-2 2010 Zaleca si¢ stosowaé asfalty drogowy 35/50 dla KR3
zgodnie z PN-EN 12591:2004.

Wykonawca jest zobowiazany przedtozy¢ Inzynierowi, Deklaracje zgodnosci (z dokumentem odniesienia)
od producenta lub dystrybutora dla kazdej dostawy (dla kazdej cysterny). Mieszanie asfaltow z réznych
rafinerii jest zabronione.

Asfalt powinien spelnia¢ wymagania podstawowe podane w tabeli 3a oraz 3b dla zalecanych asfaltow,
dla pozostatych zgodniez norma PN-EN 12591:2004.

Tablica 3a. Wymagania wobec asfaltu stosowanego do warstwy podbudowy dla KR3

f . Rodzaj asfaltu
Lp. Wtasciwosci Metoda badania 35/50
Wiasciwosci obligatoryjne
1 | Penetracja w 25°C [0, mm] PN-EN 1426 35+50
2 | Temperatura migknienia [°C] PN-EN 1427 50+58
3 Ter.nperia.tura zaplonu, nie [°C] PN-EN 22592 240
mniej niz
4 | Zawarto$¢ sktadnikow [% m/m]
rozpuszczalnych, nie mniej PN-EN 12592 99
niz
5 | Zmiana masy po starzeniu [% m/m]
(ubytek lub przyrost) nie PN-EN 12607-1 0,5
wiecej niz
6 | Pozostala penetracja po [%] PN-EN 1426 53
starzeniu, nie mniej niz
7| Temperatura migknienia po | oy PN-EN 1427 52
starzeniu, nie mniej niz
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Lp. Wtasciwosci Metoda badania Rodgagj /ggfaltu
Wiasciwosci specjalne krajowe

8 | Zawarto$¢ parafiny, nie [%] PN-EN 12606-1 29
wigcej niz '

9 | Wazrost temperatury [%]
micknienia po starzeniu, nie PN-EN 1427 8
wigcej niz

10 Tgmpgrqtgra famliwosci, nie | [°C] PN-EN 12593 5
wigcej niz

2.5.  Srodek adhezyjny

Nalezy zastosowac $rodek adhezyjny spetniajacy wymagania Aprobaty Technicznej zaakceptowany przez
Inzyniera na podstawie wynikow badan mieszanki. Pochodzenie, rodzaj i wlasciwosci powinny by¢
deklarowane.

Srodek adhezyjny i jego iloé¢ powinny by¢ dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Ocene
przyczepnosci mozna okresli¢ na podstawie badania wedlug PN-EN 12697-11, metoda A po 6h obracania
,stosujac kruszywo 8/11 jako podstawowe(dopuszcza si¢ inne wymiary w przypadku braku wymiaru
podstawowego do tego badania). Wymagania przyczepnosci nie mniej niz 80%.

2.6.  Materiaty do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia:

- polaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w réznym czasie nalezy stosowaé¢ emulsje asfaltowg wedtug PN-EN 13808 lub inne
lepiszcza wedtug norm i aprobat technicznych

- spoin stanowigcych potaczenia réznych materiatéw Iub polaczenie warstwy asfaltowej z
urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja ograniczajacymi, nalezy stosowa¢ materialy
termoplastyczne, ta§my asfaltowe wedlug norm lub aprobat technicznych, emulsje asfaltowa wedtug
PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug norm i aprobat technicznych

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowaé emulsje asfaltowg lub asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt

modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 ,,metoda na goraco”. Dopuszcza si¢ inne rodzaje lepiszcza wg

norm lub aprobat technicznych

2.7.  Dostawy materiatlow

Za dostawy materiatdéw odpowiedzialny jest Wykonawca robodt zgodnie z ustaleniami okreslonymi w SST
DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Do obowiazku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatow do wytwarzania mieszanki
betonu asfaltowego, aby zapewni¢ nieprzerwang prac¢ otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki
roboczej.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musi by¢ zaopatrzona w deklaracje zgodnosci o tresci
wedlug PN-EN-45014 wydang przez dostawce.

2.8.  Sktadowanie materiatow

2.8.1. Sktadowanie kruszywa

Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy sktadowaé oddzielnie wedtug wymiaru i chroni¢
przed zanieczyszczeniem.

2.8.2. Skladowanie wypelniacza

Wypehiacz nalezy sktadowaé¢ w suchych warunkach.
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2.8.3. Skladowanie asfaltu

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z ukladem
termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscia + 5°C.

Asfalt powinien by¢ sktadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja i uzyte do ich wykonania materiaty
wykluczajg mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢ wyposazone w automatycznie
sterowane urzadzenia grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne. Nie dopuszcza si¢ ogrzewania asfaltu
otwartym ogniem. Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny
system grzewczy zdolny do utrzymania zadanej temperatury z tolerancja + 5°c oraz posiada¢ uktad
cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej powinien znajdowac¢ si¢ w zbiorniku ponizej zwierciadta goracego
asfaltu.

3. SPRZET
3.1.  Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00. ,,Wymagania Og6lne” pkt 3.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takiego rodzaju sprzetu, ktdory gwarantuje uzyskanie
parametréw wykonania robdt zgodnych ze SST. Sprzgt stosowany do wykonania robdt podlega
zatwierdzeniu przez Inzyniera.

3.2.  Sprzet do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikoéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikoéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by¢
zautomatyzowane i zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do dozowania skladnikoéw oraz pomiaru
temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy
dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Sposob 1 czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Odchytki masy dozowanych sktadnikow (w stosunku do masy poszczegdlnych sktadnikéw zarobu) nie
powinny by¢ wigksze od + 2%.

3.3.  Sprzet do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy stosowac rozktadarki, przeznaczone do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej typu
zageszczanego, wyposazone w elektroniczny uktad sterowania gruboscia wbudowywanej warstwy oraz z
mozliwoscig podgrzewania spoiny podtuzne;.

3.4.  Sprzet do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy stosowaé, wlasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, walce stalowe gladkie lekkie i
srednie, walce ogumione cig¢zkie o regulowanym cisnieniu w oponach.

Ponadto Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego powinien wykazac sig
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzgtu:

- skrapiarek,

- szczotek mechanicznych i/lub innych urzadzen czyszczacych,

- samochoddéw samowyladowczych z przykryciem lub termosow.

4. TRANSPORT
4.1.  Ogoblne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
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4.2, Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa i nadmiernym zawilgoceniem.

4.3.  Transport wypelniacza

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. Wypelniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu. W czasie transportu oraz przetadunku wypetniacz nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem,
zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.4,  Transport asfaltu

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami, wyposazonymi w instalacje umozliwiajace
podtaczenie cystern do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we wiasne urzadzenia grzewcze.

4.5.  Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny by¢ dowozone na budowe w zaleznosci od postgpu robot.
Mieszanki podczas transportu 1 postoju przed wbudowaniem powinny by¢ zabezpieczone przed
ostygni¢ciem i doplywem powietrza (przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Mieszanki
mineralno-asfaltowe, powinny by¢ przewozone pojazdami samowytadowczymi. Czas transportu mieszanki,
liczony od zatadunku do roztadunku, nie powinien przekracza¢ 2 godzin z zachowaniem min. temperatury
wbudowania i zaggszczenia mieszczacej si¢ w przedziale:

- przy lepiszczu asfaltowym 20/30 i 35/50 beton asfaltowy AC - temperatura od 155 do195 °C,

- przy lepiszczu asfaltowym 50/70, beton asfaltowy AC - temperatura od 140 do180 °C,

- dla pozostatych asfaltow temperatury zgodnie wymaganiami z WT2-2010.

W wytadowywanej do kosza uktadarki mieszance nie powinny znajdowac si¢ grubsze bryly skawalonej
(nadmiernie wystudzonej) mieszanki.

Powierzchnie pojemnikow uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywac tylko srodki antyadhezyjne nie wptywajace szkodliwie na mieszanki mineralno-
asfaltowe.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 5.
5.2.  Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i opracowanie recept

Zgodnie z SST D.M.00.00.00 Wymagania ogolne p. 5.1, Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania

recepty laboratoryjnej na mieszanke mineralno-asfaltowa na 40 dni przed rozpoczgciem robot

i przedstawienia jej Inzynierowi do zatwierdzenia. Recepta powinna by¢ opracowana z materiatdw o cechach

1 wymaganiach okre§lonych w SST.

Do projektowania betonu asfaltowego AC 22 P przyjeto wymagania empiryczne.

Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikdéw mieszanki,

- doborze optymalne;j ilosci asfaltu,

- okresleniu wlasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wymaganiami podanymi w
niniejszej SST.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mie$ci¢ si¢ w obszarze wyznaczonym przez krzywe

graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do wykonania podbudowy z betonu

asfaltowego oraz orientacyjng zawarto$¢ asfaltu podano w tablicy 4.
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Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
podbudowy (projektowanie empiryczne).

Wymiar oczek sit # w Rzedne krzywych
mm, granicznych uziarnienia
zawarto$¢ asfaltu mieszanki mineralnej
KR3
AC22P
Wymiar sita #, [mm]
31,5 100 -
22,4 90 100
16 65 90
11,2 - -
8 42 68
2 15 45
0,125 4 12
0,063 4 8
Zawarto$¢ lepiszcza* Buina.s

* minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bpin) W mieszankach mineralno-asfaltowych zostata podana dla zalozonej gestosci mieszanki mineralnej
2,650 Mg/m?®. Jesli stosowana mieszanka mineralna ma inng gesto$é (p,), to do wyznaczenia minimalnej zawartoéci lepiszcza podang warto$¢ Biin
nalezy pomnozy¢ przez wspofczynnik o wg rOwnania:

0=2,65/pa
Bnmin jest to najmniejsza dopuszczalna zawarto$¢ lepiszcza w mieszance mineralno-asfaltowej przy projektowaniu jej docelowego wg wymagan
okreslonych w niniejszej SST, bedaca suma lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo i lepiszcza efektywnego, wiazacego kruszywo mineralne w
mieszance.
Minimalna zawarto$¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance(recepcie) powinna by¢ wyzsza od podanego Bmin 0 wielkos¢ dopuszczalnej odchytki
0,3 zawierajacej btad dozowania sktadnikoéw i btad badania.
Minimalna zawarto$¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcji —jest to lepiszcze rozpuszczalne (tworzace blonke lepiszcza na ziarnach

kruszywa) w projektowanej mieszance mineralno-asfaltowej (recepcie) nie uwzgledniajaca lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo.

Wiasciwosci betonu asfaltowego do warstwy podbudowy powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy podbudowy KR 3

Warunki zaggszczania wg

Metoda i warunki

Wymiar mieszanki

Whasciwos¢ PN-EN 13108-20 badania AC 22 P
Zawarto$¢é wolnych C.1.3, ubijanie, ) i Vmin 4.0
przestrzeni 2 x 75 uderzen PN-EN 12697-8, p.4 V max7.0

PN-EN 12697-22,
Odpornos¢ na deformacje . metoda B w powietrzu,
trwale  grubos¢  plyty c.1.2g, Vfa;"wame’ PN-EN 13108-20, PR\E’)VTSA'RLO
60mm 98 100 D16, 600C, 10 000 AlIRDeklarowane
cykli
PN-EN 12697-12,
. . . R lecz przechowywanie w
Odpornos¢ na dziatanie C.11, ubljanlg 40°C 7 jednym cyklem ITSR1,
wody 2 x 35 uderzen S .
zamrazania, badanie w
25°C

W zageszczeniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowaé nastgpujace

temperatury mieszanki w zaleznos$ci od stosowanego asfaltu 35/50 - 140°C+ 5 °C.
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5.3.  Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywaé si¢ w oparciu o recepte laboratoryjna,
zatwierdzona przez Inzyniera. Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy produkowaé w otaczarce,
zapewniajacej prawidtowe dozowanie skladnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikoéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) hie powinna przekraczaé
warto$ci dla 35/50 - 190 °C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata temperature
wlasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza

o wigcej niz 30 °C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy nr 6.

Tablica 6. Najnizsza i najwyzsza temperatura mieszanki mineralno-bitumicznej

Temperatura mieszanki
[°C]

35/50 Od 155d0195

Lepiszcze asfaltowe

54.  Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwe z betonu asfaltowego powinno by¢ oczyszczone i skropione zgodnie z zasadami
podanymi w SST D.04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

5.5.  Warunki atmosferyczne

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wbudowywac¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych.
Podbudowa z betonu asfaltowego moze by¢ wbudowana, gdy temperatura otoczenia jest minimum + 5 °C.
Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza i obramowania
(np. promienniki podczerwieni, urzadzenia mikrofalowe).

5.6.  Prdba technologiczna i odcinek probny

Ustalony sktad wej$ciowy mieszanki mineralno asfaltowej powinien przed ostatecznym zastosowaniem
zosta¢ sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego.
Proba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodnosci wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki
mineralno-asfaltowej z recepta.

W tym celu nalezy zaprogramowaé otaczarke zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym
produkowa¢ mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy
otaczarki.

Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej
na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacj¢ kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy gromadzi¢ w silosie lub
zatadowa¢ na samochod. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda
okreslong w PN-EN 12697-27. Na podstawie uzyskanych wynikow Inzynier podejmuje decyzje
0 wykonaniu odcinka probnego.

Odcinek prébny o dlugosci 20 m powinien by¢ wykonany przez wykonawce w warunkach zblizonych
do warunkoéw budowy w celu sprawdzenia sprzgtu 1 uzyskiwanych parametréw technicznych robot.
Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji robdt po zaakceptowaniu przez Inzyniera wynikow z odcinka
probnego i ustalonej technologii zageszczania. Wiasciwosci wykonanej warstwy musza by¢ spelnione
wg. wymagan tabeli 7.

Odchylki zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem zaprojektowanego sktadu musza
spelnia¢ wymagania okreslone w p.6 niniejszej SST.
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Jezeli przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka prébnego to, co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem

robot, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:

- stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wlasciwy,

- okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zaggszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

- okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materialow oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania

warstwy nawierzchni.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego

przez Inzyniera.

5.7.  Whbudowywanie mieszanki mineralno-asfaltowej i zageszczanie

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozkladarka wyposazong w uklad
automatycznego sterowania gruboScig warstwy 1 utrzymywania niwelety zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza si¢ wbudowywanie reczne.

Rozktadarka powinna poruszac¢ sie ze stalg predkoscia i bez zbednych zatrzymywan (np. w oczekiwaniu na
kolejny samochdd z goraca mieszanka).

Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana, co 20 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i
przy brzegach warstwy).

Warstwy powinny by¢ rownomiernie zageszczone cigzkimi walcami drogowymi. Nalezy stosowaé walce
drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od temperatury minimalnej podanej
w pkt. 5.3.

Ztacza w podbudowie powinny by¢ jednorodne i szczelne.

ZYacza podtuznego nie nalezy umiejscawia¢ w §ladach kot. Nalezy unika¢ umiejscawiania ztgczy w obszarze
poziomego oznakowania jezdni.

Ztacza podtuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuwaé¢ wzgledem siebie, o
co najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.

ZYacza poprzeczne migdzy dzialtkami roboczymi ukladanych pasow kolejnych warstw technologicznych
nalezy przesuna¢ wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.

Wczesniej wykonany pas warstwy technologicznej powinien mie¢ wyprofilowang krawe¢dz, réwnomiernie
zageszczona, bez peknie¢. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢ skosna. W przypadku
warstwy z mieszanki walowanej bez urzadzen ograniczajacych (np.kraweznikow) krawedziom nalezy nadac
spadki o nachyleniu nie wigkszym niz 2:1 za pomocg odpowiednich $rodkéw technicznych
(np. zamontowanych na walcu drogowym elementow wykanczajacych) wykona¢ krawedzie w linii prostej i
docisng¢ rownomiernie na catej dtugosci

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ krawedz
polozong wyzej, a w strefie zmiany przechytki — obie krawgdzie. W tym celu boczng powierzchni¢ krawedzi
nalezy pokry¢ goracym lepiszczem w ilosci 4,0kg/m” Lepiszcze powinno byé naniesione odpowiednio
szybko tak, aby krawedzie nie ulegly zabrudzeniu. Nizej polozona krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany
przechytki) powinna zosta¢ nieuszczelniona. Przylegajacg powierzchni¢ odsadzki danej warstwy nalezy
uszczelni¢ na szerokos$ci co najmniej 10cm.

Wtasciwosci warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej powinny spetnia¢ wymagania tabeli 7.

Tabela 7. Wtasciwos$ci warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej

Zawarto$¢ wolnych
przestrzeni w warstwie
[% (viV)]

AC22P >98 4,0-10,0

Typ i wymiar mieszanki, Wskaznik zaggszczenia
przeznaczenie [%0]
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.  Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 6.

6.2.  Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien:

- przedtozy¢ wymagane dokumenty (deklaracje zgodnosci, certyfikaty zgodno$ci, o$wiadczenia
zgodnos$ci, badania wykonane przez dostawcow) na materialy i wyroby budowlane zgodnie
z DM.00.00.00 Wymagania ogolne p.6.7.

- wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materialdow przeznaczonych do wykonania warstwy
podbudowy, okres§lone przez Inzyniera,

- wykona¢ projekt recepty oraz przedstawi¢ wyniki badan z zarobdéw probnych wykonanych na
podstawie opracowanej recepty.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Badania Wykonawcy (nizej wymienione) sg wykonywane w celu sprawdzenia czy jako$¢ wykonanej
warstwy spelnia wymagania SST.

Wykonawca powinien wykona¢ te badania w czasie realizacji robdt z niezbgdng staranno$cia i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywac¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku
do wymagan ich przyczyny nalezy niezwtocznie usunac.

Wyniki badan nalezy przekazywac¢ Inzynierowi.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem warstwy:

- pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania warstwy,

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilo$ci materialow lub grubos$ci wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

- pomiar rownosci warstwy asfaltowe;,

- ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jako$ci wykonania potgczen technologicznych.

Rodzaj i zakres badan kontrolnych wykonywanych przez Inzyniera przedstawia Tabela 8.

Tabela 8 Rodzaj i zakres badan kontrolnych

Ip Rodzaj badat \Fﬁvarsvvva AC’Typ ”,:/:eAsza”';'A
1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

1.1 | Uziarnienie + +
1.2 | Zawarto$¢ lepiszcza + +
1.3 | Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego + +
1.4 | Ggstos$¢ i zawartosci wolnych przestrzeni + +
1.5 | Zaglebienie trzpienia (wlacznie z przyrostem po | - -

kolejnych minutach badania)

2. Warstwa asfaltowa + +
2.1 | Wskaznik zageszczenia + +
2.2 | Spadki poprzeczne + +
2.3 | Rownosé + +
2.4 | Grubo$¢ lub ilo§¢ materiatu + +
2.5 | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni + +
2.6 | Wlasciwosci przeciwposlizgowe - -
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Inzynier moze rowniez zleci¢ wykonanie badan kontrolnych dodatkowych i arbitrazowych (w porozumieniu
z Wykonawcg) do niezaleznego laboratorium.

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Tab. 9 Zakres oraz cze¢stotliwo$¢ badan i pomiarow w czasie wytwarzania i wbudowywania mieszanki BA.

Lp. [ Wyszczegolnienie badan Czgstotliwos$¢ badan

BADANIA MATERIALOW

1. Uziarnienie mieszanki mineralnej Jedno badanie na 1000 ton dostarczonej frakgji.

2. Wilasciwosci wypelniacza Jedno badanie na 100 ton dostarczonego wypelniacza

3. Wtasciwosci asfaltu Jedno badanie dla kazdej cysterny

4. Wtasciwosci kruszywa Przy kazdej zmianie

BADANIA MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

5. Temperatura sktadnikow Dozor ciagly

6. Temperatura mieszanki Kazdy samochéd przy zatadunku i w czasie wbudowywania

7. Zawarto$¢ lepiszcza i uziarnienie mieszanki 1 probka przy  produkcji do 500 Mg,

2 probki przy produkcji ponad 500 Mg.

8. Zawartos$¢ wolnych przestrzeni Jeden raz dziennie

BADANIA PO ZAGESZCZENIU WARSTWY Z BETONU ASFALTOWEGO

9. Grubo$¢ i wskaznik zaggszczenia warstwy, | 2 probki z kazdego pasa ruchu o powierzchni do 3000 m?
wolna przestrzen w warstwie

6.3.2. Badanie wtasciwosci kruszywa

Z czgstotliwo$cia podang w tablicy 9 nalezy kontrolowaé kazdy rodzaj i frakcjg dostarczanego kruszywa.
Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.2.

6.3.3. Badanie wtasciwosci wypehniacza

Z czgstotliwoscig podana w tablicy 9 nalezy kontrolowa¢ dostarczany wypelniacz. Wyniki powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.3.

6.3.4. Badanie wlasciwosci asfaltu

Z czestotliwo$cig podang w tablicy 9 nalezy kontrolowa¢ dostarczany asfalt. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 2.4.

6.3.5. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki.

Z czestotliwos$cia podang w tablicy 9 nalezy kontrolowaé temperature sktadnikoéw mieszanki. Pomiar polega
na odczytaniu wskazan odpowiednich termometréw zamontowanych w otaczarce. Wyniki powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.6. Pomiar temperatury mieszanki

Temperature mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy mierzy¢ i rejestrowaé przy zaladunku i w czasie
wbudowywania w nawierzchni¢. Zaleca si¢ stosowanie termometrow cyfrowych z sonda wglebna.

Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punktach 5.3.

6.3.7. Zawartos$¢ lepiszcza

Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze
odbiegac od wartosci projektowanej £0,3%.
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6.3.8. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od wartosci
projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek.

Pojedynczy wynik i $rednia z wielu oznaczen uziarnienia kazdej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie
moze odbiega¢ od wartosci projektowanej o wigcej niz warto$¢ dopuszczalnych odchytek.

W wypadku wymagan dotyczacych uziarnienia, wyrazonych jako ktorekolwiek z:

- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,063mm, +2,0%

- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,125mm, +2,0%

- zawarto$¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm, +3,0%

- zawarto$¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm, +3,0%

Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny by¢ spelnione
jednoczesnie.

W mieszance mineralnej betonu asfaltowego do warstwy podbudowy zawarto$¢ kruszywa o wymiarze
ponizej 0,063 mm nie moze by¢ nizsza niz 2% (m/m).

6.3.9. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni

Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w probkach Marshalla wykonanych z mieszanki mineralno-bitumicznej, nie
moze przekracza¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tabeli 5.

6.3.10. Grubos¢ warstwy oraz ilo$¢ materiatu

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ z czestotliwoscia podang w tablicy 9.

Sprawdzenie grubosci na etapie wbudowywania mieszanki (przed rozpoczeciem zageszczania) nalezy
wykonywac¢ z czestotliwoscig co 25m na krawedzi kazdej jezdni i w jej osi.

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ na podstawie wycigtych probek. Grubo$¢ warstwy nie moze
rozni¢ si¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz £10%. Grubo$¢ wykonanej warstwy nalezy bada¢ na
minimum 2 prébkach z kazdego pasa ruchu o powierzchni do 3000m?.

6.3.11. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zaggszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zaggszczenia oraz zawartosciag wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartos$ci dopuszczalnych podanych w tablicy 7.

Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wlasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykona¢ wedtug PN-EN 12697-6.

6.4.  Badania cech geometrycznych warstw podbudowy z betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardéw podaje tablica 10

Tablica 10. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow warstw podbudowy z AC.

Lp. [Wyszczegolnienie badan Czgstotliwo$¢ badan i pomiarow

1. Szerokos$¢ warstwy 10 razy na 1 km na kazdej jezdni

2. Rownos¢ podiuzna col0m

3. Rowno$¢ poprzeczna co5m

4. | Spadki poprzeczne co 20 m” na kazdej jezdni

5. Rzgdne wysokosciowe na kazdej jezdni na osi i krawedziach jezdni: na siatce o rozmiarach 10m

x 10m dla drogi ekspresowej oraz co 20 m na prostych i co
10 m na tukach dla pozostatych drog

6. Ztacza podtuzne i poprzeczne | kazde zlacze

7. Wyglad zewngtrzny cata powierzchnia wykonanego odcinka

*) dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych nalezy wykona¢ w gldownych punktach tukow poziomych
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6.4.2. Szeroko$¢ warstwy

Z czestotliwo$cia podang w tablicy 10 nalezy sprawdzaé szeroko$¢ warstwy. Sprawdzenie polega na
zmierzeniu w poziomie, taSma miernicza, odlegltosci przeciwlegltych bocznych krawedzi.
Szeroko$¢ wykonanej warstwy nie moze roznic si¢ od szerokos$ci projektowanej o wigcej niz + 5 cm.

6.4.3. RoOwnos¢ podtuzna warstwy

Pomiary rownos$ci podtuznej nalezy wykonac¢ w srodku kazdego ocenianego pasa.

Do oceny rownosci podtuznej warstwy nalezy stosowaé¢ metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina
lub metody rownowaznej uzyciu taty i klina (planograf). Pomiar tata wykonuje si¢ nie rzadziej, niz co 10 m.
Wymagana réwno$¢ podluzna (okreslona metodg taty i klina) jest okre$lona przez wartosci odchylen
rownosci, ktore nie moga by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanowigcych 95% oraz 100% liczby
wszystkich pomiaréw na badanym odcinku. Przez odchylenie rownosci rozumie si¢ najwieksza odleglos¢
migdzy latg a mierzong powierzchnig. Wartosci odchylen, wyrazone w mm okresla tabela 11

Tabela 11.
Klasa drogi Element nawierzchni 95% 100%
G.ZiL Pasy ruchu zasadmczF:, wigczaniai | <13
wylaczania

6.4.4. RoOwnos¢ poprzeczna

Do oceny rownosci poprzecznej nalezy stosowaé metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub
metody rownowaznej uzyciu faty i klina. Pomiar nalezy wykonywaé w kierunku prostopadtym do osi jezdni,
na kazdym ocenianym pasie ruchu.

Wymagana roéwno$¢ poprzeczna jest okreslona przez warto$ci odchylen pomiaréw stanowigcych 90% i
100% albo 95% 1 100% liczby wszystkich pomiarow na badanym odcinku. Odchylenie réwnosci oznacza
najwicksza odleglo$¢ miedzy lata a mierzong powierzchnia w danym profilu. Wartosci odchylen, wyrazone
w mm okresla tabela 12.

Tabela 12.
Droga Element nawierzchni 90% 95% 100%
G ZiL Pasy ruchu zasadnlczc?, wiaczania i i i <18
wylaczania

6.4.5. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektows z
tolerancjg +0,5%.

6.4.6. Rzedne wysokoSciowe warstwy

Z czgstotliwos$cia podang w tablicy 10 nalezy sprawdza¢ rzedne wysokosciowe warstwy. Sprawdzenie
polega na wykonaniu niwelacji i porownaniu wynikOw pomiaru z Dokumentacjg Projektowa. Rodznice
pomiedzy rzednymi wysokoS$ciowymi warstwy a rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ - 1cm,
+0 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiarow nie moze przekracza¢ przedziatu
dopuszczalnych odchylen.

6.4.7. Zlacza podtuzne i poprzeczne

Z czestotliwo$cig podang w tablicy 10 nalezy sprawdza¢ prawidlowo$¢ wykonania ztacza podtuznego i
poprzecznego. Sprawdzenie polega na ogledzinach. Ztgcza powinny by¢ rowne i zwigzane.
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6.4.8. Wyglad warstwy

Z czestotliwoscia podang w tablicy 10 nalezy sprawdza¢ wyglad warstwy poprzez ogledziny calej
powierzchni wykonanego odcinka. Wyglad warstwy podbudowy powinien by¢ jednorodny, bez spekan,
deformacji, plam i wykruszen.

6.5.  Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi robotami.

W przypadku wystgpienia nieprawidtowosci wykonania robot , Wykonawca ma obowigzek usuna¢ wady na
wlasny koszt. Sposdb, zakres i termin wykonania robdt poprawkowych nalezy uzgodni¢ z Inzynierem

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej warstwy podbudowy zasadniczej
z betonu asfaltowego AC 22 P (ul. Armii Krajowej, Koscielna, Worowska, Po$wigtne, jezdnia ronda),
grub. 7 cm — KR3.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robot

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1.  Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy podbudowy zasadniczej z betonu asfaltowego AC 22 P, grub. 7 cm obejmuije:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robdt oraz utrzymanie oznakowania,

- zakup i dostarczenie niezbgdnego materiatu i sprz¢tu do wykonania robot,

- zakup, dostarczenie i1 zastosowanie materialdow pomocniczych koniecznych do prawidlowego
wykonania robot lub wynikajacych z przyjetej technologii robot,

- opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,

- wyprodukowanie i transport mieszanki mineralno-asfaltowej na miejsce wbhudowania,

- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i1 potaczenia z warstwa istniejacej nawierzchni,

- wykonanie skropienia migdzywarstwowego,

- wykonanie potaczen podtuznych i poprzecznych,

- obcigcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

- rozlozenie mieszanki mineralno-asfaltowej na uprzednio przygotowanym podtozu,

- wyprofilowanie i zageszczenie warstwy do grubosci i profilu okreslonych w Dokumentacji
Projektowej,
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- odwiezienie sprz¢tu,

- uporzadkowanie terenu robdt; zatadunek i wywdz materiatow z rozbiorek na wysypisko wraz z
kosztami utylizacji lub na miejsce przystosowane do sktadowania poza terenem budowy wraz z
kosztami sktadowania,

- utrzymanie rob6t wymienionych w pkt. 1.3. podczas trwania robot budowlanych,

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 13108-1
PN-EN 933-1

PN-EN 933-3
PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10
PN-EN 932-3

PN-EN 1097-2
PN-EN 1097-4
PN-EN 1097-3
PN-EN 1097-5
PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1367-1
PN-EN 1367-3

PN-EN 1744-1
PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2
PN-EN 196-21
PN-EN 12591

PN-EN 12592
PN-EN 12593

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cze$¢ 1: Beton asfaltowy

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego —
Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za pomoca
wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czg$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren —
Wskaznik ksztaltu

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawarto$ci
ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw
grubych

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czgs¢ 6: Ocena wlasciwosci
powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych czastek —
Badania btekitem metylenowym

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czes$¢ 10: Ocena zawartosci drobnych
czastek — Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)
Badania podstawowych wilasciwosci  kruszyw — Procedura i
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zaggszczonego wypelniacza

Badania mechanicznych i1 fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czg§¢ 3: Oznaczenie
gestosci nasypowej i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czeé¢ 5: Oznaczanie
zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw —Cze$¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziaren i nasigkliwos$ci

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Cze¢é¢ 7: Oznaczanie
gestosci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania wlasciwos$ci cieplnych i odpornosci kruszyw na dzialanie czynnikow
atmosferycznych — Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wlasciwos$ci cieplnych i odpornosci kruszyw na dzialanie czynnikow
atmosferycznych — Cze¢s¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania
Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czgs¢ 1:
Badanie metoda Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czes$¢ 2:
Liczba bitumiczna

Metody badania cementu. Oznaczenie zawartosci chlorkow, dwutlenku wegla i alkaliow
W cemencie

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa

terminologia
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PN-EN 14023

PN-EN 1426
PN-EN 1427

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

PN EN 13589

PN-EN 13703
PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13399

PN-EN 13808
PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-24

PN-EN 12697-26

PN-EN 13108
PN-EN 22592

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia — Metoda Pierscien i
Kula

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czg$¢ 1: Metoda
destylacyjna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie odpornosci na starzenie pod wplywem ciepla i
powietrza. Czg$¢ 1: Metoda RTFOT..

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie sity rozciggania asfaltéw modyfikowanych,
metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie energii odksztatcenia

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie wlasciwosci mechanicznych lepiszezy
asfaltowych metodg rozciagania

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie kohezji lepiszczy asfaltowych metoda testu
wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie stabilnosci podczas magazynowania asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Czes¢ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metoda hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 12: Okreslanie wrazliwo$ci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Czes¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 24: Odpornos¢ na zmeczenie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Cze$¢ 26: Sztywnos¢

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cze$¢ 20: Badanie typu

Oznaczenie temperatury zaptonu i palenia — otwarty tygiel Clevelanda

10.2.  Inne dokumenty

- Wymagania techniczne. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych.
- Wymagania techniczne WT-2. Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach

publicznych.

- Wymagania techniczne WT-3. Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach

publicznych.

- Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkoéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz.U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999r.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie przepiséw techniczno-
budowlanych dotyczacych autostrad platnych. (Dz. U. Nr 12, poz. 116)
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D.05.03.05/01 Nawierzchnia z betonu asfaltowego - warstwa wiazaca

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sag wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem warstwy wigzacej z betonu asfaltowego dla ,,Przebudowy na
rondo skrzyzowania ul. Armii Krajowej, Koscielnej, Worowskiej i Poswigtne w Grojcu”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. i 1.3.

1.3.  Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
warstwy wiazacej z betonu asfaltowego.

Zakresem robét jest objete wykonanie warstwy wigzacej z betonu asfaltowego AC 16 W (ul. Armii
Krajowej, Koscielna, Worowska, Poswietne, jezdnia ronda), grub. 6 cm KR-3.

Zakres wystgpowania warstwy wigzacej z betonu asfaltowego zgodnie z Dokumentacja Projektows.

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.41. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza kamiennego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig asfaltu, wytworzona w
okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym,
utozona i zaggszczona.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
1.6.  Wspolny Stownik Zamowien (CPV)

Kody grup, klas i kategorii robot Wspolnego Slownika Zamoéwien (CPV) dotyczacych przedmiotu
zamowienia podano w SST D.M.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY
2.1.  Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatlow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D.M.00.00.00.
,»Wymagania Ogolne” pkt 2.
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2.2. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywa podane w tablicy 1.
Sktadowanie kruszywa powinno odbywac¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i

zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Tablica 1a. Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

\F/)\??I_(I L Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu
Kruszywa Wtasciwosci kruszywa
2008 KR 3
4.1.3 Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1,
kategoria nie nizsza niz: Ge 90/20
414 |Tolerancja uziarnienia; odchylenia G
nie wigksze niz wedtug kategorii: 20/15
416 |Zawartos¢ pytu wedlug PN-EN 933- £
1, kategoria nie wyzsza niz: 2
418 |Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN
933-3 lub wedlug PN-EN 933-4, Flys lub Slys
kategoria nie wyzsza niz:
4.1.9 |Procentowa zawarto$¢ ziaren o
powierzchni przekruszonej i famane;j c
wedlug PN-EN 933-5, kategoria nie sorL
nizsza niz:
4.2.2 | Odpornos¢ kruszywa na
rozdrabnianie wedtug PN-EN 1097- LA
2, rozdziat 5, kategoria co najmnie;j: L A3O
- grupa kruszyw A (tablica 8.1) %
- grupa kruszyw B (tablica 8.1)
4.3.1 | Ggsto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097- d
6, rozdz. 7, 8 lub 9 eklarowana przez producenta
4.33 i}g;;ozc nasypowa wedlug PN-EN deklarowana przez producenta
4.4.1 |Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097- W05
6, zatacznik B, kategoria: cm=h
442 |Mrozoodpornos¢ wedlug PN-EN =
1367-1, kategoria nie wyzsza niz: !
445 |,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug SB
PN-EN 1367-3, kategoria: LA
452 Sktad chemiczny — uproszczony opis
petrograficzny wedhug PN-EN 932-3 deklarowany przez producenta
453 |Grube zanieczyszczenia lekkie,
wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2, mypc0,1
kategoria nie wyzsza niz:
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Tablica 1b. Wymagane wtasciwo$ci kruszywa drobnego lub o cigglym uziarnieniu do warstwy wiazacej z
betonu asfaltowego

Punkt
WT-1 Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu
Kruszywa Wiasciwosci kruszywa
2008 KR 3
4.1.3 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1,
o Ge85
wymagana kategoria:
415 |Tolerancja uziarnienia, odchylenie
nie wigksze niz wedtug kategorii: Gtc20
4.1.6 |Zawarto$¢ pylu wedlug PN-EN 933- 16
1, kategoria nie wyzsza niz:
417 |Jakos¢ pylu wedlug PN-EN 933-9, MB-10
S . .. F
kategoria nie wyzsza niz:
4.1.10 |Kanciastos¢ kruszywa drobnego
wedlug PN-EN 933-6, rozdz. 8, Ecs30
kategoria nie nizsza niz:
4.3.1 | Ggstos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097- deklarowana przez producenta
6, rozdz. 7,8 1ub 9
453 |Grube zanieczyszczenia  lekkie,
wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2, mpc0,1
kategoria nie wyzsza niz:
Tablica 1c. Wymagane wlasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do warstwy

wigzacej z betonu asfaltowego

L.p.
Wymagania w zaleznos$ci od kategorii ruchu
Wtasciwosci kruszywa
KR 3
1. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1,
wymagana kategoria: Gg85
2. Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie
wigksze niz wedlug kategorii: G1c20
3. Zawarto$¢ pytu wedhug PN-EN 933-1, f
kategoria nie wyZsza niz: 10
4, Jakos¢ pytu wedlug PN-EN 933-9, MB-10
kategoria nie wyZsza niz: F
5. Kanciasto$¢ kruszywa drobnego
Wedhlg PN'EN 933'6, I’OZdZ 8, Ecs Deklarowana
kategoria nie nizsza niz:
6. Gesto$¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7.8 lub 9 deklarowana przez producenta
7. Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, WA
rozdz. 7’ 8, lub 9 24Deklarowana
8. Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug
PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie mpc0,1
WYyZsza niz:

2.3. Wypehiacz

Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwe wiazgca nalezy stosowaé wypelniacz podstawowy lub
mieszany spetniajacy wymagania tablicy 2.
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Tablica 2. Wymagania wobec wypetniacza dla warstwy wigzacej

\F/)\;lgl_(; ) ) ) Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu
Wiasciwosci wypeltniacza
Kruszywa
2008 KR3
5.2.1 | Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10 zgodnie z tablicg 24 (WT-1 Kruszywa 2008)
522 |Jako$¢ pylu wedlug PN-EN 933-9, MB-10
S . .. F
kategoria nie wyzsza niz:
53.1 |Zawartos¢ wody wedlug PN-EN
1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)
5.3.2 | Gesto$¢ ziaren wedtug EN 1097-7 deklarowana przez producenta
5.4.1 |Wolne przestrzenie w suchym
zaggszczonym wypetniaczu wedtug v
PN-EN 1097-4, wymagana 28/45
kategoria:
54.2 |Przyrost temperatury migknienia
wedlug PN-EN 13179-1, wymagana Arep8/25
kategoria
55.1 [Rozpuszczalno§¢ w wodzie wedlug
PN-EN 1744-1, kategoria nie nizsza WS
niz:
55.3 [Zawartos¢ CaCO; w wypekiaczu
wapiennym wedlug PN-EN 196-21, CCqp
kategoria nie nizsza niz:
55.4 |Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w
wypehliaczu mieszanym, wymagana K.10,K,Deklarowana
kategoria:
5.6.2 |,Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN BN
13179-2, wymagana kategoria: Deklarowana
2.4. Asfalt

Nalezy stosowac asfalty zgodnie z WT2 z 2010r. Zaleca si¢ stosowac¢ asfalty drogowe: 35/50 lub PMB

25/55-60 dla KR3 zgodnie z norma PN-EN 12591 i PN-EN 14023

Wymagane jest orzeczenie zgodnosci z PN-EN 12591:2004 dla kazdej dostawy (dla kazdej cysterny).

Mieszanie asfaltow z r6znych rafinerii jest zabronione.

Asfalt i polimeroasfalt powinien spetnia¢ wymagania podane w tabelach 3.dla zalecanych asfaltow, dla

pozostatych zgodniez normg PN-EN 12591:2004 i PN-EN 14023.

Tablica 3a. Wymagania dla asfaltu 35/50

Lp. e . Rodzaj asfaltu
Wrhasciwosci Metoda badania 35/50
Wiasciwosci obligatoryjne

1 | Penetracja w 25°C [0, mm] PN-EN 1426 35+50

2 | Temperatura migknienia [°C] PN-EN 1427 50+58

3 Ter'nper'a'tura zaptonu, nie [°C] PN-EN 22592 240
mni€j niz

4 | Zawarto$¢ sktadnikow [% m/m]
rozpuszczalnych, nie mniej PN-EN 12592 99
niz

5 | Zmiana masy po starzeniu [% m/m]
(ubytek lub przyrost) nie PN-EN 12607-1 0,5
wigcej niz

6 | Pozostala penetracja po [%] PN-EN 1426 53
starzenlu, nic mnicj niz

7| Temperatura migknienia po | o, PN-EN 1427 52
starzemu, nic mnicj niz
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Lp. R . Rodzaj asfaltu
Wiasciwosci Metoda badania 35/50
Wiasciwosci obligatoryjne
Wiasciwosci specjalne krajowe
Y . o
8 | ZawartosC parafiny, nie %] PN-EN 12606-1 2,2
wiecej niz
9 | Wazrost temperatury [%]
micknienia po starzeniu, nie PN-EN 1427 8
wigcej niz
10 Tgmpgrgtgra famliwosci, nie | [°C] PN-EN 12593 5
wiecej niz
Tabela 3b. Wymagania dla polimeroasfaltu PMB 25/55-60
Wymagania Whasciwosé Metod_a Jednostka | Wymaganie | Klasa
podstawowe badania
Konsystencja w
posrednich Penetracja w 25°C EN1426 | 01mm | 2555 3
temperaturach
eksploatacyjnych
Konsystencja w
wysokich Temperatura migknienia EN 1427 °C > 60 6
temperaturach
eksploatacyjnych
Sita rozciagania (mata EN 13589 J/em? >1 4
predkosc¢ rozciggania) EN 13703 w 5°C
. Sita rozciagania w 5°C (duza EN 13587 2 a
Kohezja predkos¢ rozciagania) EN 13703 Jfem NPD 0
Wahadl(_) Hialit (metoda EN 13588 3J/em? NPD? 0
uderzenia)
Stalos¢ . Zmiana masy % <0,5 3
konsystencji
(odpornos¢ na Pozostata penetracja EN 1426 % > 60 7
starzenie wg EN
12607-1 lub -3) Wzrost temperatury migknienia EN 1427 °C <8 2
Inne wlasciwosci | Temperatura zaptonu EN 1SO 2592 °C >235 3
Temperatura tamliwosci EN 12593 °C <-10 5
Nawrot sprezysty w 25°C 0 >50 5
Nawrdt sprezysty w 10°C EN 13398 & NPD? 0
Zakres plastycznosci Pkt. 5.1.9. °C TBR" 1
normy
Stabilno$¢ magazynowania EN 13399 oC <5 2
Réznica temperatur migknienia EN 1427 -
Stabilno$¢ magazynowania EN 13399 a
Wymagania Roznica penetracji EN 1426 0,1 mm NPD 0
dodatkowe Spadek temperatury EN 12607-1 . b
mig¢knienia po starzeniu wg EN EN14274 C TBR 1
12607-1 lub -3
Nawrot sprezysty w 25°C po
starzeniu wg EN 12607-1 lub >50 4
-3 EN 12607-01 %
Nawrot sprezysty w 10°C po EN 163398
starzeniu wg EN 12607-1 lub NPD? 0
-3
a) NPD — No Performance Determined (wtasciwos$¢ uzytkowa nie okre$lana)
b) TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

2.5. Srodek adhezyjny

Nalezy zastosowac $rodek adhezyjny, ktory pozwala na uzyskanie parametrow MMA opisanych w pkt. 5
zaakceptowany przez Inzyniera na podstawie wynikow badan mieszanki.
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Srodek adhezyjny i jego ilo$¢ powinny byé dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Oceng
przyczepnosci mozna okresli¢ na podstawie badania wedlug PN-EN 12697-11,metoda A po 6h obracania
,stosujac  kruszywo 8/11 jako podstawowe(dopuszcza si¢ inne wymiary w przypadku braku wymiaru
podstawowego do tego badania). Wymagania przyczepnosci nie mniej niz 80%.

Pochodzenie, rodzaj i whasciwosci powinny by¢ deklarowane.

2.6. Materiaty do uszczelnienia potaczen i krawedzi

Do uszczelnienia:

- potaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i1 poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w roznym czasie nalezy stosowa¢ emulsj¢ asfaltowa wedtug PN-EN 13808 lub inne
lepiszcza wedhug norm i aprobat technicznych

- spoin stanowigcych potaczenia roznych materialow lub potaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami
obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajacymi, nalezy stosowaé materialy termoplastyczne, tasmy
asfaltowe wedlug norm lub aprobat technicznych, emulsj¢ asfaltowa wedtug PN-EN 13808 lub inne
lepiszcza wedlug norm i aprobat technicznych

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowa¢ emulsje asfaltowa lub asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt

modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 , metoda na goragco”. Dopuszcza si¢ inne rodzaje lepiszcza wg

norm lub aprobat technicznych

2.7. Dostawy materiatéw

Za dostawy materialow odpowiedzialny jest Wykonawca robdt zgodnie z ustaleniami okreslonymi w SST
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Do obowiazku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materialdow do wytwarzania mieszanki, aby
zapewni¢ nieprzerwang prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki robocze;.

2.8. Sktadowanie materiatlow

2.8.1. Sktadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.8.2. Skladowanie wypetiacza
Wypehiacz nalezy sktadowa¢ w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.
2.8.3. Skladowanie asfaltu

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ w zbiomiku z posrednim systemem ogrzewania, z ukladem
termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscia + 5°C.

3. SPRZET

3.1.  Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00. ,,Wymagania Og6lne” pkt 3.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takiego rodzaju sprzetu, ktory gwarantuje uzyskanie

parametréw wykonania robot zgodnych ze SST.
Sprzet stosowany do wykonania robot podlega zatwierdzeniu przez InZyniera.
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3.2.  Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikoéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstegpne, powinno by¢
zautomatyzowane i zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do dozowania skladnikow oraz pomiaru
temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy
dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Sposob i czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Odchytki masy dozowanych skladnikow (w stosunku do masy poszczegoélnych sktadnikéw zarobu) nie
powinny by¢ wigksze od + 2%.

3.3.  Sprzet do wbudowania i zaggszczenia mieszanki mineralno- asfaltowej

Nalezy stosowa¢ rozktadarki, przeznaczone do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej typu
zageszczanego, wyposazone w elektroniczny uktad sterowania gruboscia wbudowywanej warstwy.

Do zageszczenia mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy stosowac:

- stalowe walce wibracyjne - srednie i cigzkie, wyposazone w urzadzenia do zraszania watéw woda,

- walce ogumione o regulowanym cis$nieniu w oponach,

- inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1.  Ogoblne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 4.
4.2.  Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

4.3.  Transport wypelniacza

Wypetniacz nalezy przewozi¢ luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych do transportu materialow
sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. W czasie przetadunku oraz transportu wypetniacz
nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.4.  Transport asfaltu

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami wyposazonymi w instalacje umozliwiajace
podtaczenie cystern do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we wiasne urzgdzenia grzewcze.

4.5.  Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny by¢ dowozone na budowe w zaleznosci od postgpu robot.
Mieszanki podczas transportu i postoju przed wbudowaniem powinny by¢ zabezpieczone przed
ostygnieciem i doptywem powietrza (przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Mieszanki
mineralno-asfaltowe, powinny by¢ przewozone pojazdami samowyladowczymi. Warunki i czas transportu
mieszanek mineralno-asfaltowych, od produkcji do wbudowania, powinny zapewnia¢ utrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale.

Podczas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej musza by¢é zachowane dopuszczalne wartoSci
temperatury. Nalezy rowniez kierowa¢ si¢ informacjami podanymi przez Producenta mieszanek.
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Czas transportu mieszanki, liczony od zatadunku do roztadunku, nie powinien przekracza¢ 2 godzin z
zachowaniem min. temperatury wbudowania i zaggszczenia. Dopuszcza si¢ inne temperatury mieszania i
zageszczania. MMA w przypadku zastosowania specjalnych dodatkow. W wyladowywanej do kosza
uktadarki mieszance nie powinny znajdowacé si¢ grubsze bryly skawalonej (nadmiernie wystudzonej)
mieszanki.

Powierzchnie pojemnikow uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne nie wptywajace szkodliwie na mieszanki mineralno-
asfaltowe.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogoélne wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robot oraz Program

Zapewnienia Jako$ci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

5.2.  Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i opracowanie recept

Zgodnie z SST DM.00.00.00 Wymagania ogdlne p. 5.1, Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania

recepty laboratoryjnej na mieszanke mineralno-asfaltowa przed rozpoczgciem robot i przedstawienia jej

Inzynierowi do zatwierdzenia. Recepta powinna by¢ opracowana z materiatow o cechach i wymaganiach

okreslonych w SST.

Do projektowania betonu asfaltowego AC 16 W przyjeto wymagania empiryczne.

Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikoéw mieszanki,

- doborze optymalne;j ilo$ci asfaltu,

- okresleniu wlasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wymaganiami podanymi w
niniejszej SST.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w obszarze wyznaczonym przez krzywe

graniczne.

Rzedne krzywych granicznych mieszanki mineralnej do wykonania warstwy wiazacej podano w tablicy 4.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
wiazacej (projektowanie empiryczne).

Wymiar oczek sit # w | Uziarnienie projektowanej
mm, mieszanki mineralnej
zawarto$¢ asfaltu KR 3

AC 16 W
Wymiar sita #, [mm]
31,5 - -
22,4 100 -
16 90 100
11,2 70 90
8 55 85
2 25 50
0,125 4 12
0,063 4,0 10,0
Zawarto$¢ lepiszcza* Bmin 4.4

* minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) W mieszankach mineralno-asfaltowych zostata podana dla zatozonej ggstosci mieszanki mineralne;j

2,650 Mg/m?®. Jesli stosowana mieszanka mineralna ma inng gesto$¢ (pa), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang warto$¢ Bpin

nalezy pomnozy¢ przez wspoiczynnik o wg roOwnania:

0=2,65/pa
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Bmin jest to najmniejsza dopuszczalna zawarto$¢ lepiszcza w mieszance mineralno-asfaltowej przy projektowaniu jej docelowego wg wymagan
okreslonych w niniejszej SST, bedaca suma lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo i lepiszcza efektywnego, wigzacego kruszywo mineralne w
mieszance.

Minimalna zawartos¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance(recepcie) powinna by¢ wyzsza od podanego Bmin o wielko$¢ dopuszczalnej odchytki
0,3 zawierajacej btad dozowania sktadnikow i btad badania .

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcji —jest to lepiszcze rozpuszczalne (tworzace blonke lepiszcza na ziarnach

kruszywa) w projektowanej mieszance mineralno-asfaltowej (recepcie) nie uwzgledniajaca lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo.

Wiasciwos$ci betonu asfaltowego do warstwy wiazacej powinny spetnia¢é wymagania podane w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wigzacej KR 3

Wrhasciwosé Warunki zageszczania wg | Metoda i warunki | Wymiar mieszanki
PN-EN 13108-20 badania AC1l6 W
Zawarto$¢ wolnych [ C.1.3, ubijanie, i i Vmin 4.0
przestrzeni 2 x 75 uderzen PN-EN 12697-8, p.4 Vmax7.0
PN-EN 12697-22,
Odpornos¢ na deformacje . metoda B w powietrzu,
trwale, grubosé plyty 60|22 walowanie, PN-EN 13108-20, PR\S’TSA'R%
mm 98 100 D16, 600C, 10 000 AlRDeklarowane
cykli
PN-EN 12697-12,
L S T lecz przechowywanie w
Odpornos¢ na dziatanie | C.1.1, ubljanlt? 40°C 7 jednym cyklem ITSRg
wody 2 x 35 uderzen Lo .
zamrazania, badanie w
25°C

W zageszczeniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowac nastepujace
temperatury mieszanki w zaleznosci od stosowanego asfaltu:

- PMB 25/55-60 145°C+ 5 °C,

- dla pozostatych asfaltow temperatury zgodnie z WT2-2010.

5.3.  Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywaé si¢ w oparciu o recepte laboratoryjna,
zatwierdzong przez Inzyniera. Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy produkowaé w otaczarce,
zapewniajgcej prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikdéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekraczac¢
warto$ci:

- dla 35/50 190 °C,

- dla PMB 25/55-60 180 °C,

- dla pozostatych asfaltow temperatury zgodnie z WT2-2010

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata temperaturg
wlasciwag do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza
o wiecej niz 30 °C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy nr 6.
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Tablica 6. Najnizsza i najwyzsza temperatura mieszanki mineralno-bitumicznej

Lepiszcze asfaltowe '[I;%r?peratura mieszanki
35/50 od 155 do 195
PMB 10/40-65 od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180
dla pozostatych asfaltow | wg WT2-2010

Dopuszcza si¢ inne temperatury mieszania i zageszczenia MMA w przypadku zastosowania specjalnych
dodatkow.

5.4.  Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwe wigzaca powinno by¢ oczyszczone i skropione zgodnie z zasadami podanymi w SST
D.04.03.01 i D.04.07.01; powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsja asfaltowa z odpowiednim
wyprzedzeniem czasowym, niezbednym na odparowanie wody.

W przypadku stosowania rozktadarki, wyposazonej w rampe skrapiajaca, dopuszcza si¢ wykonanie
skropienia emuls;jg asfaltowg bezposrednio przed wbudowaniem mieszanki betonu asfaltowego.
Powierzchnie kraweznikow, wilazow, wpustow i tym podobnych urzadzen, przylegajace do ukladanej
mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ posmarowane emulsjg asfaltowa (wg. PN-EN 13808) lub
innymi lepiszczami oraz materialami termoplastycznymi (tasmy, pasty itp.) uzgodnionymi z Inzynierem.

5.5.  Warunki atmosferyczne

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wbudowywac w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych.
Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego moze by¢ wbudowywana, gdy temperatura otoczenia jest minimum
+5°C

Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podiozu, podczas opadow
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza i obramowania (np.
promienniki podczerwieni, urzadzenia mikrofalowe).

5.6.  Proba technologiczna i odcinek probny

Ustalony sktad wejéciowy mieszanki mineralno asfaltowej powinien przed ostatecznym zastosowaniem
zosta¢ sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego.
Proba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodno$ci wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki
mineralno-asfaltowej z recepta.

W tym celu nalezy zaprogramowaé otaczarke zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym
produkowa¢ mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszankg wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy
otaczarki.

Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtlowosci sktadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwa segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy gromadzi¢ w silosie lub
zatadowa¢ na samochod. Probki do badan nalezy pobieraé ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda
okreslong w PN-EN 12697-27. Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzje o
wykonaniu odcinka prébnego.

Odcinek prébny o dlugosci 50 m powinien by¢ wykonany przez wykonawce w warunkach zblizonych do
warunkow budowy w celu sprawdzenia sprzetu i uzyskiwanych parametrow technicznych robot.

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera wynikow z odcinka
probnego i ustalonej technologii zageszczania.

Odchylki zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem zaprojektowanego sktadu musza
spelnia¢ wymagania pkt. 6 niniejszej SST.
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Konieczne jest wykonanie odcinka probnego, co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robot, Wykonawca

wykona odcinek probny w celu:

- stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wlasciwy,

- okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

- okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materialow oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania

warstwy nawierzchni.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego

przez Inzyniera.

5.7. Wbudowanie i zageszczanie warstw z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é wbudowywana rozkladarka wyposazong w uktad
automatycznego sterowania grubo$cig warstwy 1 utrzymywania niwelety zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza si¢ wbudowywanie reczne.

Rozktadarka powinna poruszac sie ze stalg predkoscia i bez zbednych zatrzymywan (np. w oczekiwaniu na
kolejny samochdd z goraca mieszanka).

Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana, co 20 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i
przy brzegach warstwy).

Warstwy walowane powinny by¢ rownomiernie zaggszczone cigzkimi walcami drogowymi. Nalezy
stosowa¢ walce drogowe stalowe gladkie z mozliwos$cia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.
Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od temperatury minimalnej podanej w pkt.
5.3.

Ztacza w warstwie wigzacej powinny by¢ jednorodne i szczelne.

ZYacza podtuznego nie nalezy umiejscawia¢ w §ladach kot. Nalezy unika¢ umiejscawiania ztaczy w obszarze
poziomego oznakowania jezdni.

Ztacza podtuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuwacé wzgledem siebie, o
co najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.

ZYacza poprzeczne migdzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych
nalezy przesuna¢ wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.

Weczesniej wykonany pas warstwy technologicznej powinien mie¢ wyprofilowang krawedz, réwnomiernie
zageszczong, bez peknigé. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢ skosna. W przypadku
warstwy z mieszanki walowanej bez urzadzen ograniczajacych (np. kraweznikoéw) krawedziom nalezy nadaé
spadki o nachyleniu nie wickszym niz 2:1, a za pomocg odpowiednich $rodkow technicznych (np.
zamontowanych na walcu drogowym elementéow wykanczajacych) wykona¢ krawedzie w linii prostej i
docisna¢ rownomiernie na catej do dlugosci.

Na krawedZ pasa warstwy wigzgcej nalezy nanie$¢ lepiszcze (asfalt wg. PN-EN 12591, polimeroasfalt
wg PN-EN 14023).

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ krawedz
potozong wyzej, a w strefie zmiany przechytki — obie krawgdzie. W tym celu boczng powierzchni¢ krawedzi
nalezy pokry¢ goragcym lepiszczem w ilosci 4,0 kg/m2. Lepiszcze powinno by¢ naniesione odpowiednio
szybko tak, aby krawegdzie nie ulegly zabrudzeniu. Nizej polozona krawedZz (z wyjatkiem strefy zmiany
przechylki) powinna zosta¢ nieuszczelniona. Przylegajaca powierzchni¢ odsadzki danej warstwy nalezy
uszczelni¢ na szeroko$ci, co najmniej 10 cm. Wihasciwosci warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej
powinny spelnia¢ wymagania tabeli 7.

Tabela 7. Wtasciwos$ci warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej

. . . . , . . Zawarto$¢ wolnych
Typ i wymiar mieszanki, | Wskaznik zageszczenia przestrzeni W warstwie
przeznaczenie [%] [% (VIV)]

AC 16 W >98 40-7,0
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.  Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 6.

6.2.  Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- przedtozy¢ wymagane dokumenty (deklaracje zgodno$ci, certyfikaty zgodno$ci, o$wiadczenia
zgodnosci, badania wykonane przez dostawcow ) na materialy i wyroby budowlane zgodnie z SST
DM.00.00.00 Wymagania og6lne p.6.7.

- wykona¢ wilasne badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania warstwy wiazace;j,
okreslone przez Inzyniera,

- wykona¢ projekt recepty oraz przedstawi¢ wyniki badan z zarobdéw probnych wykonanych na
podstawie opracowanej recepty.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.2.1. Badania w czasie robot

Badania Wykonawcy (nizej wymienione) sg wykonywane w celu sprawdzenia czy jako$¢ wykonanej
warstwy spelnia wymagania SST.

Wykonawca powinien wykona¢ te badania w czasie realizacji robot z niezbgdng starannoscia i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywac¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku
do wymagan, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usung¢. Wyniki badan nalezy przekazywaé¢ Inzynierowi.

6.2.2. Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem warstwy:

- pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania warstwy,
- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilo$ci materialow lub grubosci wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

- pomiar rownosci warstwy asfaltowe;,

- ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jako$ci wykonania polgczen technologicznych.

6.2.3. Rodzaj i zakres badan kontrolnych wykonywanych przez Inzyniera przedstawia tabela 8.

Tabela 8 Rodzaj i zakres badan kontrolnych

Warstwa Typ mieszanki
P |W |AC, MA | PA

I.p Rodzaj badan

1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

1.1 | Uziarnienie

1.2 | Zawartos¢ lepiszcza

1.3 | Temperatura mi¢knienia lepiszcza odzyskanego
1.4 | Gestos¢ i zawartosci wolnych przestrzeni

1.5 | Zaglgbienie trzpienia (wiacznie z przyrostem po
kolejnych minutach badania)

2. Warstwa asfaltowa

2.1 | Wskaznik zageszczenia

2.2 | Spadki poprzeczne

2.3 | Rownosé

2.4 | Grubos$¢ lub ilo§¢ materiatu

2.5 | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni

2.6 | Wlasciwosci przeciwposlizgowe - -

+| 4|+ ]+
+| 4|+ ]+

|||+ |+ ]|+
|||+ |+ ]|+
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6.3.  Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Tablica 9 Zakres oraz czgstotliwos¢ badan i pomiardw w czasie wytwarzania i wbudowywania mieszanki
AC

Lp. | Wyszczegdlnienie badan Czestotliwos¢ badan

BADANIA MATERIALOW

1. Sktad i uziarnienie kruszywa Jedno badanie na 1000 ton dostarczonej frakcji.

2. Wilasciwosci wypelniacza Jedno badanie na 100 ton dostarczonego wypelniacza
Wiasciwosci asfaltu Jedno badanie dla kazdej cysterny

4. Whasciwoscei kruszywa Przy kazdej zmianie

BADANIA MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

5. Temperatura sktadnikow Dozor ciagly

6. Temperatura mieszanki Dozor ciagly

7. Zawarto$¢ lepiszcza i uziarnienie mieszanki 1 probka przy produkeji do 500 Mg

2 probki przy produkeji ponad 500 Mg

8. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni Jeden raz dziennie

BADANIA PO ZAGESZCZENIU WARSTWY Z BETONU ASFALTOWEGO

9. Grubo$¢ i wskaznik zaggszczenia warstwy, |2 probki z kazdego pasa ruchu o powierzchni do 3000 m”
wolna przestrzen w warstwie

6.3.1. Badanie wtasciwosci kruszywa

Z czgstotliwoscig podang w tablicy 9 nalezy kontrolowac kazdy rodzaj i frakcje dostarczanego kruszywa.
Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.2.

6.3.2. Badanie wtasciwosci wypelniacza

Z czestotliwoscig podang w tablicy 9 nalezy kontrolowac¢ dostarczany wypetniacz. Wyniki powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.3.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu

Z czgstotliwo$cig podang w tablicy 9 nalezy kontrolowac dostarczany asfalt. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 2.4.

6.3.4. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki

Z czestotliwos$cig podana w tablicy 9 nalezy kontrolowaé temperature sktadnikoéw mieszanki. Pomiar polega
na odczytaniu wskazan odpowiednich termometréw zamontowanych w otaczarce. Wyniki powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.5. Pomiar temperatury mieszanki

Temperature mieszanki betonu asfaltowego nalezy mierzy¢ w czasie wbudowywania w nawierzchni¢. Zaleca
si¢ stosowanie termometréow cyfrowych z sonda wglebng. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w punkcie 5.3.

6.3.6. Zawartos¢ asfaltu

Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze
odbiegaé od wartosci projektowanej £0,3%.
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6.3.7. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od wartosci
projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek.

Pojedynczy wynik i $rednia z wielu oznaczen uziarnienia kazdej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie
moze odbiega¢ od wartoSci projektowanej o wigcej niz wartos¢ dopuszczalnych odchylek.

W wypadku wymagan dotyczacych uziarnienia, wyrazonych jako ktérekolwiek z:

- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,063mm, +2,0%

- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,125mm, +2,0%

- zawarto$¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm, +3,0%

- zawarto$¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm, +3,0%

Wymagania dotyczace udzialu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny by¢ spelnione
jednoczesnie.

W mieszance mineralnej betonu asfaltowego do warstwy wigzacej zawartos¢ kruszywa o wymiarze ponizej
0,063 mm nie moze by¢ nizsza niz 2% (m/m).

6.3.8. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni

Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w probkach Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-bitumicznej, nie moze
przekracza¢ warto$ci dopuszezalnych podanych w tabeli 5

6.3.9. Pomiar grubo$ci warstwy

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ z czestotliwoscia podang w tablicy 9.

Sprawdzenie grubosci na etapie wbudowywania mieszanki (przed rozpoczeciem zageszczania) nalezy
wykonywac¢ z czestotliwoscig co 25m na krawedzi kazdej jezdni i w jej osi.

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ na podstawie wycigtych probek. Za grubo$¢ warstwy
przyjmuje si¢ $rednig arytmetyczng wielu oznaczen grubosci na catym odcinku budowy. Grubo$¢ warstwy
nie moze rézni¢ si¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz £10%. Grubos¢ wykonanej warstwy nalezy
bada¢ na minimum 2 préobkach z kazdego pasa ruchu o powierzchni do 3000m2

6.3.10. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zaggszczenia oraz zawarto$cia wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartos$ci dopuszczalnych podanych w tablicy 7.

Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wiasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykona¢ wedtug PN-EN 12697-6.

6.4. Badania cech geometrycznych warstwy wigzgcej wykonanej z mieszanki betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow podaje tablica 10.
Tablica 10. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow warstwy wiazacej wykonanej z mieszanki AC

Lp. | Wyszczegolnienie badan Czgstotliwos$¢ badan i pomiarow

1 Szerokos¢ warstwy 10 razy na 1 km na kazdej jezdni

2 Rownos¢ podiuzna co 10 m

3 Rownos¢ poprzeczna nie rzadziej niz co 10 m na kazdej jezdni

4 Spadki poprzeczne co 20 m”) na kazdej jezdni

5 Rzg¢dne wysokosciowe na kazdej jezdni na osi i krawedziach jezdni: w siatce o0 wymiarach 10m x

6 Uksztattowanie osi w planie 10m dla drogi ekspresowej oraz co 20 m na prostych i co 10 m na tukach
dla pozostatych drog

7 Ztacza podiuzne i poprzeczne kazde zlacze

8 Wyglad zewnetrzny cala powierzchnia wykonanego odcinka

) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w gtdownych punktach

hukéw poziomych
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6.4.2. Szeroko$¢ warstwy

Z czgstotliwoscig podang w tablicy 10 nalezy sprawdza¢ szeroko$¢ warstwy. Sprawdzenie polega na
zmierzeniu w poziomie, taSma miernicza, odlegltosci przeciwleglych bocznych krawedzi.
Szeroko$¢ wykonanej warstwy nie moze roznic¢ si¢ od szerokos$ci projektowanej o wigcej niz +5 cm.

6.4.3. ROwnos¢ warstwy

Pomiary rownosci podtuznej nalezy wykona¢ w srodku kazdego ocenianego pasa

Do oceny rownosci podtuznej warstwy nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina
lub metody rownowaznej uzyciu taty i klina (planografu).

Pomiar tata wykonuje si¢ nie rzadziej, niz co 10 m.

Wymagana réwno$¢ podluzna (okreslona metodg taty i klina) jest okre$lona przez wartosci odchylen
rownosci, ktore nie moga by¢ przekroczone w liczbie pomiarow stanowigcych 95% oraz 100% liczby
wszystkich pomiaréw na badanym odcinku. Przez odchylenie rownosci rozumie si¢ najwicksza odlegtosé
miedzy tatg a mierzong powierzchnig. Wartoséci odchylen, wyrazone w mm okresla tabela 11.

Tabela Nr 11.
Klasa drogi Element nawierzchni 95% | 100%
G Z Pasy ruchu zasadnicze, wi.qczama i <9 <10
wylaczania

Nierownosci podtuzne warstwy wiazacej dla drogi klasy D nie powinny by¢ wigksze niz 12 mm.
6.4.4. ROwnos¢ poprzeczna warstwy

Do oceny rownosci poprzecznej nalezy stosowaé metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub
metody rownowaznej uzyciu taty i klina. Pomiar nalezy wykonywa¢ w kierunku prostopadtym do osi jezdni,
na kazdym ocenianym pasie ruchu.

Wymagana roéwno$¢ poprzeczna jest okreslona przez warto$ci odchylen pomiaréw stanowigcych 90% i
100% albo 95% i 100% liczby wszystkich pomiaréw na badanym odcinku. Odchylenie rowno$ci oznacza
najwicksza odleglo$¢ miedzy tata a mierzong powierzchnig w danym profilu. Wartoséci odchylen, wyrazone
w mm okresla tabela 12

Tabela 12
Droga Element nawierzchni 90% 95% 100%
Gz Pasy ruchu zasadnicze, w%qczanlal <9 i <12
wylaczania

Nieréwnosci poprzeczne warstwy wigzacej dla drogi klasy D nie powinny by¢ wigksze niz 12mm.
6.4.5. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstw z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowa z tolerancja + 0,5%.

6.4.6. Rzedne wysokoSciowe warstwy

Z czgstotliwos$ciag podang w tablicy 10 nalezy sprawdza¢ rzedne wysokosciowe warstwy. Sprawdzenie
polega na wykonaniu niwelacji i poréwnaniu wynikéw pomiaru z Dokumentacja Projektows.

Roéznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi warstwy a rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ £ lem, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie moze przekraczac¢ przedziatu
dopuszczalnych odchylen.
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6.4.7. Uksztaltowanie osi w planie

Z czestotliwo$cig podang w tablicy 10 nalezy sprawdza¢ uksztattowanie osi warstwy w planie. Sprawdzenie
polega na wykonaniu pomiardw geodezyjnych usytuowania poszczegoélnych punktéw osi i porownaniu
wynikow pomiaru z Dokumentacjg Projektowg. O§ warstwy w planie nie moze by¢ przesuni¢ta w stosunku
do osi projektowanej o wigcej niz Scm.

6.4.8. Zlacza podtuzne i poprzeczne

Z czestotliwoscig podang w tablicy 10 nalezy sprawdzaé prawidlowo$¢ wykonania ztacza podtuznego i
poprzecznego. Sprawdzenie polega na ogledzinach. Ztacza powinny by¢ réwne i zwigzane.

6.4.9. Wyglad warstwy

Z czestotliwoscia podanag w tablicy 10 nalezy sprawdza¢ wyglad warstwy poprzez ogledziny catej
powierzchni wykonanego odcinka. Wyglad warstwy wigzacej powinien by¢ jednorodny, bez spgkan,
deformacji, plam i wykruszen.

6.5.  Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi robotami

W przypadku wystapienia nieprawidlowosci wykonania robot , Wykonawca ma obowiazek usunaé¢ wady na
wlasny koszt. Sposob, zakres i termin wykonania robot poprawkowych nalezy uzgodnié¢ z Inzynierem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej warstwy wiazacej z betonu
asfaltowego AC 16 W (ul. Armii Krajowej, Koscielna, Worowska, Po§wigtne, jezdnia ronda), grub. 6 cm —
KRS.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robot

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.  Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy wiazacej z betonu asfaltowego AC 16 W, grub. 6 cm obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robot oraz utrzymanie oznakowania,

- zakup 1 dostarczenie niezbednego materiatu i sprzetu do wykonania robot,

- zakup, dostarczenie i zastosowanie materiatdbw pomocniczych koniecznych do prawidlowego
wykonania robot lub wynikajacych z przyjetej technologii robot,
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opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowej,

wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,

wyprodukowanie i transport mieszanki mineralno-asfaltowej na miejsce whudowania,

posmarowanie lepiszczem lub pokrycie ta§ma asfaltowa krawedzi urzadzen obcych, polaczenia
z warstwg istniejgcej nawierzchni i kraweznikow,

wykonanie skropienia migdzywarstwowego,

wykonanie potaczen podtuznych i poprzecznych,

obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

roztozenie mieszanki mineralno-asfaltowej na uprzednio przygotowanym podtozu,

wyprofilowanie i zageszczenie warstwy do grubosci i profilu okreslonych w Dokumentacji
Projektowej,

odwiezienie sprzetu,

uporzadkowanie terenu robot; zatadunek i wywoz materialdow z rozbidrek na wysypisko wraz z
kosztami utylizacji lub na miejsce przystosowane do sktadowania poza terenem budowy wraz z
kosztami sktadowania,

- utrzymanie robot wymienionych w pkt. 1.3. podczas trwania robédt budowlanych,
- przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426
PN-EN 1427

Badania podstawowych wiasciwosei kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego —
Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za pomoca
wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren —
Wskaznik ksztaltu

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawartosci
ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw
grubych

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena wlasciwosci
powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw — Ocena zawartos$ci drobnych czastek —
Badania btekitem metylenowym

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czes$¢ 10: Ocena zawartosci drobnych
czgstek — Uziarnienie wypehiaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw — Czes$¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zaggszczonego wypekniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czgé¢ 5: Oznaczanie
zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw —Cze$¢é 6: Oznaczanie
gestosci ziaren i nasigkliwos$ci

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czgé¢ 7: Oznaczanie
gestosci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania wtasciwosci cieplnych 1 odporno$ci kruszyw na dziatanie czynnikoéw
atmosferycznych — Czgs¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wlasciwos$ci cieplnych i odpornosci kruszyw na dzialanie czynnikow
atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia — Metoda Pier$cien i
Kula trwatosci podczas magazynowania metoda pozostato$ci na sicie
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PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1

Badania chemicznych whasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Czeg$¢ 4: Oznaczanie podatnos$ci
wypelniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czg¢$¢ 1: Metoda
destylacyjna

PN-EN 12607-1i PN-EN 12607-3 Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na

twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza — Czg$¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Cze¢$¢ 3: Metoda RFT

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2
PN-EN 13587
PN-EN 14188-1

PN-EN 14188-2
BN-68/8931-04

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 6: Oznaczanie ggstosci objetosciowej metoda hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goragco — Czes¢ 8: Oznaczanie zawartos$ci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Cze$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Czes¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Czeg$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cze$¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu
kationowych emuls;ji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cz¢$¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czgs¢ 1:
Badanie metoda Pierécienia i Kuli

Badania kruszyw wypemiajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czg§¢ 2:
Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych metoda
pomiaru ciagliwosci

Wypetniacze ztaczy i zalewy — Czg$¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco

Wypetniacze ztaczy i zalewy — Czg$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

Drogi samochodowe. Pomiar roéwnosci hawierzchni planografem i tatg

10.2.  Inne dokumenty

- Wymagania techniczne. WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych.
- Wymagania techniczne WT-2. Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie asfaltowe na drogach

publicznych.

- Wymagania techniczne WT-3. Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach

publicznych.

- Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz.U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999r.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie przepisow techniczno-
budowlanych dotyczacych autostrad ptatnych. (Dz. U. Nr 12, poz. 116)
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D.05.03.05/02 Nawierzchnia z betonu asfaltowego - warstwa $cieralna

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sag wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem warstwy $cieralna z betonu asfaltowego dla ,,Przebudowy na
rondo skrzyzowania ul. Armii Krajowej, Koscielnej, Worowskiej i Poswigtne w Grojcu”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. i 1.3.

1.3.  Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego.

Zakresem robét jest objete Wykonanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego AC 11 S (ul. Armii

Krajowej, Koscielna, Worowska, Poswietne, jezdnia ronda), grub. 5 cm — KR3.
Zakres wystgpowania warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypelniacza kamiennego o okre$lonym sktadzie
i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednia ilo$cig asfaltu, wytworzona
w okreslony sposob, spetniajaca okre§lone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym,
utozona i zaggszczona.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
1.6.  Wspolny Stownik Zamowien (CPV)

Kody grup, klas i kategorii robot Wspolnego Slownika Zamoéwien (CPV) dotyczacych przedmiotu
zamowienia podano w SST D.M.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY
2.1.  Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatlow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D.M.00.00.00.
,»Wymagania Ogolne” pkt 2.

Zastosowane materiaty muszg uzyskac akceptacje Inzyniera.

Moga by¢ stosowane dodatki obnizajagce temperatur¢ mieszania i zageszczania, pod warunkiem
przeprowadzenia badan opisanych w pkt. 5.
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2.2. Kruszywo
Nalezy stosowac kruszywa podane w tabeli 1. Skladowanie kruszywa powinno odbywa¢ si¢ w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego

frakcjami.

Tabela 1a. Wymagane wtasciwos$ci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Punkt Wymagania w zaleznosci od kategorii
WT-1 Wiaséciwosci kruszywa ruchu
Kruszywa

2008 KR 3
413 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: G.90/15
414 Tolerancje uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedtug G

kategorii: 25015
4.1.6 Zawartos¢ pytu wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza f,

niz:
4.1.8 Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN Flyo

933-4, kategoria nie wyzsza niz lub Sly
4.1.9 Procentowa zawartos$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i

tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5, Cosin

kategoria nie nizsza niz:
422 Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedlug normy PN-

EN 1097-2, rozdzial 5, kategoria nie nizsza niz: LA25

- krupa kruszyw A (tablica 8.1z WT-1) LA30
- grupa kruszyw B (tablica 8.1z WT-1)

423 Odpornos¢ na polerowanie kruszywa wedtug PN-EN 1097- pSV

8, kategoria nie nizsza niz: 50
4.3.1 Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
4.3.3 Ggstos¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta
441 Nasiagkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, zatacznik B, kategoria W. 05

nie wyzsza niz: e
442 Mrozoodpornos¢ wedlug PN-EN 1367-1, zatacznik B, w Eo 7

1% NaCl, kategoria nie wyzsza niz: NaCl
445 »Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, SB

wymagana kategoria: LA
452 Eﬁj(gl l\il;eégi%zny — uproszczony opis petrograficzny wedlug deklarowany przez producenta
453 Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 1744-1, p. M 0.1

14.2, kategoria nie wyzsza niz: LPeH

Tabela 1b. Wymagane wtasciwosci kruszywa drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do warstwy $cieralnej z
betonu asfaltowego.

Punkt Wymagania w zaleznosci od kategorii
WT-1 e ruchu
Wiasciwosci kruszywa
Kruszywa

2008 KR3
4.1.3 | Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gg85
4.15 | Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wigksze niz wedtug

kategorii: Grc20
416 |Zawartos¢ pytu wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza £

niz: 16
4.1.7 | Jakos¢ pylu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBE10
4.1.10 [Kanciastos¢ kruszywa drobnego wedlug PN-EN 933-6,

rozdzial 8, kategoria nie nizsza niz: Ecs30
4.3.1 | Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
453 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 p.

S . .. mpc0,1
14.2, kategoria nie wyzsza niz:
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2.3. Asfalt

Nalezy stosowac¢ asfalty i polimeroasfalty zgodnie z WT2 z 2010r. Zaleca si¢ stosowaé polimeroasfalt PMB
45/80-55 zgodnie z normg PN-EN 14023 dla KR 3 zgodnie z normg PN-EN 12591.

Wymagana jest Deklaracja Zgodnosci dla kazdej dostawy (dla kazdej cysterny). Mieszanie asfaltow z
roznych rafinerii jest zabronione.

Polimeroasfalt i asfalt powinien spetnia¢ wymagania podane w tabeli 2a i 2b. dla zalecanych asfaltow, dla
pozostalych asfaltow wymagania zgodnie z PN-EN 12591 oraz PN-EN 14023.

Tablica 2. Wymagania dla asfaltéw drogowych modyfikowanych polimerami PMB 45/80-55

Wymagania Whasciwosé Metod_a Jednostka | Wymaganie | Klasa
podstawowe badania

Konsystencja w

posrednich Penetracja w 25°C EN 1426 0,1 mm 45-80 4

temperaturach

eksploatacyjnych

Konsystencja w

wysokich Temperatura migknienia EN 1427 °C >55 7

temperaturach

eksploatacyjnych
Sita rozciggania (mata EN 13589 J/em? >1 4
predkos$¢ rozciggania) EN 13703 w 5°C

. Sita rozciggania w 5°C (duza EN 13587 2 a

Kohezja predkosé rozciagania) EN 13703 Jfem NPD 0
Wahadl_o Hialit (metoda EN 13588 J/em? NPD? 0
uderzenia)

Stalos¢ Zmiana masy % <0,5 3

konsystencji

(odpornos¢ na Pozostata penetracja EN 1426 % > 60 7

starzenie wg EN

12607-1 lub -3) Wzrost temperatury migknienia EN 1427 °C <8 2

Inne wlasciwo$ci | Temperatura zaptonu EN ISO 2592 °C >235 3
Temperatura famliwosci EN 12593 °C <-12 6
Nawrdt sprezysty w 25°C 0 > 50 5
Nawr6t sprezysty w 10°C EN 13398 & NPD? 0
Zakres plastycznosci Pkt. 5.1.9. °C TBR® 1

normy

Stabilno$¢ magazynowania EN 13399 oC <5 5
Roznica temperatur migknienia EN 1427 -
Stabilno$¢ magazynowania EN 13399 a

Wymagania Roéznica penetracji EN 1426 0,1 mm NPD 0

dodatkowe Spadek temperatury EN 12607-1 . b
micknienia po starzeniu wg EN EN14274 C TBR 1
12607-1 lub -3
Nawro6t sprezysty w 25°C po
starzeniu wg EN 12607-1 lub >50 4
-3 EN 12607-01 %
Nawrot sprezysty w 10°C po EN 163398
starzeniu wg EN 12607-1 lub NPD? 0
-3

a) NPD — No Performance Determined (wlasciwos¢ uzytkowa nie okreslana)

b) TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

24.  Wypehiacz

Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwe $cieralng nalezy stosowa¢ wypelniacz podstawowy lub
mieszany spelniajacy wymagania podanie w tabeli 3.
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Tabela 3. Wymagane wlasciwosci wypetniacza do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

\F/)\;Igl_(; ) ) Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu
Wiasciwosci kruszywa
Kruszywa
2008 KR3
521 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10 zgodnie z tablicg 24 (WT-1 Kruszywa 2008)
5.2.2 |Jako$¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie MB.10
. . F
WyZsza niz:
5.3.1 Zav.vartos'f':. wody wedtug PN-EN 1097-5, nie 1% (m/m)
WyZsza niz:
5.3.2 | Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
5.4.1 | Wolne przestrzenie w suchym zaggszczonym
wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4, wymagana Voga5
kategoria:
5.4.2 | Przyrost temperatury migknienia wedtug PN-EN Anen8/25
13179-1, wymagana Kategoria: R&B
55.1 | Rozpuszczalno$¢ w wodzie wedtug PN-EN WS
1744-1, kategoria nie nizsza niz: 10
5.5.3 [Zawartos¢ CaCO3; w wypelniaczu wapiennym cC
wedtug PN-EN 196-21, kategoria nie nizsza niz: 70
5.5.4 [ Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu
mieszanym, wymagana kategoria: K20, Ka10, Kapeldarowana
5.6.2 ,,Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2, BN
wymagana kategoria: Deklarowana

Przechowywanie wypelniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504.
2.5.  Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajagce wymagania okre§lone w WT-3. Emulsje
kationowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych i SST.

2.6.  Materiaty do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia:

- polaczen technologicznych (tj. ztaczy podhuznych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w réznym czasie nalezy stosowac materialy termoplastyczne, taSmy asfaltowe, zele
np. Bornit wedtug norm lub aprobat technicznych.

- spoin stanowigcych potgczenia rdznych materiatow lub polgczenie warstwy asfaltowej z
urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajacymi, nalezy stosowa¢ materialy
termoplastyczne, taSmy asfaltowe, zele np. Bornit wedtug norm lub aprobat technicznych

Grubos¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosi¢ nie mniej niz 15 mm.

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta,

w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowa¢ emulsje asfaltowa lub asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt

modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 ,,metoda na goraco”. Dopuszcza si¢ inne rodzaje lepiszcza wg

norm lub aprobat technicznych.

2.7. Dostawy materiatow

Za dostawy materialdéw odpowiedzialny jest Wykonawca robot zgodnie z ustaleniami okreslonymi w SST
D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Do obowiazku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatdw do wytwarzania mieszanki, aby
zapewni¢ nieprzerwang prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki roboczej.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musi by¢ zaopatrzona w deklaracj¢ zgodnosci o tresci
wedlug PN-EN-45014, wydang przez dostawceg.
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2.8. Sktadowanie materialow

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.8.1. Skladowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.8.2. Sktadowanie wypelniacza
Wypehiacz nalezy sktadowaé w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.
2.8.3. Sktadowanie asfaltu

Asfalt powinien by¢ sktadowany w zbiornikach, ktoérych konstrukcja i uzyte do ich wykonania materiaty
wykluczaja mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢ wyposazone w automatyczne
urzadzenia grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne. Nie dopuszcza si¢ ogrzewania asfaltu otwartym
oghiem. Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system
grzewczy zdolny do utrzymania zadanej temperatury z tolerancja + 5°C oraz posiada¢ uktad cyrkulacji
asfaltu. Wylot rury powrotnej musi znajdowac si¢ w zbiorniku ponizej zwierciadta goracego asfaltu.

3. SPRZET

3.1.  Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D.M.00.00.00. ,,Wymagania Ogo6lne” pkt 3.
3.2.  Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarzaé na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by¢
zautomatyzowane i zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do dozowania skladnikow oraz pomiaru
temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy
dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Sposob 1 czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Odchylki masy dozowanych sktadnikow (w stosunku do masy poszczegoélnych sktadnikéw zarobu) nie
powinny by¢ wieksze od + 2%.

3.3.  Sprzet do wbudowania i zageszczenia mieszanki mineralno- asfaltowej

Do wbudowania i zageszczenia mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy stosowac:

- gasienicowe rozktadarki, wyposazone w elektroniczny uklad sterowania gruboscig wbudowywanej
warstwy oraz posiadajacej urzadzenia do podgrzewania spoiny podtuznej;

- stalowe walce wibracyjne - srednie i cigzkie, wyposazone w urzadzenia do zraszania watow woda

- walce ogumione o regulowanym ci$nieniu w oponach.

4. TRANSPORT

4.1,  Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
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4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

4.3.  Transport wypetiacza

Wypetniacz nalezy przewozi¢ luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych do transportu materialow
sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. W czasie przetadunku oraz transportu wypetniacz
nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.4.  Transport polimeroasfaltu i asfaltu

Polimeroasfalt i asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami wyposazonymi w instalacje
umozliwiajagce podiaczenie cystern do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we wiasne urzadzenia
grzewcze, zgodnie zasadami podanymi w Aprobacie Technicznej.

4.5.  Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny by¢ dowozone na budowe w zaleznosci od postepu robot.
Mieszanki podczas transportu i postoju przed wbudowaniem powinny by¢ zabezpieczone przed
ostygnieciem i doptywem powietrza (przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Mieszanki
mineralno-asfaltowe, powinny by¢ przewozone pojazdami samowytadowczymi. Warunki i czas transportu
mieszanek mineralno-asfaltowych, od produkcji do wbudowania, powinny zapewnia¢ utrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale.

Podczas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej musza by¢ zachowane dopuszczalne wartoSci
temperatury. Nalezy rowniez kierowac¢ si¢ informacjami podanymi przez Producenta mieszanek.

Czas transportu mieszanki, liczony od zaladunku do roztadunku, nie powinien przekracza¢ 2 godzin z
zachowaniem min. temperatury wbudowania i zageszczenia. Dopuszcza si¢ inne temperatury mieszania i
zageszczenia. MMA w przypadku zastosowania specjalnych dodatkow. W wyladowywanej do kosza
uktadarki mieszance nie powinny znajdowaé si¢ grubsze bryly skawalonej (nadmiernie wystudzonej)
mieszanki.

Powierzchnie pojemnikow uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywac tylko srodki antyadhezyjne nie wptywajace szkodliwie na mieszanki mineralno-
asfaltowe.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2.  Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Przed przystagpieniem do robot, w terminie 21 dni, Wykonawca dostarczy do akceptacji projekt sktadu
mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegoélnych sktadnikoéw
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej iloSci asfaltu,

- okresleniu jej wlasciwosci 1 porownaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.

Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca. Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi, w terminie z nim uzgodnionym, do zatwierdzenia zaprojektowany sktad mieszanki betonu
asfaltowego. Recepta powinna by¢ opracowana z materialow, zaakceptowanych przez Inzyniera do
wbudowania, przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych materiatow.
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Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawarto$ci asfaltu podano w tablicy 4.

Tablica 4b. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
$cieralnej dla KR 3

Wymiar oczek sit # w Uziarnienie projektowanej
mm, mieszanki mineralnej
zawartos¢ asfaltu KR 3
AC11S
Wymiar sita #, [mm]
16 100 -
11,2 90 100
8 60 90
5,6 - -
2 35 50
0,125 8 20
0,063 5,0 11,0
Zawarto$¢ lepiszcza*® Bhins.4

* minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) W mieszankach mineralno-asfaltowych zostata podana dla zatozonej gesto$ci mieszanki mineralne;j
2,650 Mg/m®. Jesli stosowana mieszanka mineralna ma inna gestos¢ (pa), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang warto$¢ B
nalezy pomnozy¢ przez wspoiczynnik o wg rownania:

0=2,65/pa

Bminjest to najmniejsza dopuszczalna zawarto$¢ lepiszcza w mieszance mineralno-asfaltowej przy projektowaniu jej docelowego wg wymagan
okreslonych w niniejszej SST, bedaca suma lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo i lepiszcza efektywnego, wiazacego kruszywo mineralne w
mieszance.

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance(recepcie) powinna by¢ wyzsza od podanego Bmin o wielko$¢ dopuszczalnej odchytki
0,3 zawierajacej btad dozowania sktadnikow i btad badania .

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakeji —jest to lepiszcze rozpuszczalne (tworzace blonke lepiszcza na ziarnach

kruszywa) w projektowanej mieszance mineralno-asfaltowej (recepcie) nie uwzgledniajgca lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo.

Wiasciwosci betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej KR 3

Wiasciwos¢ Warunki zaggszczania wg | Metoda i warunki | Wymiar mieszanki
PN-EN 13108-20 badania AC11S

Zawarto$¢ wolnych C.1.3, ubijanie, Vmin2.0

przestrzeni 2 x 75 uderzen PN-EN 12697-8, p4 V maxa
PN-EN 12697-22,

Odporno$¢ na deformacje C.1.20. walowanie metoda B w powietrzu,

trwate grubo$¢ ptyty 40 o P’ p i PN-EN 13108-20, WTSairos0

mm % 1100 D.1.6, 60°C, 10000 PRD ajrDekiarowana
cykli

PN-EN 12697-12,
lecz przechowywanie w

Odporno$¢ na dzialanie C.1.1, ubljanlt? 40°C 7 jednym cyklem ITSRy
wody 2 x 35 uderzen .o .

zamrazania, badanie w

25°C

W zageszezeniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowac nastepujace
temperatury mieszanki w zaleznosci od stosowanego asfaltu PMB 45/80-55 - 145°C+ 5 °C.
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5.3.  Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywaé si¢ w oparciu o recepte laboratoryjna,
zatwierdzong przez Inzyniera. Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy produkowaé w otaczarce,
zapewniajacej prawidtlowe dozowanie skladnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikoéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekraczaé
wartosci dla polimeroasfaltu — 180 °C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata temperature
wlasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza
o wiecej niz 300C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy nr 6.

Tablica 6. Najnizsza i najwyzsza temperatura mieszanki mineralno-bitumicznej

Temperatura mieszanki
[°C]

PMB 45/80-55 od 130 do 180

Lepiszcze asfaltowe

Dopuszcza si¢ inne temperatury mieszania o zageszczania MMA w przypadku zastosowania specjalnych
dodatkow.

5.4.  Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwe S$cieralng powinno by¢ oczyszczone i skropione zgodnie z zasadami podanymi
w SST D.04.03.01; powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsja asfaltowa z odpowiednim wyprzedzeniem
czasowym, niezb¢dnym na odparowanie wody.

W przypadku stosowania rozktadarki, wyposazonej w rampe skrapiajaca, dopuszcza sie wykonanie
skropienia emulsja asfaltowa bezposrednio przed wbudowaniem mieszanki betonu asfaltowego.
Powierzchnie kraweznikow, wtazéw, wpustow i tym podobnych urzadzen, przylegajace do uktadanej
mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zabezpieczone materiatami termoplastycznymi (tasmy, pasty
itp.) uzgodnionymi z Inzynierem.

5.5.  Warunki przystapienia do robot

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wbudowywac¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych.
Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego moze by¢ wbudowana, gdy temperatura otoczenia jest
minimum + 5 °C.

Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podilozu, podczas opadow
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podioza i obramowania
(np. promienniki podczerwieni, urzadzenia mikrofalowe).

5.6.  Zar6b probny i odcinek probny

Ustalony sktad wej$ciowy mieszanki mineralno asfaltowej powinien przed ostatecznym zastosowaniem
zosta¢ sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego.
Proba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodno$ci wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki
mineralno-asfaltowej z recepta.

W tym celu nalezy zaprogramowaé otaczarke zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym
produkowaé mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszankg wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy
otaczarki.

Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidlowos$ci sktadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.
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Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy gromadzi¢ w silosie lub
zatadowa¢ na samochod. Probki do badan nalezy pobieraé ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda
okreslong w PN-EN 12697-27. Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzje o
wykonaniu odcinka prébnego.

Odcinek prébny o dtugosci 50 m powinien by¢ wykonany przez wykonawce w warunkach zblizonych do
warunkow budowy w celu sprawdzenia sprzetu i uzyskiwanych parametrow technicznych robot.
Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera wynikow z odcinka
probnego i ustalonej technologii zageszczania.

Odchylki zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem zaprojektowanego sktadu musza
spelnia¢ wymagania nizej w SST.

Konieczne jest wykonanie odcinka prébnego, co najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem robot, w celu:

- stwierdzenia czy uzyty sprzgt jest wlasciwy,

- okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

- okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materialow oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania

warstwy nawierzchni.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego

przez Inzyniera.

5.7. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é wbudowywana rozktadarka wyposazong w uklad
automatycznego sterowania grubo$cig warstwy 1 utrzymywania niwelety zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza si¢ wbudowywanie reczne.

Rozktadarka powinna poruszac sie ze stala predkoscia i bez zbednych zatrzymywan (np. w oczekiwaniu na
kolejny samochdd z goraca mieszanka).

Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana, co 20 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i
przy brzegach warstwy).

Warstwy walowane powinny by¢ rownomiernie zaggszczone cigzkimi walcami drogowymi. Nalezy
stosowa¢ walce drogowe stalowe gladkie z mozliwos$cig wibracji, oscylacji lub walce ogumione.
Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od temperatury minimalnej podanej
w pkt. 5.3.

Ztacza w podbudowie powinny by¢ jednorodne i szczelne.

ZYacza podtuznego nie nalezy umiejscawia¢ w §ladach kot. Nalezy unika¢ umiejscawiania ztaczy w obszarze
poziomego oznakowania jezdni.

Ztacza podhuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuwaé¢ wzgledem siebie, o
co najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.

Zacza poprzeczne migdzy dziatkami roboczymi ukladanych pasow kolejnych warstw technologicznych
nalezy przesuna¢ wzglgdem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.

Wczesniej wykonany pas warstwy technologicznej powinien mie¢ wyprofilowang krawedz, rGwnomiernie
zaggszczong, bez pekniec. W przypadku warstwy z mieszanki walowanej bez urzadzen ograniczajacych (np.
krawgznikow) krawedziom nalezy nada¢ spadki o nachyleniu nie wigkszym niz 2:1, a za pomoca
odpowiednich srodkéw technicznych (np. zamontowanych na walcu drogowym elementéw wykanczajacych)
wykona¢ krawedzie w linii prostej i docisna¢ rownomiernie na catej dtugosci.

Na krawedz pasa warstwy Scieralnej nalezy nanie$¢ lepiszcze (asfalt wg. PN-EN 12591, polimeroasfalt
wg PN-EN 14023) lub inny materiat do zlaczy.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ krawedz
polozong wyzej, a w strefie zmiany przechytki — obie krawedzie. W tym celu boczng powierzchni¢ krawedzi
nalezy pokry¢ gorgcym lepiszczem w ilosci 4,0 kg/m2. Lepiszcze powinno by¢ naniesione odpowiednio
szybko tak, aby krawedzie nie ulegly zabrudzeniu. Nizej potozona krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany
przechytki) powinna zosta¢ nieuszczelniona.

Wiasciwos$ci warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej powinny spelnia¢ wymagania tabeli 7.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIJE TECHNICZNE

D.05.03.05/02 - Nawierzchnia z betonu asfaltowego — warstwa $cieralna

Tabela 7. Wtasciwo$ci warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej

. . . . L. . Zawarto$¢ wolnych
Tr);% zln ;/\C/)Z/grrl]liaer mieszanki, Eg;]s]kazmk zageszcezenia przestrzeni  w  warstwie
P [% (V)]
AC11SdlaKR 3 >98 20-50
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.  Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
pkt 6.

6.2.  Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien:

- przedtozy¢ wymagane dokumenty (deklaracje zgodnosci, certyfikaty zgodno$ci, o$wiadczenia
zgodnosci, badania wykonane przez dostawcow) na materiaty i wyroby budowlane zgodnie z DM
00.00.00 Wymagania ogolne p. 6.7

- wykona¢ wlasne badania wtasciwos$ci materiatlow przeznaczonych do wykonania warstwy $cieralnej,
okreslone przez Inzyniera,

- wykona¢ projekt recepty oraz przedstawi¢ wyniki badan z zarobow probnych wykonanych na
podstawie opracowanej recepty.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robo6t

Badania Wykonawcy sg wykonywane w celu sprawdzenia czy jako$¢ materiatow budowlanych (mieszanek
mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatow do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy
(wbudowana mieszanka, potaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w SST.

Wykonawca powinien wykona¢ te badania w czasie realizacji robot z niezbedng starannoscig i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku
do wymagan ich przyczyny nalezy niezwlocznie usunac.

Wyniki badan nalezy przekazywac Inzynierowi.

W razie zastrzezen Inzynier moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wg. WT-2 pkt. 8.9.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

- pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni,

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilo§ci materialow lub grubos$ci wykonanych warstw,

- pomiar spadku poprzecznego poszczegolnych warstw asfaltowych,

- pomiar rownosci warstwy asfaltowe;,

- ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jako$ci wykonania potgczen technologicznych.

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano
w tablicy 8.
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Tablica 8. Czgstotliwo§¢ oraz zakres badan i pomiar6w podczas wytwarzania mieszanki mineralno-

asfaltowej
Lp. | Wyszczegdlnienie badan Czgstotliwos$¢ badan
BADANIA MATERIALOW
1. |Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej | Jedno badanie na 1000 ton dostarczonej frakcji
2. | Wlasciwosci wypetniacza Jedno badanie na 100 ton dostarczonego wypelniacza
3. | Wlasciwosci asfaltu Jedno badanie dla kazdej cysterny
4. | Wlasciwosci kruszywa Przy kazdej zmianie
BADANIA MIESZANKI MINERALNO -ASFALTOWEJ
5. | Temperatura sktadnikow Dozor ciagly
6. | Temperatura mieszanki Dozor ciagly
7. | Zawarto$¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki 1 probka przy produkeji do 500 Mg,
2 probki przy produkcji ponad 500 Mg.
8. | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni Jeden raz dziennie
BADANIA PO ZAGESZCZENIU WARSTWY SCIERALNEJ WYKONANEJ Z AC
9. [Grubosé i wskaznik zaggszczenia warstwy, wolna | 2 probki z kazdego pasa ruchu o powierzchni do 3000 m?, za
przestrzen w warstwie wyjatkiem obiektéw mostowych

6.3.2. Badanie wtasciwosci kruszywa

Z czestotliwoscia podang w tablicy 8 nalezy kontrolowa¢ kazdy rodzaj dostarczanego kruszywa drobnego i
kazda frakcje grysow. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.

6.3.3. Badanie wtasciwosci wypehniacza

Z czestotliwoscig podang w tablicy 8 nalezy kontrolowac dostarczany wypelniacz. Wyniki powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.4.

6.3.4. Badanie wlasciwosci asfaltu

Z czgstotliwo$cig podang w tablicy 8 nalezy kontrolowaé dostarczany asfalt. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 2.3.

6.3.5. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki

Z czestotliwos$cia podang w tablicy 8 nalezy kontrolowaé temperature sktadnikoéw mieszanki. Pomiar polega
na odczytaniu wskazan odpowiednich termometréw zamontowanych w otaczarce. Wyniki powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.6. Pomiar temperatury mieszanki

Temperature mieszanki betonu asfaltowego nalezy mierzy¢ i rejestrowa¢ w czasie wbudowywania w
nawierzchnig. Zaleca si¢ stosowanie termometrow cyfrowych z sondg wgtebng. Wyniki powinny by¢ zgodne
z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.7. Zawarto$¢ asfaltu

Z czgstotliwoscia podang w tablicy 8 nalezy kontrolowa¢ zawarto$¢ asfaltu.

Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze
odbiegaé od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem podanych dopuszczalnych odchytek +0,3%.
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6.3.8. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od wartosci
projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek.

Pojedynczy wynik i $rednia z wielu oznaczen uziarnienia kazdej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie
moze odbiega¢ od wartosci projektowanej o wigcej niz warto$¢ dopuszczalnych odchytek.

W wypadku wymagan dotyczacych uziarnienia, wyrazonych jako ktorekolwiek z:

- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,063mm, +2,0%
- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,125mm, +2,0%
- zawarto$¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm, +3,0%
- zawarto$¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm, +3,0%

6.3.9. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej nie powinna
wykracza¢ poza dopuszczalne. Z czestotliwoscig podang w tablicy 8 nalezy okresla¢ wolng przestrzen w
probkach Marshalla.

6.3.10. Pomiar grubo$ci warstwy

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okreslac¢ z czestotliwos$cia podang w tablicy 8. Dopuszczalna tolerancja
+10%

6.3.11. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zaggszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zaggszczenia oraz zawartoscia wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartos$ci dopuszczalnych podanych w tablicy 7.

Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

Okreslenie ggstosci objetosciowej nalezy wykonaé¢ wedtug PN-EN 12697-6.

6.3.12. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.4.  Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego
6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje

tablica 16

Tablica 16. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiardw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. | Wyszczegblnienie badan Czestotliwo$¢ badan i pomiardw
1 Szerokos$¢ warstwy co 100 m
2 Rownos¢ podtuzna col0m
3 Rownos¢ poprzeczna nie rzadziej niz co 10 m na kazdej jezdni
4 Spadki poprzeczne co 20 m” na kazdej jezdni
5 Rzedne wysoko$ciowe na kazdej jezdni na osi i krawedziach jezdni: na siatce o rozmiarach 10m
6 Uksztattowanie osi w planie x 10m dla drogi ekspresowej, oraz co 20 m na prostych i co
10 m na tukach dla drég pozostatych
7 Ztacza podtuzne i poprzeczne kazde ztacze
8 Wyglad zewnetrzny cata powierzchnia wykonanego odcinka
) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w glownych punktach
tukéw poziomych
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6.4.2. Szeroko$¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektows, z
tolerancja +5 cm -Ocm. Szeroko$¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nieograniczonej kraweznikiem lub
opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony, co najmniej o grubosc¢
warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.

6.4.3. ROwnos¢ warstwy

Pomiary rownos$ci podtuznej nalezy wykona¢ w $rodku kazdego ocenianego pasa.

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy S$cieralnej nawierzchni drog klasy Z, L, D oraz zjazdow nalezy
stosowa¢ metodg z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina Iub metody rownowaznej uzyciu taty i klina,
mierzac wysoko$¢ przeswitu w polowie dlugosci taty. Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej, niz co 10 m.
Wymagana rownos$¢ podtuzna jest okreslona przez warto$¢ odchylenia rownosci (przeswitu), ktore nie moga
przekroczy¢ 6 mm. Przez odchylenie réwnos$ci rozumie si¢ najwigksza odlegtos¢ miedzy tata a mierzona
powierzchnig.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego warto$¢ odchylenia rownosci podluznej warstwy S$cieralnej
nawierzchni drég klasy Z, L D i zjazdoéw nie powinna by¢ wieksza niz 8§ mm. Badanie wykonuje sie¢ wedtug
procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

6.4.4. RoOwnos¢ poprzeczna warstwy

Do oceny rowno$ci poprzecznej nalezy stosowaé metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub
metody rownowaznej uzyciu taty i klina. Pomiar nalezy wykonywa¢ w kierunku prostopadtym do osi jezdni,
na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej, niz co 10m

Wymagana réwnos¢ poprzeczna jest okre§lona przez wartosci odchylen réwnosci, ktére nie moga byc
przekroczone w liczbie pomiarow stanowigcych 90% i 100% albo 95% i 100% liczby wszystkich pomiarow
na badanym odcinku. Odchylenie réwnosci oznacza najwigksza odleglto§¢ migdzy lata a mierzong
powierzchniag w danym profilu. Wartosci odchylen, wyrazone w mm, okresla tabela 18.

Tabela 18
Droga Element nawierzchni 90% 95% 100%
7 Pasy ruchu zasadmc;e, wiaczania i <6 ) <9
wylaczania

Przed uplywem okresu gwarancyjnego wartos¢ odchylenia rownosci poprzecznej warstwy Scieralnej
nawierzchni drog nie powinna by¢ wieksza niz dla drogi Klasy Z, L, D i zjazdy 9 mm.
Badanie wykonuje si¢ wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

6.4.5. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowa, z tolerancja + 0,5%.

6.4.6. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysoko$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 1 ¢cm, - 0
cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie moze przekraczaé¢ przedziatu dopuszczalnych
odchylen.

6.4.7. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancjg 5 cm.
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6.4.8. Zlacza poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej prostopadle do osi. Ziacza powinny byc
catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie. Ztacza poprzeczne i
podtuzne uszczelni¢ tasma termoplastyczng.

6.4.9. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksture, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych si¢ i spekanych.

6.5.  Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi robotami

W przypadku wystapienia nieprawidlowosci wykonania robot, Wykonawca ma obowiazek usunagé¢ wady na
wlasny koszt. Sposob, zakres i termin wykonania robdt poprawkowych nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego AC 11 S (ul. Armii Krajowej, Koscielna, Worowska, Poswietne, jezdnia ronda), grub. 5 cm —
KRS3.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robot

Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1.  Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego AC 11 S, o grub. 5 cm obejmuije:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robot oraz utrzymanie oznakowania,

- zakup 1 dostarczenie niezbednego materiatu i sprzetu do wykonania robot,

- zakup, dostarczenie i1 zastosowanie materialbw pomocniczych koniecznych do prawidlowego
wykonania robot lub wynikajacych z przyjetej technologii robot,

- opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykonanie préby technologicznej 1 odcinka probnego,

- wyprodukowanie i transport mieszanki mineralno-asfaltowej na miejsce wbhudowania,

- posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmg asfaltowg krawedzi urzadzen obcych, potgczenia
z warstwg istniejgcej nawierzchni 1 kraweznikow,

- wykonanie skropienia migdzywarstwowego,

- wykonanie potaczen podtuznych i poprzecznych,
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- obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

- rozlozenie mieszanki mineralno-asfaltowej na uprzednio przygotowanym podtozu,

- wyprofilowanie i zageszczenie warstwy do grubosci i profilu okreslonych w Dokumentacji
Projektowej,

- odwiezienie sprzetu,

- uporzadkowanie terenu robdt; zatadunek i wywdz materiatow z rozbiorek na wysypisko wraz z
kosztami utylizacji lub na miejsce przystosowane do sktadowania poza terenem budowy wraz z
kosztami sktadowania,

- utrzymanie rob6t wymienionych w pkt. 1.3. podczas trwania robot budowlanych,

- przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 932-3 Badania podstawowych wlasciwos$ci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego —
Metoda przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za pomoca
wskaznika ptaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziaren —
Wskaznik ksztaltu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawartosci
ziaren o powierzchniach powstalych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw
grubych

PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czgs¢ 6: Ocena wlasciwosci
powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych czastek —

Badania btekitem metylenowym

PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czgs¢ 10: Ocena zawarto$ci drobnych
czastek — Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie

PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czg$¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zaggszczonego wypelniacza

PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czg$¢ 5: Oznaczanie
zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw —Czeg$¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziaren i nasigkliwos$ci

PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czgé¢ 7: Oznaczanie
gestosci wypetniacza — Metoda piknometryczna

PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czg$¢ 8: Oznaczanie

polerowalno$ci kamienia

PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikoéw
atmosferycznych — Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla
PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia — Metoda Pierscien i
Kula

PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie podatno$ci
wypehiaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwo$ci Fraassa
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PN-EN 12606-1

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci parafiny — Cz¢$¢ 1: Metoda
destylacyjna

PN-EN 12607-1i PN-EN 12607-3 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na

twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza — Czg$¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Czg$¢ 3: Metoda RFT

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 13043

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2
PN-EN 13398
PN-EN 13399
PN-EN 13587
PN-EN 13588
PN-EN 13589
PN-EN 13614
PN-EN 13703
PN-EN 13808
PN-EN 14023
PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2
PN-EN 22592

PN-EN ISO 2592
BN-68/8931-04

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

gorgco — Cze$¢ 6: Oznaczanie ggstosci objetosciowej metoda hydrostatyczna

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

gorgco — Cze$¢ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

gorgco — Cze$¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

goraco — Cze$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

gorgco — Cze$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

gorgco — Czes¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

gorgco — Cze$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

goraco — Cze$¢ 36: Oznaczanie grubo$ci nawierzchni asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na

drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cze$¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu

kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypelniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cz¢$¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypeltniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czesé 1:

Badanie metodg PierScienia i Kuli

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Cze$¢ 2:

Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow

modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie

modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwosci lepiszczy asfaltowych metoda

pomiaru ciggliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metoda testu

wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwosci modyfikowanych asfaltow —

Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez

zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow modyfikowanych

polimerami

Wypetniacze zlaczy i zalewy — Cze$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco

Wypetniacze zlaczy i zalewy — Cze$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar metoda

otwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda
Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata
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10.2. Inne dokumenty

- Wymagania techniczne. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych.

- Wymagania techniczne WT-2. Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach
publicznych.

- Wymagania techniczne WT-3. Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach
publicznych.

- Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43
21999 ., poz. 430).
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