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10. PRZEPISY ZWIAZANE

»A” — BUDYNEK STACJI UZDATNIANIA WODY

45111200-0 - Roboty ziemne

45000000-7 - Lawy i $ciany fundamentowe.
Fundamenty pod filtry stalowe, desorbery, pompy posrednie, pompy sieciowe, ptyty
zelbetowe pod obudoweg studni

Konstrukcja-stalowa-budynku.

Ptyty $cienne i dachowe budynku. Attyka.

Scianki dzialowe wydzielajace pomieszczenie chlorowni, i pom. elektryczne
Posadzki betonowe wewnatrz budynku.

Podest przed wejsciem do budynku. Opaska.

Posadzki ceramiczne.

Izolacje przeciwwilgociowe.

Slusarka i stolarka

Rusztowania

»B” ZBIORNIK WODY UZDATNIONEJ

45111200-0 - Roboty ziemne - wykopy pod zbiornik
Konstrukcja zelbetowa zbiornika wody, szalunki, zbrojenie betonu i betonowanie

Izolacje przeciwwilgociowe, $cianka dociskowa
Roboty ociepleniowe zbiornika

Wykonanie warstwy spadkowej na stropie zbiornika
Roboty dekarskie

»C” ODSTOJNIK POPLUCZYN
»D” WIATA STALOWA /dla agregatu pradotwoérczego/
»E” KONTENER NA ROZDZIELNIE ELEKTRYCZNA

»F”OGRODZENIE TERENU STACJI



1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania'i odbioru robdt budowlanych na
terenie stacji uzdatniania wody w miejscowosci Ko$min na terenie gminy Grojec.
1.2, Zakres stosowania SST '

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postgpowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na wykonanie robét zwigzanych z realizacjg zadania wymienionego w

punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robot
budowlanych okreslonych w punkcie 1.1.

1.2. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt wymienionych w punkcie 1.1
oraz za zgodnos$é z Dokumentacjg Projektowa, SST, normami.

Niniejsza specyfikacja techniczna uwzglednia roboty budowlane
dotyczace wykonania i odbioru roboét:
— proj. budynku stacji uzdatniania wody

zbiornika wody uzdatnionej
— odstojnika popluczyn

— wiaty stalowej /dla agregatu pradotworczego/
— wiaty dla rozdzielni elektrycznej

— proj. ogrodzenia terenu stacji



»A” - BUDYNEK STACJI UZDATNIANIA WODY

Roboty ziemne

2. MATERIALY (GRUNTY)

Warunki gruntowo-wodne okreslono na podstawie dokonanych wiercefi. Do glebokosci
1,00-1,50m wystepujg osady nasypowe. Ponizej glgbokosci 0,90-1,20m nasypy sa
nawodnione. Ponizej nasypoéw wystepuje warstwa gliny zwalowej z przewarstwieniami
glin piaszczystych. Migzszoéé tej warstwy nie przekracza 2,0m. W wierceniach
badawczych nie osiggnieto spagu glin zwalowych.

Stwierdza si¢, ze w miejscu projektowanej inwestycji wystepuja zlozone warunki
gruntowe. Projektowany obiekt zaliczono do II kategorii geotechniczne;j.

3. SPRZET

Sprzet do robét ziemnych
Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t ziemnych powinien wykazaé si¢
mozliwoscig korzystania ze sprzgtu przeznaczonego do:
— odspajania i wydobywania gruntow,
— jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow,
— transportu mas ziemnych,
— do zageszczania gruntow.

4. TRANSPORT

Transport gruntéw

Wybér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do
kategorii gruntu jego objetosci, technologii odspajania i zaladunku oraz od odlegtosci
transportu. Wydajno$¢ srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do
wydajnosci sprzgtu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu.

Zwiekszenie odleglosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg
roszczeih Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaplaty za transport, o ile zwigkszone
odleglosci nie zostaly wczesniej zaakceptowane na pismie.

5. WYKONANIE ROBOT

Zasady wykonania wykepu

Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich statecznos¢ w catym okresie
prowadzenia robdt, a naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidlowego uksztaltowania
skarp wykopu, ich podcigcia lub innych odstgpstw od dokumentacji projektowej obcigza
Wykonawcg.

Jezeli grunt jest zamarznigty nie nalezy odspajaé go do glebokosci okoto 0,5 metra powyzej
projektowanych rzednych robét ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakosci wykonania roboét

Kontrola wykonania wykopdéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowe;.
W czasie kontroli szczegblng uwage nalezy zwrdcié na:

a) odspajanie gruntéw w sposdb nie pogarszajacy ich wlasciwosci,



b) zapewnienie statecznosci skarp,
¢) odwodnienie wykopow w czasie wykonywania roboét i po ich zakonczeniu,

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét ziemnych

Jednostka obmiarows jest m® (metr szescienny) wykonanego wykopu.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty ziemne uznaje sie¢ za wykonane gdy zostaly wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowa i SST.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej

Cena 1m?® wykonania rob6t wykopu obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— wykonanie wykopu z transportem urobku na odklad/wysypisko, obejmujace:
odspojenie, przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i wyladunek,
— odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,
— profilowanie dna wykopu, skarp,
— zageszczenie powierzchni wykopu,
— rozplantowanie urobku na odkladzie,
- rekultywacje terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podzial i opis gruntow.
2. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.



Lawy i Sciany fundamentowe
Fundamenty pod filtry stalowe, desorbery,
pompy posrednie i pompy sieciowe
Phyty zelbetowe pod obudowe studni

2. MATERIALY

Zaprojektowano fawe fundamentows Zelbetowa szer. 0,50m i wys. 0,30m z betonu B20, zbrojonego
stalg A-II/A-o, na warstwie z chudego betonu. Glgbokos¢ posadowienia 1,10 ponizej poziomu terenu.
Grubosé¢ warstwy chudego betonu uzalezniona jest od glebokosci na jakiej wystgpowaé bedzie warstwa
gliny zwalowej (posadowienie fundamentu nie moze by¢ realizowane na gruntach nasypowych). W
sytuacji wystapienia wody gruntowej w poziomie posadowienia nalezy przewidzie¢ odwodnienie
wykopu na czas robot.

Na tawach wykona¢ nalezy $ciany fundamentowe szer. 25cm, z bloczkéw betonowych B15.

W miejscach usytuowanych shupow stalowych nalezy wykona¢ rdzenie Zelbetowe (25x25cm) z betonu
B20, zbrojone stalg A-II/A-0. W rdzeniach zatopione s3 marki stalowe 200x200x10mm, do montazu
stupow.

Wewnatrz budynku w hali technologicznej projektuje si¢ fundamenty zelbetowe pod zestawy pomp,
filtry i desorbery. Fundamenty zaprojektowano z betonu B20 zbrojonego stalg A-0.

Elementy deskowania

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-06251.
Deskowanie nalezy wykona¢ z materialéw odpowiadajgcym nastepujacym normom:
- drewno iglaste tartaczne do robot ciesielskich wg PN-D-95017,

FaYa¥a

= tarcica iglasta do robét ciesielskich wg PN-B-062511PN-D-96000,
- tarcica iglasta do drobnych elementéw jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002,
- gwozdzie wg BN-87/5028-12.

Mieszanka betonowa.
Mieszanke betonowg B20 nalezy wykona¢ w wytworni betonu na podstawie opracowanej
wczesniej receptury. Receptury nalezy opracowa¢ do betonowania w warunkach temperatury
normalnej (+5++20°C) oraz w warunkach podwyzszonej temperatury >20°C (z ewentualnym

zastosowaniem domieszek opdzniajacych).
Projektowanie skiadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250.

Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mied Swiadectwo Dopuszczenia do

stosowania w Budownictwie i atest hutniczy, w ktérym ma by¢ podane

- nazwa wytworcy

- oznaczenie wyrobu wedlug PN-82/H-93215

- numer wytopu lub numer partii

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sklad chemiczny wedlug analizy
wytopowej

- masa partii

- rodzaj obrobki cieplnej

Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla kazdej wiazki pretow lub kregu

pretéw (po dwie dla kazdej wigzki) muszg znajdowac si¢ nastgpujace informacje:

-znak wytworcy

-$rednica nominalna



-~ Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podkladek dystansowych z -

S.

-znak stali

-numer wytopu lub numer partii

-znak obrobki cieplne;j.

Kazda wigzka i krag pretoéw powinny mie¢ oznakowanie farba olejna.
Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:
- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdéwieniem

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215

- sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215

- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215

- proba rozciggania wg PN/91/H-04310

- préba zginania na zimno wg PN-90/H-04408

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu Iub wigzki. Jakos¢
pretow nalezy oceniaé pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.

Stal montazowa

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego

tzw. wigzalkowego o $rednicy niemniejszej niz 1.0mm.

Przy srednicach wigkszych niz 12mm, stosowa¢ drut wigzatkowy o $rednicy 1,5mm.

Podkladki dystansowe

Podktadki dystansowe muszg by¢é mocowane do pretow.
Nie dopuszcza si¢ stosowanie przektadek dystansowych z drewna, cegly lub

pretow stalowych

betonu lub zaprawy i z tworzyw sztucznych.

. SPRZET.

Prace zbrojarskie winny by¢ wykonywane specjalistycznymi urzadzeniami gietarskimi,
prostowarkami, nozycami i innymi stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Sprzet
uzywany do wykonania zbrojenia powinien spelnia¢ wymagania BHP

TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatbw do wykonania zbrojenia
powinny odbywa¢ sie¢ tak, aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.
Transport gotowej mieszanki betonowej — samochodem ,,gruszka”

WYKONANIE ROBOT

Wykonanie elementéw betonowych

Wykonanie betonowych elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z
wykonaniem deskowania wg PN-B-06251.

Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Warunki ukfadania i pielggnacji betonu powinny odpowiada¢ PN-S-10040:1999 p. 2.1.4. i PN-
63/B-06251 p. 4.3. Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczeg6lng starannoscia i zgodnie z
zasadami sztuki budowlanej. Betonowanie nalezy rozpoczaé po sprawdzeniu form.

Pielegnacja i warunki rozformowania betonu



Pielegnacje nalezy wykona¢ wg PN-S-10040:1999 p. 2.1.4.8 i PN-63/B-06251 p. 2.5. Woda
stosowana do polewania betonu powinna spetmia¢ wymagania PN-88/B-32250. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowywanie konstrukeji moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci réwnej

20 MPa.

Przygotowanie zbrojenia
Czyszczenie pretow
W przypadku skorodowania pretow zbrojenia lub ich zanieczyszczenia nalezy

przeprowadzié ich oczyszczenie. Rozumie si¢, ze zanieczyszczenia powstaly w okresie
od przyjecia stali na budowie do jej wbudowania.

Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
czys$cié preparatami rozpuszczajgcymi thuszez.

Stal narazona na choéby chwilowe dzialanie stonej wody nalezy zmyé wodg nie
zasolona. Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza i1 zablocong oczyszcza sie szczotkami
drucianymi r¢cznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zablocong mozna
zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieplej wody.

Prostowanie pretow.

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.
Dopuszcza si¢ prostowanie pretéw za pomocg kluczy, milotkéw, prostowarek

i weiggarek.

Cigcie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Prety ucina si¢ z doktadnoscig do
1,0cm. Ciecia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie
réwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Nalezy ucinaé prety dtuzsze od dlugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od
wielkosci 1 ilosci odgieé.

Montaz zbrojenia.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowa¢é stal spawalng (PN - 91/S - 10042).

Uklad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton. Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow
wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie
rdzy. Nie mozna wbudowywaé stali zatluszczonej smarami lub innymi s$rodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabloconej i oblodzonej, stali ktéra byla
wystawiona na dziatanie stonej wody, stan powierzchni wkladek zbrojeniowych ma by¢
zadowalajgcy bezposrednio przed betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretdw o innej S$rednicy niz przewidziane
w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali. Zmiany te wymagajg zgody
pisemnej Projektanta. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie
na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialéw po wykonanym szkielecie

zbrojeniowym.
Lgczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania.



Dopuszcza si¢ laczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretdw prostych,
pretow z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic.

Skrzyzowanie pretow.

Skrzyzowanie pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub laczyé tzw.
shupkami dystansowymi. Drut wigzalkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa si¢ do
Iaczenia pretow o Srednicy do 12mm. Przy s$rednicach wigkszych nalezy stosowaé drut
o $rednicy 1.5mm.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakos$ci elementéw betonowych

Dla elementéw wykonywanych metoda betonowania ,na mokro” nalezy przeprowadzaé
systematyczng kontrole sktadnikow mieszanki betonowej i wlasciwosci betonu wg PN-B-06250.

Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu

Zakres kontroli

Kontroli podlegaja nastepujace wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu badane zgodnie z
PN-S-10040:1999, p. 3.3:

- konsystencja mieszanki betonowe;j;

- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej;

- wytrzymalto$¢ betonu na sciskanie (klasy betonu);

- nasigkliwo$¢ betonu;

- odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu;

- wodoprzepuszczalnos¢ betonu.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 pkt 3.3.1. i PN-88/B-06250 p.
421i6.1.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ wg PN-88/B-06250

p.43.162.

Sprawdzenie wytrzymalosci betonu na sciskanie (klasy betonu)
Sprawdzenie wytrzymalosci betonu na Sciskanie (klasy betonu) nalezy wykona¢
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.2 i PN-88/B-06250 p. 5.1.16.3.

Sprawdzanie nasigkliwosci betonu
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.4. PN-88/B-

06250 p. 5.2.16.4.

Sprawdzenie odpornosci betonu na dzialanie mrozu
Sprawdzanie  odpornosci  betonu na  dzialanie  mrozu  przeprowadza  si¢
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.5.1 PN-88/B-06250 p. 5.3.16.5.

Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.6. i PN-88/B-06250 p. 5.4.1 6.6.



Dopuszczalne tolerancje pretéw zbrojeniowych

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

Dopuszcz.
Parametr Zakres tolerancji odchylka
Cigcia pretow dlaL <6.0m 20 mm
(L - dtugosé preta w/g projektu) dlaL <6.0m 30 mm
Odgiecia ( odchylenia w stosunku do dlaL<0.5m 10 mm
potozenia okreslonego w projekcie) dla0.S5m<L<15m 15 mm
dlaL>15m 20 mm
Usytuowanie pretow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku <5 mm
do wymagan projektu)
b) odchylenie plusowe (h-jest calkowitg dlah<0.5m 10 mm
gruboscig elementu) dla0.5m<h<15m 15mm
dlah>1.5m 20 mm
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows elementéw wymienionych jest - m®.

Jednostka obmiaru robot wykonanego zbrojenia betonu jest 1kg zgodnie
z Dokumentacja Projektows. Przyjmuje si¢ taczng dtugos¢ pretéw poszczegoélnych srednic
pomnozong odpowiednio przez ich cigzar jednostkowy kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej

na zaklady przy laczeniu pretéw, przektadek montazowych i drutu wigzatkowego
Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiau w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretéw o Srednicach wigkszych od wymaganych w Dokumentacji
Projektowej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wedlug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PELATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej obejmuje wykonanie:

- prac przygotowawczych i pomiarowych

- szalunkow

- betonowanie

- pielegnacja betonu

- rozebranie szalunkéw

- wywoz desek z szalunku

— zakup, transport betonu

oczyszczenie i wyprostowanie pretow

wygiecie, przyciecie i faczenie pretow (na styk lub na zaktad)

— montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego
stabilizacjg i zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewnetrznych betonu
oczyszczenie terenu robot z odpaddéw zbrojenia stanowigcych wlasnos¢ Wykonawey
oraz usuniecie ich poza obreb budowy
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

L.

2.
3.
4.

PN-B-02356

PN-B-06251
PN-B-06712
PN-89/H-84023/06

Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiaréw
elementow budowlanych z betonu.

Roboty betonowe i zelbetowe.

Kruszywa mineralne do betonu zwyklego.

Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.

Gatunki.
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Konstrukcja stalowa budynku

2. MATERIALY

Zaprojektowano stupy ze stali St3SX HEB160, spawane do marek. Konstrukcje stalowe nalezy
spawaé spawem cigglym. Gruboéé spawu g=0,7mm grubosci cienszego elementu. Po spawaniu
nalezy oczy$ci¢ spawy ze zgorzeliny. Cala konstrukcje oczysci¢ do II stopnia dokfadnosci i
malowaé 2x farbg podkladowa tlenkowa oraz 2x farba chlorokatczukowa w kolorze niebieskim
RAS010.

Rygle dachowe zaprojektowano ze stali St3SX z I 180, ulozone na stupach stalowych ze spadkiem
8%. Rygle spawa¢ do blach weztowych stupéw spoing pachwinowa.

Platwie dachowe zaprojektowano ze stali St3SX z rury kwadratowej RK100x100x4. Spawane
montazowo do rygli spoing pachwinowg ciagla.

Rygle $cian zaprojektowano ze stali St3SX z rury kwadratowej RK80x80x4 oraz L60x60x6
w poziomie wierzchu $cian fundamentowych.

Ryglowanie $cianki dzialowej zaprojektowano ze stali St3SX z rury kwadratowej RK80x80x4
i 80x40x2. Oryglowanie spawane montazowo do slupdw spoing pachwinows ciagla.

3. SPRZET
Uzyty przez "Wykonawce" sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ ciaglos¢ wykonywanych
robét i wymagang ich jako$é. Wybdr sprzetu i narzedzi nalezy do "Wykonawcy" i jest on
odpowiedzialny za szczegdlowy dobér sprzgtu zapewniajagcy prawidtowe wykonanie robot
okreslonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zalozong
technologia.

Sprzet uzywany do montazu konstrukcji stalowych musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT
Zaladunek, transport, roztadunek i skladowanie konstrukcji stalowych powinien odbywa¢ si¢ tak,
aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.

W trakcie transportu nalezy dba¢ o zabezpieczenie powierzchni przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonanie konstrukeji stalowych
Przed wykonaniem konstrukcji stalowych Wykonawca przedstawi do akceptacji dokumentacje
warsztatowg podziatu na segmenty montazowe, faczenia poszczegdlnych segmentdw itp.
Zabezpieczenia antykorozyjne.

Konstrukcje stalowg nalezy zabezpieczy¢ przciwkorozyjnie poprzez oczyszczenie z rdzy do III-
go stopnia czystosci i pomalowaé dwukrotnie farbg miniowa 60% oraz dwukrotnie farba
ftalowa ogolnego stosowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci wykonania konstrukcji stalowych.

Wszystkie spoiny w potaczeniach elementow stalowych podlegaja ocenie jakosci przez Inspektora
nadzoru. Niedopuszczalne sg rysy lub peknigcia w spoinie lub materiale w jej sasiedztwie. Wady
spoiny wykrywalne przez ogledziny nalezy okre$la¢ zgodnie z normg PN-

Kontrola konstrukcji stalowych nalezy obja¢:
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9.

-sprawdzenie wysokosci konstrukcji stalowych - réznica wysokosci w stosunku do
projektowanej nie powinna przekracza¢ 2mm,

-sprawdzenie wychylenia od pionu shupkéw konstrukeji - dopuszczalne odchylenie nie powinno
przekracza¢ 2 mm/m

Doszczelnienia konstrukeji stalowych farbami

Kontrola jakosci robét malarskich powinna by¢ zgodna z PN-EN ISO 12944-7 pkt 6.3 przy
czym przyczepno$¢ powinna by¢ badana jedynie w przypadkach watpliwych

Kontrola jakosci rob6t przeciwkorozyjnych powinna byé zgodna z PN-71/H-90752 i PN-71/H-
90753, BN -88/1076-02.

OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru konstrukeji stalowych jest — 1kg.

ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlegajg roboty przygotowawcze (odbiér migdzyoperacyjny) oraz roboty objete
umowsa po ich catkowitym zakonczeniu (odbiér koncowy).

Podstawa odbioru migdzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy wykonania rob6t przygotowawczych zgodnie z projektem technicznym,
wymaganiami zawartymi w SST oraz wyraZenie zgody na przystapienie przez "Wykonawce" do
realizacji kolejnej fazy robdt Podstawa odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie
Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia wszystkich rob6t zwigzanych z
wykonaniem konstrukcji stalowych 1 spelnienia wymagan okreslonych w projekcie
technicznym, SST oraz innych warunkdw dotyczacych tych robot zawartych w umowie.

PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykenania robét ocbejmuje

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zakup materialéw przewidzianych do wykonania robot

- wykonanie szczegélowej dokumentacji warsztatowej uwzgledniajacej podzial konstrukcji
na segmenty montazowe

- wytwor i montaz elementéw kotwigcych

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1.PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
2.PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ zlaczy spawanych. Oznaczenie klasy

wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

3. PN-EN ISO 12944-1-8 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za

pomoca ochronnych systeméw malarskich

4, PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podozy stalowych przed nakladaniem farb podobnych

produktéw - Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych
$cierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-Sciernej - Czgs¢ 1:
Ogo6lne wprowadzenie i klasyfikacja
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Plty scienne i dachowe budynku. Attyka.

2. MATERIALY

Materialem do wykonania lekkiej obudowy $cian budynku sa plyty warstwowe z rdzeniem ze
sztywnej pianki poliuretanowej w okladzinach z blachy stalowej grub.100mm. Blach stalowe

obustronnie ocynkowane z powloka poliestrowa grub. min. 15pm. Plyty wykonczone w kolorze
RAL 9010. Plyty w ukladzie pionowym mocowane do rygli §cian wkretami samoborujacymi wg

wytycznych producenta.

Materiatem do wykonania dachu - warstwowe z rdzeniem z pianki poliuretanowej w okladzinach
z blachy stalowej grub. 160(15)mm. Blach stalowe obustronnie ocynkowane z powloka
poliestrowa grub. min. 15um. Plyty wykonczone w kolorze RAL 9010. Plyty mocowane do platwi

wkretami samoborujacymi wg wytycznych producenta.

Attyke zaprojektowano z blach stalowej powlekanej kolorze RAL 5010, nitowanej do wspornikéw
stalowych ocynkowanych przykrecanych do rygli sciennych i plyt warstwowych.

SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegblowy doboér sprzetu zapewniajgcy prawidlowe
wykonanie docieplenia scian okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST oraz zgodnie z

zalozong technologia.

TRANSPORT

Zaladunek, transport, roztadunek i skladowanie plyt $ciennych i dachowych winien odbywa¢ si¢
tak aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.

WYKONANIE ROBOT

o

Zakres wykonywanych robot
1. Przygotowanie podioza

2. Montaz plyt warstwowych

3. Wykonanie obrobek blacharskich

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogélne

Strona licowa plyt warstwowych powinna mie¢ jednakowa barwe i nie posiada¢ wgniecen. Krawedzie
plyt powinny by¢ proste, bez zagieé.

Kontrola jakoSci robét dociepleniowych

Kontrola wykonania rob6t dociepleniowych polega na ogledzinach réwnosci powierzchni licowej plyt i
ich przyleganiu do docieplanych powierzchni $cian.

OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru montazu plyt dachowych i attyki jest — mb

ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlegajg roboty przygotowawcze (odbiér migdzyoperacyjny) oraz roboty objete
umow3 po ich catkowitym zakonczeniu (odbidr koncowy).

Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy wykonania robdt przygotowawczych zgodnie z projektem technicznym,
wymaganiami zawartymi w SST oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez "Wykonawce" do
realizacji kolejnej fazy robot Podstawa odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie
Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy zakoficzenia wszystkich robdt zwigzanych z
montazem plyt $ciennych i dachowych do konstrukcji stalowych i spelienia wymagan
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okreslonych w projekcie technicznym, SST oraz innych warunkéw dotyczacych tych robét
zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykonania robét obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zakup materiatéw przewidzianych do wykonania rob6t
- wycinanie otworéw drzwiowych i okiennych w plytach
- montaz plyt i attyki

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania
i odbioru robdt budowlano-montazowych”.
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Scianki dziatowe wydzielajgce pomieszczenie
chlorowni i pom. elektryczne

2. MATERIALY

Zaprojektowano z plyt warstwowych z rdzeniem ze sztywnej pianki poliuretanowej w okladzinie z
blachy stalowej gr. 100mm.
3.SPRZET
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdlowy dobdr sprzgtu zapewniajacy prawidtowe
wykonanie $cianek okreslonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji techniczne;j.
4. TRANSPORT

Transport materialdw do wykonania $cianek z plyt warstwowych na tren budowy —
samochodem skrzyniowym. Zatadunek, transport, roztadunek powinien odbywa¢ si¢ tak
aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.

4.1. SKEADOWANIE
Materialy do wykonania $cianek winny byé skladowane w pomieszczeniu zamknigtym |,
na suchym podtozu.

5. WYKONANIE ROBOT
Zakres wykonywanych robot

1. Przygotowanie podloza
2. Montaz ptyt warstwowych
3. Wykonanie obrdbek blacharskich

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania ogélne
Strona licowa plyt warstwowych powinna mie¢ jednakowa barwe i nie posiada¢ wgniecen.
Krawedzie plyt powinny by¢ proste, bez zagied.
Kontrola jakoSci robét dociepleniowych

Kontrola wykonania robdt dociepleniowych polega na ogledzinach réwnosci powierzchni
licowej plyt i ich przyleganiu do docieplanych powierzchni $cian.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru montazu ptyt dachowych i attyki jest — mb

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlegaja roboty przygotowawcze (odbior miedzyoperacyjny) oraz roboty objete umowa
po ich catkowitym zakonczeniu (odbiér koficowy).
Podstawa odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy wykonania robét przygotowawczych zgodnie z projektem technicznym, wymaganiami
zawartymi w SST oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez "Wykonawce" do realizacji kolejnej
fazy robét Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia wszystkich robdt zwigzanych z montazem plyt sciennych do konstrukcji
stalowych i spetnienia wymagan okreslonych w projekcie technicznym, SST oraz innych warunkéw

dotyczacych tych robdt zawartych w umowie.
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9. PODSTAWA PELATNOSCI

Cena wykonania robét obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zakup materialow przewidzianych do wykonania robét
- wycinanie otwordw drzwiowych

- montaz plyt

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z ,,Warunkami technicznymi
i odbioru rob6t budowlano-montazowych”.

wykonania
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2.1.

Posadzka betonowa wewngqtrz budynku
Podest przed wejsciem do budynku. Opaska.

MATERIALY

Materiatami do wykonania posadzki betonowej w budynku sa:
- gotowa mieszanka betonowa B10 z wytwdrni betonu

Materiatami do wykonania opaski wokét budynku sa:

- gotowa mieszanka betonowa B15 z wytworni betonu

- deski i gwozdzie

Materiatami do wykonania podestu przed wejsciem do budynku sa :
- gotowa mieszanka betonowa B15

- deski i gwozdzie

Mieszanka betonowa i cementowa

Mieszanke betonowg B10, B15 nalezy wykonaé w wytworni betonu na podstawie opracowanej
wczesniej receptury. Receptury nalezy opracowaé do betonowania w warunkach temperatury
normalnej (+5++20°C) oraz w warunkach podwyzszonej temperatury >20°C (z ewentualnym
zastosowaniem domieszek opdzniajacych).

Projektowanie skiadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiadaé¢ wymaganiom PN-B-06250.

3. SPRZET.

~——wymagania BHP

Sprzet uzywany do wykonania rob6t wymienionych w punkcie 2 musi spelniac

4. TRANSPORT

Transport gotowej mieszanki betonowej — samochodem ,,gruszka”
Transport desek i gwozdzi — samochodem dostawczym

5. WYKONANIE ROBOT

Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Warunki ukladania i pielegnacji betonu powinny odpowiada¢ PN-S-10040:1999 p. 2.1.4. i PN-
63/B-06251 p. 4.3. Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczeg6lng starannoscia i zgodnie z
zasadami sztuki budowlane;j.

Pielegnacja betonu

Pielegnacje betonu nalezy wykona¢ wg PN-S-10040:1999 p. 2.1.4.8 i PN-63/B-06251 p. 2.5. Woda
stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢é wymagania PN-88/B-32250. W czasie
dojrzewania betonu powierzchnie powinny by¢ chronione przed zniszczeniami.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci elementéw betonowych

Dla elementéw wykonywanych metodg betonowania ,na mokro” nalezy przeprowadzaé
systematyczng kontrole sktadnikéw mieszanki betonowej i wlasciwosci betonu wg PN-B-06250.

Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu

Zakres kontroli

Kontroli podlegajg nastgpujace wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu badane zgodnie z
PN-S-10040:1999, p. 3.3:

- konsystencja mieszanki betonowe;j;

- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej;

- wytrzymalos$é betonu na $ciskanie (klasy betonu);

- nasigkliwosc¢ betonu;

- odpornosé betonu na dziatanie mrozu;

- wodoprzepuszczalnosé betonu.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 pkt 3.3.1. i PN-88/B-06250 p.
421i6.1.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ wg PN-88/B-06250

p.43.i62.

Sprawdzenie wytrzymalosci betonu na sciskanie (klasy betonu)
~Sprawdzenie  wytizymatosci — betonu na $ciskanie  (Klasy betonu) nalezy ~wykona¢ ~
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.2 i PN-88/B-06250 p. 5.1.1 6.3.

Sprawdzanie nasigkliwosci betonu ,
Sprawdzenie nasigkliwo$ci betonu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.4. PN-88/B-

06250 p. 5.2. 1 6.4.

Sprawdzenie odpornosci betonu na dzialanie mrozu
Sprawdzanie  odpornosci  betonu na  dzialanie mrozu  przeprowadza  sie
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.5.1 PN-88/B-06250 p. 5.3.16.5.

Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosei betonu przeprowadza si¢
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.6. i PN-88/B-06250 p. 5.4. 1 6.6.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa posadzek betonowych , podestéw, opaski jest- m3
8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedhug punktu

6 daly wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej obejmuje wykonanie:
prac przygotowawczych i pomiarowych
betonowanie
pielegnacja betonu
zakup, transport i sktadowanie materiatow
oczyszczenie terenu robot, desek stanowigcych wlasnosé Wykonawcey oraz usunigeie ich poza

obreb budowy
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1.PN-B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe.
2.PN-B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu zwyklego.
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2.

3.

4.

Posadzki ceramiczne

MATERIALY

Materiatami do wykonania posadzek ceramicznych s3 :
-plytki gres - przeciwposlizgowy, terakota, klej ATLAS, zaprawa fugowa

SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegblowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidlowe
wykonanie rob6t wymienionych w punkcie nr2.

TRANSPORT

Transport plytek ceramicznych, kleju w workach na teren budowy — samochodem dostawczym
Zatadunek, transport, roztadunek plytek ceramicznych, kleju powinien odbywaé sie tak zeby
zachowa¢ ich dobry stan techniczny.

4.1. Skladowanie

S.

Plytki ceramiczne, klej winny by¢ sktadowane w pomieszczeniach zamknietych, na suchym
podtozu.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Zakres wykonywania robot.

Wykonanie posadzek z plytek ceramicznych
- oczyszezenie podioza

6.

N

- wyrownanie podloza

- rozliczenie plytek ceramicznych na danej powierzchni
- wzdr ukladania plytek

- spoinowanie plytek

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t wg ,, Wymagan ogdlnych”
OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru posadzek ceramicznych jest — m?

ODBIOR ROBOT

Odbidr robdt powinien wykonaé Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pod katem :
- jednolitej grubosci spoin
- ulozenie posadzki w poziomie

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa — wyk. posadzek ceramicznych w - m?
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-63/B-10145 - »» Posadzki z plytek kamionkowych (terakotowych)”, klinkierowych i

lastrykowych, oraz z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robét budowlano-montazowych”.
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2.

4.

Izolacje przeciwwilgociowe

MATERIALY

Izolacja pozioma $ciany fundamentowej - 2x papa asfaltowa na lepiku asfaltowym
Izolacja pionowa $ciany fundamentowych od zewnatrz:

— styropian EPS-100 gr. 5cm na zaprawie klejacej,

— warstwa zbrojeniowa z siatki z widkna szklanego na zaprawie klejacej, zagruntowad
powierzchni¢ §rodkiem gruntujacym na bazie asfaltu SBS — jednokrotnie,

~ wykona¢ wlasciwg izolacj¢ z powloki masy bitumicznej na bazie asfaltu SBS -
dwukrotnie

SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegblowy dobér sprzetu zapewniajacy prawidlowe
wykonanie izolacji przeciwwilgociowych okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST oraz

zgodnie z zalozong technologia.

TRANSPORT

Transport, zatadunek, rozladunek i skladowanie materialbw do wykonania izolacji
przeciwwilgociowych powinien odbywa¢ si¢ tak zeby zachowadé ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie izolacji przeciwwilgociowych pionowych

Mase bitumiczng rozprowadza¢ na powierzchni betonowej wylacznie przy pomocy gestych

1~
D LULULCK,

w temperaturze powyzej 5°C i ponizej 35°C.
Zakres wykonywanych robét

1.Przygotowanie podloza
2.Wykonanie izolacji przeciwwilgociowych poziomych i pionowych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.

8.

Wymagania ogé6lne

Powierzchnie podlozy dla wykonania izolacji przeciwwilgociowych powinny by¢ gladkie, a
nieréwnosci oraz ubytki nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych odchylek wymiaréw wediug
PN-77/S-10040

Kontrola jakosci robét izolacyjnych

Kontrola wykonania rob6t izolacji polega na ogledzinach jednolitosci i cigglosci powloki i jej
przylegania do izolowanej powierzchni, przy czym wystgpowanie ztuszczen, spegkan, pecherzy itp.
wad jest niedopuszczalne.

OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robét izolacyjnych jest - 1m2 .

ODBIOR ROBOT
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowej i SST
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za ilo$¢ powierzchni wykonanej izolacji zgodnie z obmiarem.
Cena wykonania rob6t obejmuje :

. dostarczenie i zakup materialow

. oczyszczenie i przygotowanie podioza

. wykonanie izolacji przeciwwilgociowej poziomej z 2-ch warstw
. wykonanie izolacji przeciwwilgociowej pionowej

. oczyszczenie stanowiska prac

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-69/B-10260 —
2.PN-B-246525:1998 —

»lzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze”.

»Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypehiaczami stosowany

na goraco.
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Slusarka i stolarka

2. MATERIALY

Drzwi zewngtrzne do hali gtéwnej — stalowe, dwuskrzydlowe, ocieplone.

Drzwi zewngtrzne do chlorowni — drewniane, plytowe, jednoskrzydlowe, ocieplone.

Wycieraczki w podescie — stalowe.

Drzwi wewnetrzne do pomieszczenia elektrycznego — drewniane, plytowe, jednoskrzydlowe, z

~ wentylacja dolna.

3. SPRZET
Sprzgt uzywany montazu drzwi uzgodniony musi by¢ z producentem i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie w/w $lusarki i stolarki powinien odbywa¢ si¢ tak,

aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny. 4
W trakcie transportu nalezy dba¢ o zabezpieczenie powierzchni malowanych przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Zabezpieczenia antykorozyjne.

Drzwi stalowe nalezy zabezpieczy¢ przciwkorozyjnie poprzez oczyszczenie z rdzy do Ill-go
stopnia czystosci i pomalowaé dwukrotnie farba miniowa 60% oraz dwukrotnie farba ftalowg

ogdlnego stosowania.

——Wyecieraczki nalezy zabezpieczyé-przed korozjg przez ocynkowanie-ogniowe.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakoSci wykonania konstrukeji stalowych.

Wszystkie spoiny w polgczeniach elementéw stalowych podlegaja ocenie jakosci przez
Kierownika Projektu. Niedopuszczalne sg rysy lub peknigcia w spoinie lub materiale w jej
sasiedztwie. Wady spoiny wykrywalne przez ogledziny nalezy okresla¢ zgodnie z normg PN-
Kontrola konstrukeji stalowych obejmuje:

- sprawdzenie jakosci wykonania drzwi stalowych i drewnianych przed ich osadzeniem w

otworach drzwiowych.
- sprawdzenie jakosci wykonania wycieraczek stalowych przed osadzeniem w podescie.

Doszczelnienia konstrukcji stalowych farbami

Kontrola jakosci rob6t malarskich powinna by¢ zgodna z PN-EN ISO 12944-7 pkt 6.3 przy
czym przyczepnos¢ powinna by¢ badana jedynie w przypadkach watpliwych

Kontrola jakosci robdt przciwkorozyjnych powinna by¢ zgodna z PN-71/H-90752 i PN-71/H-
90753, BN -88/1076-02.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru $lusarki jest — cena detaliczna.
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8. ODBIOR ROBOT

Podstawa odbioru robét jest pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z osadzeniem Slusarki i stolarki oraz spelnienia
wymagan okreslonych w projekcie technicznym.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produkcji, osadzenie
konstrukcji stalowych, oczyszczenie terenu budowy po zakonczeniu roboty.

Cena wykonania robét obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zakup w/w S$lusarki

- malowanie konstrukcji farbami przeciwkorozyjnymi
- wytwoér i montaz elementéw kotwigcych

- uporzadkowanie terenu po zakoficzeniu robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

1.PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
2.PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy

wadliwosci na podstawie ogledzin zewngtrznych.
3.PN-ENISO 12944-1-8 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich
4.PN-EN ISO 11126-1:2001  Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb podobnych
produktéw - Wymagania.techniczne - dotyczace niemetalowych

Scierniw stosowanych w obrdbce strumieniowo-§ciernej - Czes$é 1:
Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja
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Rusztowania

2. MATERIALY
Szkielet rusztowania rurowego sktad si¢ z:
- dwoch rzedow stojakow potaczonych ze sobg podluznicami , poprzeczkami i krzyzulcami

- Igcznikdw krzyzowo-obrotowych
- pomostéw drewnianych roboczych itp

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdélowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidlowe
wykonanie rusztowan stalowych okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST.

4. TRANSPORT

Transport materialdw do wykonania rusztowan stalowych na tren budowy — samochodem
skrzyniowym. Zatadunek, transport, roztadunek papy, rynien i rur spustowych powinien
odbywa¢ si¢ tak zeby zachowa¢é ich dobry stan techniczny.

4.1. SKEADOWANIE

Materiaty do wykonania rusztowan winny by¢ sktadowane pod zadaszeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne warunki wykonania robdt wg ,, Wymagania ogélne”
Zakres wykonywania roboét.

Wykonanie rusztowan stalowych obejmuje
-—montaz rusztowania-wraz z-wtozeniem pomostow-drewnianych-roboezych—————————

- zabezpieczenie rusztowania od piorunéw za pomocg urzadzen piorunochronnych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot wg ,, Wymagania og6lne”
7. OBMIAR ROBOT

Wykonanie rusztowan stalowych i ich demontaz — m?

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robdt powinien wykonaé Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pod kgtem :
* przymocowania stupkéw stalowych do podtoza

* regulacji stupkéw
* ulozenia plyt w poziomie / wyeliminowanie klawiszowania ptyt /

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa — za okres wykorzystywania rusztowan — m-g

10. PRZEPISY ZWIAZANE

M-47900-2 - ,Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania z rur”
oraz z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych.
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»B” - ZBIORNIK WODY UZDATNIONEJ

Roboty ziemne

2. MATERIALY (GRUNTY)

Warunki gruntowo-wodne dla zbiornika wody uzdatnionej przyjeto na podstawie badan
gruntu na terenie stacji uzdatniania wody w Kosminie. W miejscu lokalizacji zbiornika
zalegaja nast¢pujace warstwy gruntow:
0,00-1,50 — nasyp niekontrolowany piaszczysto-humusowy i piaszczysto-gliniasty z
domieszkg okruchdw gruzu i otoczakdéw ciemno-szarych,
1,50-2,41 —  glina piaszczysta ze zwirem szaro brgzowa morenowa,
2,41-3,00 — glina piaszczysta ze zwirem Szaro brgzowa morenowa.
Woda gruntowa nawiercona i ustabilizowana wystapita na gltebokosci 0,90m ppt.
Zbiornik zaliczono do pierwszej kategorii geotechniczne;j.

3. SPRZET

Sprzet do robé6t ziemnych ,
Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykazaé sie
mozliwoscia korzystania ze sprzetu przeznaczonego do:

— odspajania i wydobywania gruntow,

— jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow,
— transportu mas ziemnych,

— do zageszczania gruntow.

4. TRANSPORT

Transport gruntéw

Wybdr srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do
kategorii gruntu jego objetosci, technologii odspajania i zaladunku oraz od odleglosci
transportu. Wydajno$¢ srodkéw transportowych powinna byé ponadto dostosowana do
wydajnosci sprzgtu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu.

Zwigkszenie odleglosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg
roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaplaty za transport, o ile zwigkszone
odlegtosci nie zostaly wezesniej zaakceptowane na pismie.

5. WYKONANIE ROBOT

Zasady wykonania wykopu

Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich statecznos$¢ w calym okresie
prowadzenia rob6t, a naprawa uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidlowego uksztatltowania
skarp wykopu, ich podcigcia lub innych odstepstw od dokumentacji projektowej obcigza

Wykonawce.
Jezeli grunt jest zamarznigty nie nalezy odspajaé¢ go do glebokosci okolo 0,5 metra powyzej
projektowanych rzednych robét ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakos$ci wykonania robét

Kontrola wykonania wykopéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowe;j.
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W czasie kontroli szczegblng uwagg nalezy zwrdcié na:
a) odspajanie gruntow w sposob nie pogarszajacy ich wlasciwosci,
b) zapewnienie statecznosci skarp,
¢) odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robot i po ich zakonczeniu,

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét ziemnych

Jednostka obmiarowg jest m® (metr sze$cienny) wykonanego wykopu.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty ziemne uznaje si¢ za wykonane gdy zostaly wykonane zgodnie z dokumentacja
projektows i SST.

9. PODSTAWA PELATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m® wykonania rob6t wykopu obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— wykonanie wykopu z transportem urobku na odklad/wysypisko, obejmujace:
odspojenie, przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i wyladunek,
~ odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,
— profilowanie dna wykopu, skarp,
— zaggszczenie powierzchni wykopu,

rozplantowanie urobku na odkladzie,
- rekultywacje terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
2. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.

28



KONSTRUKCJA ZELBETOWA
ZBIORNIKA WODY UZDATNIONEJ

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.
Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki

okreslone w:
- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr

207, poz. 2016; z p6zniejszymi zmianami),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004r., Nr 92,

poz. 881)
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,

poz. 1360, z p6zniejszymi zmianami).

Na wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymagane] przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materialy stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i Zelbetowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub

PN-ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznych D2.

2.2, Wymagania szczegolowe

2.2.1. Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez
dodatkéw wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o klasie 32,5 — do betonu

klasy B2S.
b) Warunki przechowywania cementu
dla cementu workowanego — wydzielone miejsca zadaszone zabezpieczone z bokéw

przed opadami.
dla cementu luzem — zbiorniki stalowe przystosowane do pneumatycznego zaladowania

i wytadowania cementu luzem.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po uptywie okresu trwalosci podanego prze

wytwaorce.
2.2.2. Kruszywo
Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa grubego i drobnego spetniajgcego wymagania
normy PN-86/B-06712, PN-79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999.
Do betonu klasy B25 nalezy stosowa¢ kruszywo o facznym uziarnieniu mieszczacym si¢

w granicach podanych w normie PN-S-10040:1999.
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2.2.3. Mieszanka betonowa

Do wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowaé mieszanke betonows
wykonang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg  wykonang w

Wytwérni tzw. ,,beton towarowy”.
Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-

S-10040:1999.
Do betonu dodawac $rodek uszczelniajacy np. ,,Hydrozol” w ilosci 2% wagi cementu.

Elementy deskowania

Deskowanie powinno odpowiadaé¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-06251.
Deskowanie nalezy wykona¢ z materialdéw odpowiadajgcym nastepujgcym normom:
- drewno iglaste tartaczne do robét ciesielskich wg PN-D-95017,

- tarcica iglasta do robot ciesielskich wg PN-B-06251 i PN-D-96000,

- tarcica iglasta do drobnych elementéw jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002,

- gwozdzie wg BN-87/5028-12.

Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ Swiadectwo Dopuszczenia do
stosowania w Budownictwie i atest hutniczy, w ktérym ma by¢ podane

1. nazwa wytworcy
. oznaczenie wyrobu wedtug PN-82/H-93215

2

3. numer wytopu lub numer partii

4. wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy
wytopowej

5. masa partii

6. rodzaj obrobki cieplnej

Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla kazdej wigzki pretow lub kregu

pretow (po dwie dla kazdej wigzki) muszg znajdowa¢ si¢ nastepujace informacje:

-znak wytworcy

-$rednica nominalna

-znak stali

-numer wytopu lub numer partii

-znak obrdbki cieplnej.

Kazda wigzka i krag pretéw powinny mie¢ oznakowanie farbg olejng.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:
- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215

- sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215

- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215

- proba rozciggania wg PN/91/H-04310

- préba zginania na zimno wg PN-90/H-04408

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Jakos¢
pretow nalezy ocenia¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik

pozytywny.
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Stal montazowa

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego

tzw. wigzatkowego o $rednicy niemniejszej niz 1.0mm.

Przy $rednicach wigkszych niz 12mm, stosowaé drut wigzalkowy o $rednicy 1,5mm.

Podkladki dystansowe

Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretow.
Nie dopuszcza si¢ stosowanie przektadek dystansowych z drewna, cegtly lub

pretow stalowych
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw i podkladek dystansowych z
betonu lub zaprawy i z tworzyw sztucznych.

3. SPRZET.

Prace zbrojarskie winny byé wykonywane specjalistycznymi urzadzeniami gietarskimi,
prostowarkami, nozycami i innymi stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Sprzet
uzywany do wykonania zbrojenia powinien spetnia¢é wymagania BHP

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialéw do wykonania zbrojenia
powinny odbywac si¢ tak, aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.

Transport gotowej mieszanki betonowej — samochodami ,,gruszkami’

Transport bloczkéw betonowych, desek, gwozdzi — samochodami skrzyniowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie elementéw betonowych

Wykonanie betonowych elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z
wykonaniem deskowania wg PN-B-06251.

Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Warunki uktadania i pielegnacji betonu powinny odpowiada¢ PN-S-10040:1999 p. 2.1.4. 1
PN-63/B-06251 p. 4.3. Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng
starannoscig i zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Betonowanie nalezy rozpoczaé po

sprawdzeniu form.
Pielegnacja i warunki rozformowania betonu

Pielegnacje nalezy wykona¢ wg PN-S-10040:1999 p. 2.1.4.8 i PN-63/B-06251 p. 2.5.
Woda stosowana do polewania betonu powinna speinia¢ wymagania PN-88/B-32250. W
czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i
drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton
wytrzymatosci rownej 30 MPa.

Przygotowanie zbrojenia
Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia nalezy
przeprowadzié ich oczyszczenie. Rozumie sie, ze zanieczyszczenia powstaly w okresie
od przyjecia stali na budowie do jej wbudowania.

Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub

czy$cié preparatami rozpuszczajacymi thuszez.
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Stal narazona na choéby chwilowe dzialanie slonej wody nalezy zmy¢ wodg
niezasolong. Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza i zablocong oczyszcza sig¢ szczotkami
drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zablocong mozna
zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieplej wody.

Prostowanie pretow.

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
Dopuszcza si¢ prostowanie pretéw za pomocg kluczy, miotkéw, prostowarek i
wciggarek.

Cigcie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Prety ucina si¢ z dokladnoscig do
1,0 cm. Ciecia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sig
réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Nalezy ucinaé prety dtuzsze od dtugoéci podanej w projekcie o wydhuzenie zalezne od
wielkosci i ilo$ci odgieé.

Montaz zbrojenia.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowaé stal spawalng (PN - 91/S - 10042).

Uklad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwiaé jego dokladne otoczenie przez
jednorodny beton. Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow

wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokryta co najwyzej nalotem nie luszczacej sig

-rdzy. Nie mozna-wbudowywaé stali-zathuszczonej smarami lub innymi $rodkami

chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabloconej i oblodzonej, stali kt6ra byla
wystawiona na dziatanie stonej wody, stan powierzchni wkladek zbrojeniowych ma by¢
zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej $rednicy niz przewidziane.
w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali. Zmiany te wymagajg zgody
pisemnej Projektanta. Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie
na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialéw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

Lgczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania.

Dopuszcza sie Iaczenie na zaklad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych,
pretéw z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic.
Skrzyiowanie pretow.

Skrzyzowanie pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewa¢ lub tgczy¢ tzw.
shupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o Srednicy 1 mm uzywa si¢ do
laczenia pretéw o $rednicy do 12mm. Przy $rednicach wigkszych nalezy stosowaé drut

o $rednicy 1.5mm.

32



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci elementéw betonowych

Dla elementéw wykonywanych metoda betonowania ,,na mokro” nalezy przeprowadza¢
systematyczng kontrole sktadnikow mieszanki betonowej i wiasciwosci betonu wg PN-B-

06250.
Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu

Zakres kontroli

Kontroli podlegaja nastepujgce wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu badane zgodnie
z PN-S-10040:1999, p. 3.3:

konsystencja mieszanki betonowej;

zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej;

wytrzymato$¢ betonu na sciskanie (klasy betonu);

nasigkliwo$¢ betonu;

odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu;

wodoprzepuszczalnosé betonu.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 pkt 3.3.1. i PN-88/B-
06250 p.4.216.1.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ wg PN-

-88/B-06250 p-4:3:16.2.
Sprawdzenie wytrzymalosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

Sprawdzenie wytrzymalodci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy wykonaé
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.2 i PN-88/B-06250 p. 5.1.1 6.3.

Sprawdzanie nasiqkliwosci betonu
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.4. PN-

88/B-06250 p. 5.2.16.4.
Sprawdzenie odpornosci befonu na dzialanie mrozu

Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza  si¢
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.5. 1 PN-88/B-06250 p. 5.3.16.5.

Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.6. i PN-88/B-06250 p. 5.4.1 6.6.
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Dopuszczalne tolerancje pretéw zbrojeniowych

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, gigeia i rozmieszczenia zbrojenia

Dopuszcz.
Parametr Zakres tolerancji odchylka
Cigcia pretow dlaL <6.0m 20 mm
(L - dlugos¢ preta w/g projektu) dlalL <6.0m 30 mm
Odgiecia ( odchylenia w stosunku do dlaL<0.5m 10 mm
polozenia okreslonego w projekcie) dla0.5m<L<15m 15 mm
dlaL>1.5m 20 mm
Usytuowanie pretow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku <5 mm
do wymagan projektu)
b) odchylenie plusowe (h-jest calkowitg dlah<0.5m 10 mm
gruboscig elementu) dla0.5m<h<1l5m 15mm
dlah>1.5m 20

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows elementéw wymienionych w punkcie 1.1 jest - m’

Jednostka obmiaru rob6t wykonanego zbrojenia betonu jest

kg zgodnie

z Dokumentacja Projektows. Przyjmuje sie laczng dtugos¢ pretéw poszezegdlnych Srednic
pomnozong odpowiednio przez ich cigzar jednostkowy kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej

na zaktady przy taczeniu pretow, przekladek montazowych-i-drutu-wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwickszonej iloSci materialu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretéw o Srednicach wigkszych od wymaganych w Dokumentacji

Projektowe;.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug

punktu 6 daly wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej obejmuje wykonanie:

prac przygotowawczych i pomiarowych
szalunkow

betonowanie

pielegnacja betonu

rozebranie szalunkow

wywoz desek z szalunku

~ zakup, transport i sktadowanie materialow
— murowanie $cian fundamentow

— oczyszczenie i wyprostowanie pretow

wygiecie, przycigcie i faczenie pretéw (na styk lub na zaktad)
montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego

stabilizacjg i zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewnetrznych betonu
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— oczyszczenie terenu rob6t z odpadéw zbrojenia stanowigcych wlasnos¢ Wykonawcy
oraz usuniecie ich poza obreb budowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. PN-B-02356 - Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiaréw
elementéw budowlanych z betonu.

2. PN-B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe.

3. PN-B-06712 -Kruszywa mineralne do betonu zwyklego.

4. PN-89/H-84023/06 - Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

5. PN-82/H-93215 - Prety stalowe walcowane na goraco w podwyzszonych
temperaturach.

6. PN-80.H-04310 - Préba statyczna rozciggania metali.

7. PN-78/H-04408 - Technologiczna préba zginania.
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IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE
2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Izolacja przeciwwilgociowa dna sktada si¢ z dwéch warstw papy na lepiku ulozonych na
podlozu betonowym. Pokrycie plyty stropodachu dwiema warstwami papy zgrzewalnej.

Izolacja termiczna $cian i stropu jest zaprojektowana ze styropianu. Styropian klejony do
Sciany zabezpiecza sig tynkiem cienko-warstwowym na siatce z widkna szklanego
wtopionej w masie klejowej. Styropian ponizej poziomu obsypania chroniony jest tynkiem
cementowym. Na krawedzi ptyty stropowej wystepuje gzyms murowany z cegly
klinkierowej kl. 35 na ktéry nalezy wywinaé pape zgrzewang pokrycia (z zaokragleniami).

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowej.

Do wykonania robét mogg by¢é stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki

okreslone w:

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr
207, poz. 2016; z pézniejszymi zmianami),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004r., Nr 92,

poz. 881)
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,

poz. 1360, z p6zniejszymi zmianami).

2.2. Wymagania szczegélowe

Materiastami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnych 1
przeciwwilgociowych sa:

- izolacje wykonywane na zimno

- izolacje wykonywane na gorgco

- izolacje membranowe

Materialy izolacyjne powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw oraz w przypadku izolacji bitumicznych

by¢ zgodne z norma PN-69/B-10260.
3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dobor sprzgtu zapewniajacy prawidlowe
wykonanie izolacji przeciwwilgociowych okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST

oraz zgodnie z zalozong technologig.

4. TRANSPORT

Transport, zaladunek, roztadunek i skladowanie materialow do wykonania izolacji
przeciwwilgociowych powinien odbywaé sie tak aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.
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5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie warstwy izolacyjnej z gruntowaniem
Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat
technicznych wydanych przez IBDiM.
Metody wykonania izolacji:

- malowanie pedzlem,

- nanoszenie walkiem,
- natryskiwanie
Przy naktadaniu poszczegolnych warstw izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez
Producenta zakreso6w temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podloza i powietrza.
Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Kierownika budowy.
Przystgpienie do kolejnych etapéw rob6t moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego
wpisu przez Kierownika budowy do Dziennika Budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogélne

Powierzchnie podtozy dla wykonania izolacji przeciwwilgociowych powinny by¢ gtadkie,
a nieréwnosci oraz ubytki nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych odchylek wymiaréw
wedtug PN-77/S-10040

Kontrola jakoS$ci robét izolacyjnych

Kontrola wykonania rob6t izolacji polega na ogledzinach jednolitosci i cigglosci powloki 1

jej-przylegania-do-izolowanej-powierzchni, przy czym wystepowanie-zluszczen, spekan,
pecherzy itp. wad jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robét izolacyjnych jest - 1m?.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowej i SST

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za ilo$¢ powierzchni wykonanej izolacji zgodnie z obmiarem.
Cena wykonania rob6t obejmuje :

dostarczenie i zakup materiatow

oczyszczenie i przygotowanie podloza

wykonanie izolacji przeciwwilgociowej poziomej

wykonanie izolacji przeciwwilgociowej pionowej

oczyszczenie stanowiska prac

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1.PN-69/B-10260 - ,1zolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze”.
2.PN-B-246525:1998 — ,.Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami

stosowany na goraco.
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TYNK NA OCIEPLENIU ZBIORNIKA

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Materiatami do wykonania tynku na ociepleniu zbiornika (dolna czgéé — tynk cementowy na
siatce, wyzej tynk cienkowarstwowy mineralny na siatce z wiokna szklanego).: zaprawa
tynkarska /cement, piasek i woda/, oraz materialy do systemu docieplenia.

Tynki zewnetrzne cementowe (Scianka dociskowa)

Tynki zewnetrzne (Scienne) nalezy wykona¢ cementowo-wapienne nakltadane recznie kat.IIL
Stosunek objetosciowy sktadnikdéw (cement: ciasto wapienne :piasek) dla tynkéw narazonych
na zawilgocenie — 1:0.3:4 .

Zaprawa tynkarska

Sktadniki do zapraw tynkarskich powinny by¢ staranniej dobrane niz materialy do
zapraw murarskich, poniewaz wszelkie wady w wykonanym tynku sg tatwo zauwazalne.

Kruszywo naturalne ( piasek — wielkos¢ ziaren 0.05 - 2mm )

Kruszywo powinno byé czyste, wolne od domieszek wplywajacych szkodliwie na wigzanie
i wytrzymalo$¢ zaprawy. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty
(wielko$¢ ziaren 1.0- 2.0mm ), do warstw  wierzchnich — piasek $rednioziarnisty
(wielko§¢ ziaren 0.5- 1.0mm ), a do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty

i przesiany przez sito o przeswicie 0.5mm.

Wapno gaszone zwykle.

Wapno zwykle nie powinno zawiera¢ szkodliwych domieszek, jak np. rozpuszczalnych
siarczkéw i chloréw, ktére powodujg wykwity na tynku.

Wapno musi by¢ catkowicie zgaszone, gdyz dogaszajace si¢ w tynku czastki wapna tworzg
pecherze i powoduja peknigcia zaprawy.

Wapno suchogaszone hydrauliczne.

Wapno to jest najbardziej odpowiednie na tynki.

Stosowane jest do tynkdéw zewngtrznych i wewnetrznych w miejscach narazonych na dziatanie
wilgoci. Odznacza si¢ dlugim okresem poczatkowym wigzania oraz wigkszg wytrzymatoscig i
odpornoscia na dzialanie wilgoci niz wapno gaszone zwykle.

Cement,

Cementy portlandzkie powinny spelnia¢ wymagania og6lne i by¢ pozbawione stwardnialych
grudek.

Gotowe suche mieszanki zapraw i tynkéw
Do przyklejenia styropianu (ESP-70) stosowa¢ klej ATLAS STOPTER,

Do wtopienia siatki z widkna szklanego uzywaé podobnie Atlas Stopter
Warstwa izolacyjna — emulsja Cerplast

Tynk cienkowarstwowy mineralny — baranek o uziarnieniu 2mm.
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Woda.

Za odpowiednig do wykonania tynkéw uwaza si¢ wodg, ktéra nadaje si¢ do picia, z wyjatkiem
wo6d mineralnych. Gdy jako$é wody budzi zastrzezenia, nalezy przed jej uzyciem wykonad
badania laboratoryjne.

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegélowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidlowe
wykonanie rob6t tynkarskich okreslonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacii.

4. TRANSPORT

Transport cementu, wapna w workach na tren budowy — samochodami dostawczymi
Zatadunek , transport, rozladunek cementu , wapna i suchych klejéow (w workach )
powinien odbywa¢ sie tak aby zachowaé ich dobry stan techniczny.

SKEADOWANIE

Cement i suche kleje w workach winny by¢ skltadowane w pomieszczeniach zamknietych ,na
suchym podtozu odizolowanym od ziemi.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie $cian obejmuje :
oczyszczenie podloza
przygotowanie zaprawy do tynkowania
dostarczenie zaprawy do stanowiska
wykonanie tynkow
wykonanie rusztowan

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Jakos¢ wykonywania robdt tynkarskich winna by¢ sprawdzana na biezgco przez
Kierownika Budowy i Inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru wykonanego tynku jest — m?

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér rob6t powinien wykona¢ Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pod katem :
peknieé , rys , jednolitej barwy tynku

doktadnosci wykonania tynkéw (odchyleni powierzchni tynku od kierunku pionowego
i poziomego, odchylen powierzchni tynku od ptaszczyzny)

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa wykonanie tynku w- m

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-70/B-10100 - ,Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze”.

2

39



ROBOTY DEKARSKIE
2. MATERIALY

Pokrycie zbiornika — papa podktadowa i papa zgrzewalna nawierzchniowa
Ocieplenie stropu — plyty styropianowe FS 20 grub. 6cm

Odwodnienie stropodachu — korytko wyt. blachg, rury spustowe

Obrdbka blacharska — blacha stalowa powlekana w arkuszach

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dobdr sprzetu zapewniajacy prawidlowe
wykonanie robdt dekarskich okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST.

4. TRANSPORT

Transport papy termozgrzewalnej, plyt styropianowych, blachy stalowej powlekanej, rynien i
rur spustowych na tren budowy — samochodami skrzyniowymi. Zatadunek , transport,
roztadunek papy, rynien i rur spustowych powinien odbywaé si¢ tak aby zachowaé ich

dobry stan techniczny.

4.1. SKEADOWANIE

Papy termozgrzewalne, plyty styropianowe, blachy stalowe powlekane w arkuszach, rynny i
rury spustowe winny by¢ sktadowane w pod zadaszeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonania robét

Ogoblne warunki wykonania robot wg.. ,, Wymagania ogolne”
5.2. Zakres wykonywania robét.

Wykonanie robét dekarskich obejmuje:

oczyszczenie podloza

ulozenie z przyklejeniem plyt styropianowych

ulozenie z przyklejeniem papy podktadowej i termozgrzewalnej
wykonanie i montaz obrébek blacharskich

montaz rynien (korytka)

montaz rur spustowych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D- M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru pokrycia stropodachu papg jest — m?

Jednostkg obmiaru montazu rynny i rur spustowych jest —-mb

Jednostka obmiaru utozenia przyklejenia i ulozenia plyt styropianowych jest — m?
Jednostka obmiaru wykonani obrébek blacharskich jest — m?

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robdt powinien wykonaé Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru po katem
ulozenia i przyklejenia plyt styropianowych , papy podkladowej i termozgrzewalnej (czy jest

odpowiedni zaktad papy )
wykonania i montazu obrobek blacharskich
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montazu rynien (czy sg zachowane odpowiednie spadki)
montazu rur spustowych

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa — za ulozenie plyt styropianowych, pokrycie stropodachu papg i wykonanie
obrdbek blacharskich - m?
Cena jednostkowa za montaz rynny i rur spustowych — mb

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania
i odbioru rob6t budowlano-montazowych”.
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SLUSARKA

2. MATERIALY
Drabiny wejsciowe, balustrady, wywietrzaki dachowe.

3. SPRZET

Sprzet uzywany do osadzenia w/w drzwi, drabiny na dach krat i wycieraczek stalowych
musi by¢ zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, rozladunek i skladowanie w/w konstrukcji stalowych powinien
odbywac sie tak, aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.
W trakcie transportu nalezy dba¢ o zabezpieczenie powierzchni malowanych przed

uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Zabezpieczenia antykorozyjne.

Konstrukcje stalowe / drzwi, wycieraczki i drabing stalowg na dach z kabtgkiem/ nalezy
zabezpieczy¢ przciwkorozyjnie poprzez oczyszczenie z rdzy do III-go stopnia czystosci
i pomalowa¢ dwukrotnie farba miniowa 60% oraz dwukrotnie farba ftalowg ogélnego

stosowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci wykonania konstrukcji stalowych.

Wszystkie spoiny w polgczeniach elementéw stalowych podlegaja ocenie jakosci przez
Kierownika Projektu. Niedopuszczalne sa rysy lub peknigcia w spoinie lub materiale w jej
sgsiedztwie. Wady spoiny wykrywalne przez ogledziny nalezy okresla¢ zgodnie z normg PN-

Kontrola konstrukeji stalowych obejmuje:

- sprawdzenie jakosci wykonania drzwi stalowych przed ich osadzeniem w otworach

drzwiowych.
- sprawdzenie jakosci wykonania drabiny stalowej przed jej osadzeniem w $cianie

- sprawdzenie jakosci wykonania wycieraczek stalowych przed osadzeniem w podestach

Doszczelnienia konstrukceji stalowych farbami

Kontrola jakosci rob6t malarskich powinna by¢ zgodna z PN-EN ISO 12944-7 pkt 6.3
przy czym przyczepnos¢ powinna by¢ badana jedynie w przypadkach watpliwych
Kontrola jakosci robdt przciwkorozyjnych powinna by¢ zgodna z PN-71/H-90752 i PN-
71/H-90753, BN -88/1076-02.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru §lusarki jest — cena detaliczna.

8. ODBIOR ROBOT

Podstawa odbioru robdt jest pisemne stwierdzenie Kierownika Projektu w dzienniku
budowy zakonczenia wszystkich robét zwigzanych z osadzeniem $lusarki i spelnienia
wymagan okreslonych w projekcie technicznym.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
osadzenie konstrukcji stalowych, oczyszczenie terenu budowy po zakonczeniu roboty.

Cena wykonania robét obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zakup w/w $lusarki

- malowanie konstrukcji farbami przeciwkorozyjnymi
- wytwor i montaz elementéw kotwigcych

- uporzadkowanie terenu po zakonczeniu roboét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy:
1.PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlagczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
2.PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ zlaczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.
3. PN-EN ISO 12944-1-8 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za

pomoca ochronnych systemow malarskich

4.PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb
podobnych produktéw - Wymagania techniczne dotyczgce
niemetalowych $cierniw stosowanych w obrobee strumieniowo-
sciernej - Czg$¢ Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja
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RUSZTOWANIA STALOWE

2. MATERIALY
Szkielet rusztowania rurowego skitad si¢ z:
- dwoch rzedéw stojakéw polaczonych ze soba podtuznicami , poprzeczkami i krzyzulcami

- lgcznikédw krzyzowo-obrotowych
- pomostow drewnianych roboczych itp

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdétowy dobdr sprzetu zapewniajacy prawidtowe
wykonanie rusztowan stalowych okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST.

4. TRANSPORT

Transport materialéw do wykonania rusztowan stalowych na tren budowy — samochodami
skrzyniowymi. Zatadunek , transport, roztadunek papy, rynien i rur spustowych powinien
odbywac sie tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

4.1. SKEADOWANIE

Materialy do wykonania rusztowann winny byé skladowane pod zadaszeniem , na suchym
podtozu odizolowanym od ziemi..

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania rob6t wg. ,, Wymagania ogolne”

Zakres wykonywania robét.

~Wykonanie rusztowan stalowych- obejmuje :
montaz rusztowania wraz z utozeniem pomostéw drewnianych roboczych
zabezpieczenie rusztowania od piorunéw za pomocsg urzadzen piorunochronnych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt wg. ,, Wymagania og6lne”
7. OBMIAR ROBOT
Wykonanie rusztowan m? stalowych i ich demontaz — m?
8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robo6t powinien wykonaé¢ Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pod kgtem :
—  przymocowania stupkéw stalowych do podtoza
— regulacji stupkéw
—  ulozenia plyt w poziomie / wyeliminowanie klawiszowania plyt /

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa — za okres wykorzystywania rusztowan — m-g

10. PRZEPISY ZWIAZANE

M-47900-2 - ,Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania z rur”
oraz z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych.
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»C” — ODSTOJNIK POPLUCZYN

Roboty ziemne

2. MATERIALY (GRUNTY)

Warunki gruntowo-wodne dla odstojnika popluczyn przyjeto na podstawie karty otworu
wiercenia studziennego na terenie stacji w Kosminie.
Do glebokosci 1,00+1,50 m wystepuja osady nasypowe. Ponizej glebokosci
0,90+1,20 m nasypy sa nawodnione.
Ponizej nasypow wystepuje warstwa gliny zwatowej z przewarstwieniami glin
piaszczystych. Migzszos¢ tej warstwy przekracza 2,0m.
W wierceniach badawczych nie osiggnigto spagu glin zwatowych.
Stwierdza si¢, ze w miejscu projektowanej inwestycji wystepujg ztozone warunki gruntowe.
Projektowany obiekt zaliczono do II kategorii geotechnicznej.
Przewiduje si¢ odwodnienie wykopdw ( obnizenie poziomu wdd gruntowych na czas rob6t
ziemnych), wg. oddzielnego opracowania.

3.SPRZET

Sprzet do robét ziemnych
Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania ze sprzetu przeznaczonego do:

— odspajania i wydobywania gruntéw,

— jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow,
— transportu mas ziemnych,
— do zageszczania gruntow.

4. TRANSPORT

Transport gruntow

Wybér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do
kategorii gruntu jego objetosci, technologii odspajania i zaladunku oraz od odleglosci
transportu. Wydajnos¢ srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do
wydajnosci sprzgtu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu.

Zwigkszenie odleglosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze byé podstawg
roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone
odleglosci nie zostaly wczesniej zaakceptowane na pismie.

5. WYKONANIE ROBOT

Zasady wykonania wykopu

Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich stateczno$¢ w calym okresie
prowadzenia roboét, a naprawa uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidtowego uksztattowania
skarp wykopu, ich podcigcia lub innych odstgpstw od dokumentacji projektowej obcigza

Wykonawcg.
Jezeli grunt jest zamarzniety nie nalezy odspaja¢ go do glebokosci okoto 0,5 metra powyzej
projektowanych rzednych robét ziemnych.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jako$ci wykonania robét

Kontrola wykonania wykopéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowe;.
W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrécié na:

a) odspajanie gruntdw w sposéb nie pogarszajgcy ich wlasciwosci,

b) zapewnienie statecznosci skarp,

c) odwodnienie wykopdéw w czasie wykonywania robo6t i po ich zakoficzeniu,

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét ziemnych

Jednostka obmiarowg jest m* (metr sze$cienny) wykonanego wykopu.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty ziemne uznaje si¢ za wykonane gdy zostaly wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowg i SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m® wykonania rob6t wykopu obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— wykonanie wykopu z transportem urobku na odklad/wysypisko, obejmujace:

odspojenie, przemieszczenie, zaladunek, przewiezienie i wyladunek,
— odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,
— profilowanie dna wykopu, skarp,
— zageszczenie powierzchni wykopu,
— rozplantowanie urobku na odkladzie,
— rekultywacje terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
2. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.
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KONSTRUKCJA ZELBETOWA ZBIORNIKA -
ODSTOJNIKA POPLUCZYN

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajgce warunki
okreslone w:

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr
207, poz. 2016; z p6Zniejszymi zmianami),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004r., Nr 92,
poz. 881)

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,
poz. 1360, z pdZniejszymi zmianami).
Na wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego

wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

~Materialy stosowane do wykonywania konstrukeji betonowych i Zelbetowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub
PN-ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznych D2.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez
dodatkéw wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o klasie 32,5 — do betonu
klasy B25.

b) Warunki przechowywania cementu

¢ dla cementu workowanego — wydzielone miejsca zadaszone zabezpieczone z bokéw
przed opadami.

* dla cementu luzem - zbiorniki stalowe przystosowane do pneumatycznego
zaladowania i wytadowania cementu luzem.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po uplywie okresu trwatosci podanego przez

wytworce.
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2.2.2. Kruszywo
Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa grubego i drobnego spetniajacego wymagania
normy PN-86/B-06712, PN-79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999.
Do betonu klasy B25 nalezy stosowa¢ kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczgcym sie
w granicach podanych w normie PN-S-10040:1999.

2.2.3. Mieszanka betonowa
Do wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowaé mieszanke
betonowg wykonang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowsa

wykonang w Wytwdrni tzw. ,,beton towarowy”.
Projektowanie skfadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-S-10040:1999.

Elementy deskowania

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-06251.
Deskowanie nalezy wykona¢ z materiatéw odpowiadajgcym nastepujgcym normom:
- drewno iglaste tartaczne do roboét ciesielskich wg PN-D-95017,

- tarcica iglasta do robot ciesielskich wg PN-B-06251 i PN-D-96000,

- tarcica iglasta do drobnych elementdw jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002,

- gwozdzie wg BN-87/5028-12.

Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ Swiadectwo Dopuszczenia do
stosowania w Budownictwie i atest hutniczy, w ktérym ma by¢ podane
10.2. nazwa wytworcy
10.3. oznaczenie wyrobu wedtug PN-82/H-93215
10.4. numer wytopu lub numer partii
10.5.  wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sklad chemiczny wedlug
analizy
wytopowej
10.6. masa partii
10.7. rodzaj obrobki cieplnej
Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla kazdej wiazki pretéw lub kregu
pretéw (po dwie dla kazdej wigzki) musza znajdowac si¢ nastepujgce informacie:
-znak wytworcy
-$rednica nominalna
-znak stali
-numer wytopu lub numer partii
-znak obrébki cieplne;j.
Kazda wigzka i krag pretéw powinny mieé¢ oznakowanie farbg olejna.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215

- sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215
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- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215
- préba rozciggania wg PN/91/H-04310
- préba zginania na zimno wg PN-90/H-04408

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Jakosé
pretéw nalezy ocenia¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik

pozytywny.

Stal montazowa

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego

tzw. wigzatkowego o $rednicy niemniejszej niz 1.0mm.

Przy Srednicach wigkszych niz 12mm, stosowa¢ drut wigzatkowy o $rednicy 1,5mm.

Podkladki dystansowe

Podkladki dystansowe muszg byé mocowane do pretow.
Nie dopuszcza si¢ stosowanie przekladek dystansowych z drewna, cegly lub

pretow stalowych
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw i podkladek dystansowych z
betonu lub zaprawy i z tworzyw sztucznych.

3. SPRZET.

Prace zbrojarskie winny by¢ wykonywane specjalistycznymi urzadzeniami gietarskimi,
prostowarkami, nozycami 1 innymi stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Sprzet
uzywany do wykonania zbrojenia powinien spetnia¢ wymagania BHP

_4. TRANSPORT

Zaladunek, transport, rozladunek i sktadowanie materialéw do wykonania zbrojenia
powinny odbywa¢ si¢ tak, aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.

Transport gotowej mieszanki betonowej — samochodami ,,gruszkami’

Transport bloczkéw betonowych, desek, gwozdzi — samochodami skrzyniowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie elementéw betonowych

Wykonanie betonowych elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektows, z
wykonaniem deskowania wg PN-B-06251.

Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Warunki ukfadania i pielegnacji betonu powinny odpowiadaé¢ PN-S-10040:1999 p. 2.1.4. 1
PN-63/B-06251 p. 4.3. Betonowanie powinno by¢é wykonywane ze szczegblng
starannoscig i zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Betonowanie nalezy rozpoczaé po

sprawdzeniu form.
Piel¢gnacja i warunki rozformowania betonu

Pielegnacj¢ nalezy wykona¢ wg PN-S-10040:1999 p. 2.1.4.8 i PN-63/B-06251 p. 2.5.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W
czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiagni¢ciu przez beton
wytrzymatosci réwnej 30 MPa.
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Przygotowanie zbrojenia
Czyszczenie pretow
W przypadku skorodowania prgtdw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia nalezy
przeprowadzi¢ ich oczyszczenie. Rozumie si¢, ze zanieczyszczenia powstaly w okresie
od przyjecia stali na budowie do jej wbudowania.
Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszez.
Stal narazona na choéby chwilowe dziatanie slonej wody nalezy zmyé wodg
niezasolona. Stal pokryta tuszczaca si¢ rdzg i zablocong oczyszcza sie szczotkami
drucianymi r¢cznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pr¢toéw. Stal tylko zablocong mozna
zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieplej wody.

Prostowanie pretow.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
Dopuszcza si¢ prostowanie pr¢tdw za pomoca kluczy, miotkéw, prostowarek i
wciggarek.

Cigcie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretéw nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu,
Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Prety ucina sie z doktadnoscig do
1,0 ecm. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie
réwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Nalezy ucinaé prety dluzsze od diugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od

wielko$ci-i-ilo$ci-odgieé.
Montaz zbrojenia.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng (PN - 91/S - 10042).

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokladne otoczenie przez
jednorodny beton. Po uloZeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow
wzgledem siebie i wzglgdem deskowania nie moze ulec zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokryta co najwyzej nalotem nie luszczacej sie
rdzy. Nie mozna wbudowywaé stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabloconej i oblodzonej, stali ktora byla
wystawiona na dzialanie stonej wody, stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma byé
zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej Srednicy niz przewidziane
w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali. Zmiany te wymagajg zgody
pisemnej Projektanta. Ukladanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie
na odpowiednig wysokos$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

Lgczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania.

Dopuszcza si¢ laczenie na zaklad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych,
pretdw z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutoéw w postaci petlic.

Skrzyiowanie pretow.

Skrzyzowanie pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzalkowym, zgrzewaé lub lgczyé tzw.
stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o s$rednicy 1 mm uzywa sie do
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Iaczenia pretdw o $rednicy do 12mm. Przy Srednicach wiekszych nalezy stosowaé drut
o $rednicy 1.5mm.

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakoS$ci elementéw betonowych

Dla elementéw wykonywanych metoda betonowania ,,na mokro” nalezy przeprowadzaé
systematyczng kontrolg¢ skladnikéw mieszanki betonowej i wlasciwosci betonu wg PN-B-

06250.
Kontrola jakoSci mieszanki betonowej i betonu

Zakres kontroli

Kontroli podlegaja nastgpujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu badane zgodnie
z PN-S-10040:1999, p. 3.3:

- konsystencja mieszanki betonowe;j;

- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej;

- wytrzymalos$é betonu na $ciskanie (klasy betonu);

- nasigkliwos$¢ betonu,

- odpornosé betonu na dziatanie mrozu;

- wodoprzepuszczalno$é betonu.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 pkt 3.3.1. i PN-88/B-
06250 p. 4.216.1.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie wg PN-

88/B-06250 p. 4.3.16.2.

Sprawdzenie wytrzymalosci betonu na sciskanie (klasy betonu)
Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na S$ciskanie (klasy betonu) nalezy wykonaé
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.2 i PN-88/B-06250 p. 5.1.1 6.3.

Sprawdzanie nasiqkliwosci betonu
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.4. PN-

88/B-06250 p. 5.2.16.4.
Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzanie odpornosci betonu na dzialanie mrozu przeprowadza si¢
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.5.1 PN-88/B-06250 p. 5.3.16.5.

Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.6. 1 PN-88/B-06250 p. 5.4.1 6.6.
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Dopuszczalne tolerancje pretow zbrojeniowych

Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

Dopuszcz.
Parametr Zakres tolerancji odchylka
Cigcia pretow dlaL <6.0m 20 mm
( L - dlugos¢ preta w/g projektu) dlaL <6.0m 30 mm
Odgi¢cia (  odchylenia w stosunku do dlaL <0.5m 10 mm
potozenia okreslonego w projekcie) dla0.5m<L<I1.5m 15 mm
dlaL>1.5m 20 mm
Usytuowanie pretow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku <5 mm
do wymagan projektu)
b) odchylenie plusowe (h-jest calkowitg dlah<0.5m 10 mm
gruboscig elementu) dla0.5m<h<Il.5m 15mm
dlah>1.5m 20 mm
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa elementéw wymienionych w punkcie 1.1 jest - m3

Jednostka obmiaru rob6t wykonanego zbrojenia betonu jest 1kg zgodnie
z Dokumentacjg Projektows. Przyjmuje si¢ laczng dlugosé pretéw poszczegblnych srednic
pomnozong odpowiednio przez ich cigzar jednostkowy kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej

na zaklady przy laczeniu pretdw, przekladek montazowych i-drutu wigzatkowego.——

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez
Wykonaweg pretdw o Srednicach wigkszych od wymaganych w Dokumentacji
Projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami
Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedhug

punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej obejmuje wykonanie:
- prac przygotowawczych i pomiarowych
- szalunkéw
- betonowanie
- pielggnacja betonu
- rozebranie szalunkow
- wywoz desek z szalunku
zakup, transport i sktadowanie materiatow
murowanie $cian fundamentéw
oczyszczenie i wyprostowanie pretow
wygigcie, przyciecie i tgczenie pretow (na styk lub na zaklad)
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- montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego
stabilizacja i zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewngtrznych betonu

- oczyszczenie terenu robdt z odpadéw zbrojenia stanowigcych wiasno$é Wykonawcy
oraz usuniecie ich poza obreb budowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-02356 - Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiar6w elementéw
budowlanych z betonu.

PN-B-06251 - Roboty betonowe i Zelbetowe.

PN-B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

PN-89/H-84023/06 - Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215 - Prety stalowe walcowane na gorgco w podwyzszonych temperaturach.
PN-80.H-04310 - Prdba statyczna rozciggania metali.

PN-78/H-04408 - Technologiczna préba zginania

e
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IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robdt mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajgce warunki
okreslone w:

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr
207, poz. 2016; z p6zniejszymi zmianami),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004r., Nr 92,
poz. 881)

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,
poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).
2.2. Wymagania szczegolowe

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnych i
przeciwwilgociowych sg:

- izolacje wykonywane na zimno

- izolacje wykonywane na goraco

- izolacje membranowe

Materialy izolacyjne powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materialdw oraz w przypadku izolacji bitumicznych
by¢ zgodne z normag PN-69/B-10260.

W projekcie zbiornika przewidziano izolacje od zewngtrz: gruntowanie
EUROLAN 3K i nastepnie 2 warstwy SUPERFLEX 10 .Wewnetrzng
powierzchni¢ $cian zbiornika zabezpieczy¢ nalezy preparatem EUROLAN —
FK40 - 3 warstwy. Dopuszcza si¢ alternatywnie zastosowanie innej
réwnorzednej izolacji.

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobdr sprzetu zapewniajgcy prawidlowe
wykonanie izolacji przeciwwilgociowych okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST

oraz zgodnie z zaloZzong technologig.

4. TRANSPORT

Transport, zatadunek, rozladunek i skladowanie materialbw do wykonania izolacji
przeciwwilgociowych powinien odbywac si¢ tak aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.
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5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie warstwy izolacyjnej z gruntowaniem

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat
technicznych wydanych przez IBDiM.

Metody wykonania izolacji:

- malowanie pedzlem,

- nanoszenie watkiem,
- natryskiwanie
Przy nakladaniu poszczeg6lnych warstw izolacji nalezy przestrzegaé zalecanych przez
Producenta zakreséw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podloza i powietrza.
Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Kierownika budowy.
Przystapienie do kolejnych etapow robdt moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego
wpisu przez Kierownika budowy do Dziennika Budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogélne

Powierzchnie podlozy dla wykonania izolacji przeciwwilgociowych powinny by¢ gladkie,
a nierdwnosci oraz ubytki nie powinny przekraczaé¢ dopuszczalnych odchyltek wymiaréw
wedhug PN-77/S-10040

Kontrola jakosci robét izolacyjnych

Kontrola wykonania rob6t izolacji polega na ogledzinach jednolitosci i cigglosci powtoki i
—jej-przylegania-do-izolowanej powierzchni, przy- czym wystepowanie - zluszczen,-spekar,

pecherzy itp. wad jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robét izolacyjnych jest - 1m?.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty winny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowej i SST
9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi sie za ilo$¢ powierzchni wykonanej izolacji zgodnie z obmiarem.
Cena wykonania robdt obejmuje :

- dostarczenie i zakup materiatow

- oczyszczenie i przygotowanie podloza

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej poziomej z 2-ch warstw
- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej pionowej z abizolu R+P
- oczyszczenie stanowiska prac

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 — ,.Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze”.
PN-B-246525:1998 — , Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami stosowany
na goraco.
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RUSZTOWANIA STALOWE

2. MATERIALY

Szkielet rusztowania rurowego sklad sie z:
1.3, dwoch rzedow stojakéw potaczonych ze sobg podtuznicami , poprzeczkami i krzyzulcami

1.4.  lacznikéw krzyzowo-obrotowych
1.5. pomostéw drewnianych roboczych itp

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdlowy dobér sprzetu zapewniajgcy prawidlowe
wykonanie rusztowan stalowych okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST.

4. TRANSPORT

Transport materialéw do wykonania rusztowan stalowych na tren budowy — samochodami
skrzyniowymi. Zaladunek , transport, rozladunek papy, rynien i rur spustowych powinien
odbywa¢ sie tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

4.1. SKEADOWANIE

Materialy do wykonania rusztowan winny by¢ skladowane pod zadaszeniem , na suchym
podtozu odizolowanym od ziemi..

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania rob6t wg.. ,, Wymagania ogdlne”
Zakres wykonywania robét.

Wykonanie rusztowan stalowych obejmuje
- montaz rusztowania wraz z utozeniem pomostéw drewnianych roboczych
- zabezpieczenie rusztowania od piorunéw za pomocg urzadzen piorunochronnych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t wg. ,, Wymagania ogélne”
7. OBMIAR ROBOT
Wykonanie rusztowarn m?* stalowych i ich demontaz — m?
8. ODBIOR ROBOT
Odbiér rob6t powinien wykona¢ Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pod kgtem :

* przymocowania shupkéw stalowych do podioza
» regulacji stupkdéw
» ulozenia plyt w poziomie / wyeliminowanie klawiszowania ptyt /

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Cena jednostkowa — za okres wykorzystywania rusztowan — m-g
10. PRZEPISY ZWIAZANE
M-47900-2 — ,Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania z rur”

oraz z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych.
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2.

»D” — WIATA STALOWA /dla agregatu pradotworczego/

MATERIALY (Grunty)

Warunki gruntowo-wodne okreslono na podstawie dokonanych wiercen. Do glebokosci 1,00-
1,50m wystgpuja osady nasypowe. Ponizej glebokosci 0,90-1,20m nasypy s nawodnione.
Ponizej nasypdw wystgpuje warstwa gliny zwalowej z przewarstwieniami glin piaszczystych.
Migzszo$¢ tej warstwy nie przekracza 2,0m. W wierceniach badawczych nie osiagnigto spagu
glin zwatowych.

Stwierdza sig¢, ze w miejscu projektowanej inwestycji wystepuja zlozone warunki gruntowe.
Projektowany obiekt zaliczono do II kategorii geotechniczne;j.

Konstrukcj¢ wiaty stanowi uklad dwoch ram stalowych polaczonych belkami stalowymi, na
ktorych oparte sg platwie stalowe.

Zaprojektowano stopy pod shupy stalowe — 0,9x0,9m, Zelbetowe z betonu B20 zbrojone stalg A-
0. W stopach zakotwione sg marki stalowe 300x300 gr. 12mm ze stali St3SX, do ktérych
przyspawane beda podstawy shup6éw stalowych.

Grubos¢ warstwy chudego betonu pod stopami uzalezniona jest od glegbokosci, na jakiej
wystegpowaé bedzie warstwa gliny zwalowej (posadowienie fundamentu nie moze byé

realizowane na gruntach nasypowych). W sytuacji wystgpienia wody gruntowej w poziomie
posadowienia nalezy przewidzie¢ odwodnienie wykopu na czas robot.

Ramy stalowe zaprojektowano ze stali St3SX o wezlach sztywnych, ustawione na stopach
fundamentowych. Rama sklada si¢ ze stupow stalowych 1140, sztywno polaczonych z ryglem ramy
(1160). Ramy sa rozstawione w odleglosci 3,5m i polaczone ze soba belkami stalowymi 1140.

Platwie dachowe stalowe RP 120x60x3 ulozone na belkach stalowych.

W

=

4

Pokrycie dachu z blach trapezowej TS5 stalowej powlekanej gr. 0,75mm. Blacha mocowana do
platwi wkretami samoborujacymi (z podktadka kauczukows) M6 co druga fala.

Lekka obudowa $ciany wiaty — zaprojektowano czgsciowa obudowg z blachy trapezowej T35

stalowej powlekanej gr. 0,,55mm. Blacha mocowana do rygli sciennych RP 120x60x3 wkretami
samoborujacymi M6. Wysoko$¢ zabudowy — 1,80m

SPRZET
Uzyty przez "Wykonawce" sprzgt lub narzedzia powinny zapewniaé cigglo$¢ wykonywanych
robot i wymagang ich jakos¢. Wybor sprzetu i narzedzi nalezy do "Wykonawcy" i jest on
odpowiedzialny za szczegélowy dobdr sprzetu zapewniajgcy prawidlowe wykonanie robdt
okreslonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zalozong

technologia.
Sprzgt uzywany do montazu konstrukcji stalowych musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora

Nadzoru.

TRANSPORT

Zaladunek, transport, roztadunek i skladowanie konstrukcji stalowych powinien odbywac¢ sie tak,

aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.
W trakcie transportu nalezy dbaé o zabezpieczenie powierzchni przed uszkodzeniem.

WYKONANIE ROBOT

Wykonanie konstrukeji stalowych

Przed wykonaniem konstrukcji stalowych Wykonawca przedstawi do akceptacji dokumentacje
warsztatowg podziatu na segmenty montazowe, faczenia poszczegoinych segmentow itp.
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Zabezpieczenia antykorozyjne.

Konstrukcje¢ stalowg nalezy zabezpieczy¢ przciwkorozyjnie poprzez oczyszczenie z rdzy do -
go stopnia czysto$ci i pomalowaé dwukrotnie farbg miniowa 60% oraz dwukrotnie farba
ftalowa ogolnego stosowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakos$ci wykonania konstrukcji stalowych.

Wszystkie spoiny w polgczeniach elementéw stalowych podlegaja ocenie jakosci przez Inspektora
nadzoru. Niedopuszczalne sg rysy lub pgknigcia w spoinie lub materiale w jej sasiedztwie. Wady
spoiny wykrywalne przez ogledziny nalezy okresla¢ zgodnie z normg PN-

Kontrolg konstrukcji stalowych nalezy obja¢:

-sprawdzenie wysokosci konstrukcji stalowych - réznica wysokosci w stosunku do
projektowanej nie powinna przekraczaé 2mm,

-sprawdzenie wychylenia od pionu stupkéw konstrukcji - dopuszczalne odchylenie nie powinno
przekracza¢ 2 mm/m

Doszczelnienia konstrukcji stalowych farbami

Kontrola jakosci robét malarskich powinna by¢ zgodna z PN-EN ISO 12944-7 pkt 6.3 przy
czym przyczepnos¢ powinna by¢ badana jedynie w przypadkach watpliwych

Kontrola jakosci rob6t przciwkorozyjnych powinna byé zgodna z PN-71/H-90752 i PN-71/H-
90753, BN -88/1076-02.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru konstrukeji stalowych jest — 1kg.

8. 0ODBIOR ROBOT
Odbiorowi podlegaja roboty przygotowawcze (odbidér migdzyoperacyjny) oraz roboty objete
umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbidér koncowy).

Podstawa odbioru migdzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy wykonania robét przygotowawczych zgodnie z projektem technicznym,
wymaganiami zawartymi w SST oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez "Wykonawce" do
realizacji kolejnej fazy robot Podstawa odbioru konficowego jest pisemne stwierdzenie
Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia wszystkich robdt zwigzanych z
wykonaniem konstrukcji stalowych i spelnienia wymagan okreslonych w projekcie
technicznym, SST oraz innych warunkéw dotyczacych tych rob6t zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykonania robét obejmuje :
- prace przygotowawcze i pomiarowe
- zakup materialow przewidzianych do wykonania robot
- wykonanie szczegdtowej dokumentacji warsztatowej uwzgledniajacej podziat konstrukcji
na segmenty montazowe
- wytwor i montaz elementéw kotwigcych
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-75/M-69703
2.PN-85/M-69775

3. PN-EN ISO 12944-1-8

4.PN-EN ISO 11126-1:2001

Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia,
Spawalnictwo. Wadliwo$¢ zlaczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb podobnych
produktéw - Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych
$cierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-§ciernej - Czes$é 1:
Ogoblne wprowadzenie i klasyfikacja
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»E”. KONTENER NA ROZDZIELNIE ELEKTRYCZNA

Na dzialce 27/2 wykona¢ kontener techniczny w technologii laminatowej shizacy za
obudowe rozdzielni elektrycznej o wymiarach zewnetrznych 2200mm x 1500mm x 2900mm.

Elementy konstrukcji kontenera: S$ciany, dach i podloga wykonane w strukturze
przekladkowej z wypetniaczem z XPS i okladzinami z laminatéw poliestrowo-szklanych. Dach
kontenera, o dwuspadowym kacie nachylenia 2°, pokryty ciemnoszarg folig FDT. W dachu
instalowane sg standardowe gwintowane uchwyty do podnoszenia kontenera.  Kontener
wyposazony w otwory techniczne usytuowane wg wymagan klienta. Podtoga kontenera pokryta jest
przemystowa wyktadzing PVC o wlasno$ciach antyelektrostatycznych i rozpraszajacych.
Kontener wyposazony jest w grzejnik elektryczny oraz czujnik otwarcia drzwi. Wytrzymatosé
podtogi wynosi 15,00 KN/m?. 7
Kontener wyposazony w drzwi stalowe o podwyzszonej odpornosci na wlamanie o wymiarach
195x90cm.

Masa kontenera ok. 1100 kg.
Kontener w podanych nizej gabarytach transportowany jest w cato$ci transportem standardowym.

Kontener ustawi¢ na fundamencie Zelbetowym (zbrojenie stalowe fi 12 mm) posadowionym na

podiozu wzmacniajgcym grunt np. ,,Neoweb” o wysokosci 20,0 cm z wypelnieniem piaskiem i
warstwa geowlokniny syntetyczne;j.
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»F” — OGRODZENIE TERENU STACJ1

2. MATERIALY
Ogrodzenie terenu stacji uzdatniania wody zaprojektowano z paneli ogrodzeniowych
kratowych ocynkowanych o wysokosci panela 1530mm i szerokosci 2500mm przy
zastosowaniu betonowych paneli tzw. podmuréwek oraz facznikéw betonowych do

stupkow. :
Bramg wjazdowg do obiektu nalezy wykona¢ w komplecie z furtkg w systemie tego

samego producenta:

brama i furtka w ogrodzeniu stalowa ocynkowana (otwierana),
rozstaw stlupow bramy (w $wietle) — 3,60m,

rozstaw shupéw furtki (w $wietle) — 1,00m,

stupy bramowe o wymiarach 120x120mm,

wysoko$¢ jak panel ogrodzenia 1530mm.

Calkowita dlugo$é ogrodzenia przy stacji uzdatniania wody: 79,5m + 2xbrama i furtka

(2x3,6m+1,0m)
Calkowita dlugos$¢ ogrodzenia przy ujeciu na dz. 27/2: 198,0m + brama (3,6m)

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegélowy dobdr sprzetu zapewniajacy prawidlowe
wykonanie rusztowan stalowych okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST.

4. TRANSPORT
Transport materiatéw do wykonania ogrodzenia na tren budowy — samochodem skrzyniowym.
Zatadunek, transport, roztadunek w/w materiatéw powinien odbywac sie tak zeby zachowaé
ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne warunki wykonania rob6t wg.. ,, Wymagania ogdlne”

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt wg. ,, Wymagania og6lne”

7.0BMIAR ROBOT

Wykopy dla wykonania fundamentéw pod stupki przybramowe i dla cokotu — m?
Wykonanie cokotu— m?
Montaz paneli ogrodzeniowych, bram i furtki — m?

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robét powinien wykonaé Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pod katem :
- zabetonowania shupkdw stalowych ogrodzeniowych w cokole
- zabetonowania stupkow przybramowych w fundamentach betonowych
- wykonania cokohi betonowego
- montazu paneli ogrodzeniowych, bram i furtki
- sprawdzeniu czy nie ma odchylek poziomych i pionowych w stupkach ogrodzeniowych i

przybramowych
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9. PODSTAWA PELATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie
1 odbioru robét budowlano-montazowych”.

z

,, Warunkami

technicznymi

wykonania

—
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