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1.1.1. ZJEZDZALNIA WODNA

urzadzenie bedace rownig pochyta po ktorej zeslizguje sie
uzytkownik pod wpltywem sity ciezkosci.

o TYP 3 - pojedyncza zjezdzalnia bez ograniczen dhugosci slizgu oraz
wysokosci startu; o Srednim nachyleniu do 13% i osiaganej przez
uzytkownika predkosci sredniej do Sm/s i maksymalnej chwilowej
do 8m/s

1.2.3.  POMOST STARTOWY
Strefa ulatwiajaca dostep do elementu startowego
1.2.4. ELEMENT STARTOWY
Strefa startu — rozpoczecia slizgu
1.2.5. ZJEZDZALNIA
Strefa przewidziana do zjezdzania
1.2.6.  WANNA HAMOWNA
specjalny basen, w ktorym nastepuje wyhamowanie osoby
zjezdzajacej

2. MATERIALY

Stal konstrukcyjna S235RJ ( St3S) — na konstrukcje wsporcza. Cala
konstrukcja ocynkowana ogniowo zgodnie z DIN EN ISO 1461, malowana
proszkowo.

Elementy slizgu wykonane z laminatu poliestrowo-szklanego wykonanego z
zywic poliestrowych zbrojonych matami z witdkna szklanego. Elementy Slizgu
wykonane sa z laminatu PS (laminat poliestrowy zbrojony wioknem szklanym)
Elementy (powierzchnia §lizgu) posiadaja budowe warstwowa, na ktora
skladaja sie kolejno, liczac od strony wewnetrzne;j:

e Zelkot
e 5-7 warstw zbrojenia szklanego (w zaleznosci od przekroju elementu)
e topkot.

Kolnierze taczace elementy slizgu wykonane sa z nakladanych kolejno (w czterech
etapach technologicznych) 7 warstw zbrojenia szklanego. W czesci przylegajacej
do powierzchni owalnej dodatkowo znajduja sie cztery warstwy zbrojenia.
Grubos¢ kolnierza wynosi od 10 mm w czeSci skrecanej, do 13 mm w czeSci
przylegajacej do powierzchni owalnej.

Kolnierze posiadaja elementy centrujace gwarantujace petna wspotosiowosc

potaczonych elementow. Wymaga sie, aby elementy rurowe zjezdzalni nie
posiadaly podhuznych laczen byly wyprodukowane w jednym kawalku, dzieki
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czemu wzrasta komfort zjazdu. W kolnierzach poprzecznych elementy
powinny miec¢ elementy centrujace ,pioro — wpust”, ktére dodatkowo
zabezpieczaja przed rozszczelnieniem i przemieszczaniem sie elementow
wzgledem siebie podczas uzytkowania.

Krawedzie slizgu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1069-1:
2010E. Laminat poliestrowo-szklany, z ktorego wykonane sg slizgi, musi
posiadac atest PZH na kontakt z woda pitna. Elementy slizgu musza spetniac
wymagania wytrzymatosciowe oraz wymagania bezpieczenstwa okreslone w
normie PN-EN 1069-1: 2010E

Materialy uszczelniajace ztacza i konserwujace powierzchnie slizgu musza
posiadac stosowne atesty do kontaktu z woda pitna.

Elementy ztaczne tj. Sruby, podktadki i nakretki klasy min. 4.8 ocynkowane
ogniowo, chyba ze wyszczegolniono inaczej. Dla polaczen pomiedzy elementami
slizgu wymaga sie uzycia Srub nierdzewnych A4.

Instalacje wodna doprowadzajaca wode do zjezdzalni wykonac z rur
ciSnieniowych PVC-U laczonych metoda klejenia.

Wszystkie punkty startowe zjezdzalni maja by¢ wyposazone w instrukcje
uzytkowania zjezdzalni w formie tablicy informacyjne;j.

Konstrukcja kreconych schodow sktadaja sie ze stalowych stopni
zamocowanych wspornikowo do stalowego stupa nosnego S2 o srednicy
410mm. Stup S2 zamocowany jest do zelbetowej konstrukcji stropu poz.
0.000. Materiatl - stal konstrukcyjna S235JR oraz OH18N9 (balustrada).
Konstrukcja stalowa zabezpieczona poprzez ocynkowanie ogniowe. Przed
ocynkowaniem konstrukcja powinna by¢ poddana procesowi odtluszczania i
trawienia.

3. SPRZET
Do montazu zjezdzalni niezbedne beda:
. rusztowania systemowe przestawne,
. elektronarzedzia typu zakretarki, wiertarki itp.
. narzedzia reczne — klucze plaskie

4. TRANSPORT

Na czas transportu nalezy zabezpieczyc¢ sSlizgi i konstrukcje ocynkowanag przed
uszkodzeniami, w tym przed zarysowaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
o Przed rozpoczeciem wykonania robot nalezy bezwzglednie zapewnic

wszystkie media niezbedne do instalacji i uruchomienia
elementow.

strona3z6



J W przypadku Zjezdzalni wodnych nalezy zwrocic szczegolng uwage
na przejscia rur przez Sciany budynku

o W trakcie montazu konstrukcji zwrocic szczegolna uwage na
wlasciwe poziomy posadowienia shupow oraz wanny hamowne;j.

° W czasie montazu slizgow nie moga powstac w miejscu taczenia
elementow progi przeciwne do kierunku zjazdu.

o W miejscu laczenia elementéw nalezy usunac¢ nadmiar materiatu
uszczelniajacego, tak aby byt on niewyczuwalny dla uzytkownikow.

o Wszelkie uszkodzenia powloki cynkowej elementow stalowych oraz

uszkodzenia §lizgow z laminatu powstate w trakcie montazu nalezy
bezzwlocznie naprawic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Nalezy przeprowadzi¢ badania:

. szczelnosSci instalacji wodnej,
o skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej instalacji elektrycznych
i pompy,

opornosci instalacji odgromowej,

badania wizualne konstrukgcji i slizgow,

badania ruchowe ( po uruchomieniu probnym zjezdzalni ),
. rozruch.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar rob6t wykonywany w kompletach.

Prace objete niniejsza specyfikacja beda w oparciu o umownag cene¢ ryczattowa.
Tam gdzie przewidziano w przedmiarach roboty objete niniejsza specyfikacja
(niezaleznie od jednostki) moga one by¢ wykorzystane do obmiaru/szacowania
zaawansowania robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem instalacji zjezdzalni wodnych
elementem ulegajacym zakryciu sa podtoza, otwory, mocowania i stelaze.
Odbior tych elementow musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot
instalacyjnych.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznac je
za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja i SST i zezwoli¢ do
przystapienia do roboét instalacyjnych.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podloze nie
powinno byc¢ odebrane.
Wykonawca zobowiazany jest do dokonania naprawy podltoza poprzez np.
szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji
gdy naprawa jest niemozliwa (szczegolnie w przypadku zanizonej
wytrzymatosci) podtoze musi by¢ usuniete i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych
zakryciu (podlozy) oraz materialow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub
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protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot.
Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w
dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.
Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w
obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego
rozliczenia robot jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.3. Odbior koncowy
Odbior koncowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonanie robot
w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja
projektowa.
Odbior koncowy dokonuje komisja powolana przez zamawiajacego na
podstawie przedlozonych dokumentow, wynikow badan i pomiarow oraz
dokonanej ocenie wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dzialania powinna
okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowiazany jest przedtozyc¢ komisji nastepujace

dokumenty:
. projekty wykonawcze,
o dokumentacje powykonawcza,
o szczegolowe specyfikacje techniczne,
o dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych

robot,

aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla
zastosowanych materiatow i wyrobow,

protokoly odbioru podtoza,

protokoly odbiorow czesciowych,

instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,
wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

Roboty instalacyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki
badan i pomiarow sa pozytywne i dostarczone przez wykonawce
dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny odbior nie powinien
byc¢ przyjety. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych
rozwiazan:

o jezeli to mozliwe, nalezy poprawic usterke i przedstawic element
ponownie do odbioru,
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J wykonawca zobowiazany jest do usuniecia wadliwie
zainstalowanych elementéw, wykonac je ponownie i powtornie
zglosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze byc
dokonany po ich uzupelnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokol podpisany przez
przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy. Protokol powinien
zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania elementu z
zamowieniem.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

° PN-EN 1069-1: 2010E Zjezdzalnie wodne — Czes¢ 1: Wymagania
bezpieczenstwa i metody badan.

o PN-EN 1069-2:2010E Zjezdzalnie wodne — Czesc 2: Instrukcje.

o PN-HD 60364-1:2010P Instalacje elektryczne niskiego napiecia --
Czesc:1 Wymagania podstawowe, ustalanie ogolnych
charakterystyk, definicje.

o PN-IEC 60364-4-41:2000P Instalacje elektryczne w obiektach
budowlanych — Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona
przeciwporazeniowa.

o PN-E-05003-01:1986 Ochrona odgromowa obiektow budowlanych
— Wymagania ogolne.

o PN-E-05003-03:1989P Ochrona odgromowa obiektow
budowlanych — Ochrona obostrzona.

o PN-E-05003-04:1992P Ochrona odgromowa obiektow
budowlanych — Ochrona specjalna.

. DIN EN ISO 1461
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